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A MUNKAIDO-FELVETELEK KORSZERU ESZKOZE ES MODSZERE 

MAGYARI JANOS—UDVARI LASZLO dr. 

A munkavégzés folyamatinak vizsgdlatanal alapvet6 fontossigti az egyes 
munkamitiveleti elemek végzéséhez sziikséges idé mérése, elemzése. A munka- 
id6-felvételezés eddig stopperéra, majd kiilénb6z6 vonaliréd, regisztralé eszkiézik 
Segitségével tértént. E mddszerek hatranya, hogy az adatok gyiijtése, elemzése 
sok emberi munkat igényelt, megbizhatésdguk korlétozott volt. Tanulmanyunkban 
a munkafolyamatok elemzésére kidolgozott korszerfi idéfelvételezé miiszert 
ismertetjiik. Gyakorlati alkalmazasat a burgonya tiltetésére vonatkoz6 miivelet- 
elemzés példajan keresztiil mutatjuk be. 

A MUNKAFOLYAMATOK ELEMZESENEK JELENLEGI GYAKORLATA 

A munkavégzés kériilményeinek vizsgdlaténdl nagyon fontos az idétényezd 
szerepe, mert az idére vonatkozé mérészimok a munkaszervezés alapveté infor- 
macidi. Hey-egy munka elvégzéscéhez sziikséges idé mindig mérheté, tehdt adatai 
felhasznalhaték a munkafolyamatok jellemzésére, dsszehasonlitasdra és elem- 
zesére. Munkaid6-felhasznalast csak mér miikédé6 munkafolyamatokban lehet 
megallapitani. , 

A munkafolyamatok mérésének eddigi eszkéze jelentés elékészité és frdsos 
munkat igényelt. Az adatfelvételezé sokszor nem is tudta kévetni a gyors ezymas- 
utanban kévetkezé — esetleg tized mdsodpercek alatt lezajl6 — mtiveleteleme- 
ket. A munkanapfelvétel adatait az 1. tdbldzat tartalmazza 7 

Meg ennél is nehezebb feladatot jelentett az adatok kiértékelése, csoportosf- 
tasa és elemzése, hiszen sok esetben tébb ezer adatot kellett feldolgozni. 

A stopperéradhoz képest jelentés elérehaladast jelentett a kiil6nbézé vonaliré, 
regisztralo eszkéz6k alkalmazisa az idéfelvételezésben. E méddszer lényege, hogy 

—€gy allandé sebességgel mozgé rendszerben a felrajzolt jelek hossza az idével 
aranyos. Tébbféle valtozatabdl leginkAbb az terjedt el, amikor papirszalagos 
irémtihéz egy vagy tébb kapcsolét alkalmaznak és az adott munkaelem megindu- 
lasakor a kapcsolét be-, a munkaelem végz6désekor a kapcsolé6t kikapcsoljak. 
A regisztrdtumon az adott munkaelem az idéintervallummal aranyos hosszuisdgu 
vonalban mutatkozik. 
___ Hizzel a médszerrel mar lehetségessé valt tébb, egymadst dtfedd munkaelem 
Idéfelvételezése is, ha tébb irémtives regisztralét alkalmaztak. Az elemzés és kisér-
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1. tablazat 

A BORSOVETES MUNKAIDO-FELVETELI 
LAPJA 

  

A. mfiveletelem 
  

kezdete, idétar- | 

  

    
  

Haladasi sebesség 

Munkaeré-sziikséglet   5,5 km/éra 

1 {6 traktoros, 1 f6 faros 

megnevezése éra, perc tama, | jelzése 
perc 

} 

Erégép kenése 7 00,0 8,0 }..1 

Uzemanyag- 

vételezés 7 08,0 5,0 1 

Vetémag-vételezés 7 13,0 18,0 3 

Tablara menet 7 31,0 13,0 | .1 

Vetégép feltdltése 7 44,0 8,0 2/b 

Vet 7 52,0 9,2 2/a 

Fordul 8 01,2 0,4 2/b 

Vetésellenérzés 8 01,6 2,0 2/b 

Vet 8 03,6 8,5 2/a 

Fordul 8 12,1 0,4 2/b 

Feltdédltés 8 12,5 6,3 2/b 

Vet 8 18,8 3,4 2/a 

Gépigazitas 8 22,2 2,5 3/1 

Vet 8 25,7 5,5 2/a 

Fordul 8 31,2 0,4 2/b 

Vet 8 31,6 4,3 2/a 

Fogastisztitas 8 35,9 2,4 2/b 

Vet 8 38,3 4,5 2/a 

Fordul 8 42,8 0,4 2/b 

Feltéltés 8 43,2 8,2 2/b 

Pihen6é 8 61,4 6,1 4/d 

Vet 8 57,5 9,0 2/a 

Fordul 9 06,5 2/b 

Vetémagmennyiség 1,7 q/ha 

Erégép tipusa MTZ—50 

Munkagép tipusa TTV—32 

Munkaszélesség 360 cm 

letezés azonban ennél a méddszernél is 
rendkiviil nehézkes, mert az adatok ne- 
hezen olvashatoék le a papirszalagrol. 

A médszer masik valtozata, amikor 
az allandé sebességgel futéd magnetofon- 
szalagra hangfrekvencias jeleket régzi- 
tenek. A tébb munkaelembdl allé folya- 
matok ebben az esetben kiil6nb6z6 frek- 
venciak feljegyzésével regisztralhatok. 
Hatranya, hogy a felhasznalt informa- 
cidhordozé mennyisége a felbontéképes- 
ség (szalagsebesség) névelésével egyiitt 
n6é. Ha pl. egy perces pontossaggal le- 
olvashat6 regisztratumot akarunk kap- 
ni (ennyi pedig feltétlentil sziikséges az 
elemzéshez), akkor egy miszak tarta- 
mara esetleg tébb meéter szalag sztik- 
séges. - ; 

Az iddfelvételezés eddigi mddsze- 
reinek hatranya a kévetkezé: 

— a sziikséges adatok hagyoma- 
nyos médon térténd gytijtése és feldol- 
gozasa sok emberi munkat igényel ; 

— az emberi tényezdk (felvétel, 
Gsszegezés, csoportositas) és a techni- 
kai apparatus pontatlansaga (papirmoz- 
gatas sebessége, felbontédképesség korla- 
tozottsaga miatt az adatok megbizhat- 
hdésaga korlatozott) ; 

— a begytijtétt adatok csak vala- 
milyen bekddolas révén hozhatok to- 
vabbi feldolgozdsra alkalmas formaba 
(papirszalagrél hosszmérés, hosszusag 
és id6 konvertalasa). 

A fenti okok, de kiilénésen a nagy- 
mennyiségti manudlis munkaigény mi- 
att a kell6 szimut adatfelvétel sokszor 
elmarad, ennek kévetkeztében gyakran 
a szervezOmunkarol is lemondanak. 

- Mindezek alapjin arra a kévetkeztetésre jutottunk, hogy az adatgyujtés 

eszkézei, valamint az adatok elemzésére altalanosan hasznalt szamitégép k6z6tt 

szakadék tatong. 

AZ UJ MUNKAIDO-FELVETEL KORSZERU MODSZERENEK ISMERTETESE 

A munkaszervezéi tevékenys¢ég javitasinak egyik eléfeltétele olyan eszk6z 

Iétrehozdsa, amellyel az adatok 
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— nagy témegben, 

— kevés emberi munka felhasznalasaval, 

— megbizhaté minédségben és 

— kénnyen feldolgozhaté formaban 

gyujthet6k és szamitégépen gyorsan feldolgozhaték, csoportosithaték és ele- 
mezhetok. | 

Intézetiink méréstechnikai laboratériuma olyan  berendezést készftett, 
amellyel az elébbiekben leirt kévetelmények teljesitheték. 

Az idofelvételez6 miiszer két egységbol all. Az egyik az idéadatok helyszini 
rogzitésére, a masik — a szamitogéphez kapcsolva — a kordbban régzitett idé- 
adatok visszaolvasasara szolgal. 

_Informacidhordozéként a magnetofonokhoz alkalmazott kazettés magné- 
szalagot hasznaljuk. Ezzel azonban maximum 45 perces id6tartamu szakaszokat 
tudnank megszakitas nélkiil régziteni; de a magnetofont tin. START—STOP 
uzemben miikédtetjik. Ez azt jelenti, hogy a berendezésnek két tizemdllapota 
van. Az egyik tizemallapotban a magnetofon all, ugyanakkor a specidlisan kis 
aramfelvételti, un. CMOS integralt dramkérékbél felépitett dra Allandéan megy, 
és a vezérlé logika figyelé allapotban van. A masik tizemallapot akkor aktivizalé- 

dik, ha a megfigyelt folyamatok valamelyik kapcsoléjaval a munkaelemek kezde- 
tét vagy befejezését jelezziik. Lo | 

Kigy-egy kapcsolé atallitasnak hatdsdra a magnetofonszalag egy rovid 
idére elindul. Ez alatt a szalagra digitdlis formaban felfrddik az aktudlis idé (6ra, 
perc, tized perc) és a munkaelemet jellemzd kapcsoldallas. 

Az informacié szalagra térténd felirdsa pulzusszélesség-modulacidéval térté- 
nik. Az alkalmazott modulaciés rendszer 300%-os sebességingadozast még elvisel, 
tehat az egyszerti, telepes magnetofon mechanikaja alkalmazhaté a felvevé- 
egységben. 

A bemutatott megoldassal a szalagfelhaszndlds is kedvezéen alakul. Tébb 
muszak idéadatainak regisztralisa is lehetséges anélkiil, hogy szalagesere miatt 
a merést meg kellene szakitani. A szalagfelhasznalds ugyanis nem a megfigyelt 
idé6tartam hosszdtél, hanem a folyamatokban bekivetkez6 valtozdsok szamatol 
fiige. Példdul, ha minden egyes percben térnne valami reg isztraland 6 valtozas, 
egy kazettaoldal akkor is 70 6ra idétartami — megszakitds nélkiili — megfigye- 
lést tenne lehetdvé. 

Ennek az tizemmdédnak azonban nemesak az informacidhordozé kététt hosz- 
8zab6l addéddé korldtozds felolddsa az eredménye, hanem — mivel a ,,figyelé”’ 
izemmddban az dramfelvétel minimdlis — lehetdvé teszi a 6 db szdrazelemmel 
térténd tizemeltetést is. A telepcsere sziikségességét a beépitett figyel6aéramkor 
hatdséra kigyulladé jelzéfény mutatja. 

Ezek a megoldasok tették lehetévé, hogy a felvevGegység mérete 31-27-10,5 
em, stlya kb. 4 kp legyen. | 

A jelenleg alkalmazott 12 kapcsolé csak egy lehetséges megoldds. A 12 bittel 
elvileg 4096-féle folyamatelem kiilénbéztetheté meg. Egy 10-es billentytizet 
—BCD-kédban — 999 eset elkiilénitésére alkalmas. Természetesen ez azzal a 
hatrdnnyal j4r, hogy az egyes munkaelemek kédsz4ma segédeszkbz (kédtablazat) 
haszndlatdval dllapithaté meg. 

Az idéfelvételezés nemesak a kézi mtikédtetésti kapcsolék segitségével tor 
ténhet, hanem a beépitett csatlakozékon keresztiil vezérelve automatikus id6é
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felvételezés is lehetséges, ha egy-egy munkaelemhez valamilyen jelatalakité (ho- | 
fokszint, hangszint, elmozdulas stb.) jele rendelheto. 

Mivel egy szalagoldalra egymés utdin tébb mérési sorozat adatalis rogzithetok, 
egy mérésazonosité sz6 automatikus felfrdsdval értiik el, hogy az egyes sorozatok 
megkilonbéztetheték. 

A késziilék elélapjin elhelyeztiink 8 db szdmjegykapcsoldt, 6t6n a mérési 
sorozat kezd6 idépontja (max. 23° 59,9 mp.), harmon pedig a mérési sorozathoz 
tartozé azonosité szam (max. 999) dllithaté be. A késziilék — bekapcsolasa 
utén — ezeket az adatokat automatikusan felfirja, visszaolvasdskor tehat lehetdvé 
valik az egyes mérési sorozatok kiilénvalasztasa. : | 

A berendezés a kévetkezé paraméterekkel rendelkezik: 

— felbontoképessége 0,1 perc, 

— pontossaga napi +1 masodperc, | 
— legala4bb 12 egyidejfi munkaelem megfigyelését teszi lehetdve, 

— az egyes.kezeléi kapcsolék hozzérendelése a munkaelemekhez egyértelmi, 
és segédeszkéz (kédtablazat) nélkiil atlathato, | 

— a berendezés teleprél iizemeltetheté és hordozhaté, 
—afelvett adatok minden kézbensé6 manipuldciéd nélkiil kézvetleniil a 

szamitégépbe juttathaték, 

— az adatfelvételnél informaciéveszteség nem léphet fel, 

— a hazai piacon elérhetdé anyagok felhasznalasaval késziil. 
A visszaolvasé egység kézvetleniil a szdm{tégéphez kapcsolédik; a lyuk- 

szalag csatorndjin keresztiil nyole bit széles pérhuzamos Aatvitellel juttatja az 
adatokat a szimitégép meméridjdba. A leolvasds Stszérés sebességgel torténik, 
mikézben automatikus hibafigyeléssel keriil kiz4rdsra az esetleges szalaghiba 
miatt fellép6 hibas informaci6. 

Az adatfelvétel helyén késziilt kazettat a felvevéegységtél fiiggetleniil tovab- 
bitani lehet a leolvaséegységhez. | 

A SZAMITOGEP MEMORIAJABA JUTTATOTT ADATOK FELDOLGOZASA 

Célravezetonek ttinik az értékelési lehetdségek Altalanos ismertetése. Példa- 
ként tekintsiik 4t a szimitégép memoéridjanak adatait a legkevésbé manipulalt, 
nyers forméitumban. Az adatok burgonyaiiltetésre vonatkoznak. _ 

_ Az egyszertiség kedvéért csak négy csatorna adatait ragadtuk ki. Az 1. 
csatorna az Osszes itzemelési idé megallapitasara szolgal. A 2. csatorna a 
burgonyaiiltetés tényleges munkaidejét tartalmazza, tehdt amikor az tiltetégép 
iiltetést végzett. A 3. csatorna a tdblavégi forduldsi idéket, a 4. csatorna az iiltetd 
gép feltéltésére forditott idét tatalmazza. | 

A szdmitégép az egyszerti dsszegezést a kévetkezdképpen irja ki: 

1, jeli csatorna 
Osszes iizemelési idé 0 dra 0,0 perc 0,00% | N:0 
Osszes allasiddé 1 éra 47,1 perc 100,00% N:] 

2. jeli csatorna 
Osszes tizemelési 1d6 0 dra 58,9 perc 55,00% N:9 

Osszes allasid6 0 dra 48,2 perc 45,00% N:8 
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3. jel csatorna 
Osszes tizemelési idd 0d6ra 11,9 perc 11,11% N:8 
Osszes allasid6 1 ora 35,2 perc 88,99% N:9 

4, jeli csatorna 
Osszes tizemelési idd 0 6ra 36,2 perc 33,89% N:2 
Osszes allasidé 1 ora 10,8 perc 66,11% N:3 

Az egyszerti Ssszegezésbél is megdllapithaté, hogy a munkaidé-felvételezé 
muszer 1 ora és 47,1 percet iizemelt (1 csatorna, dsszes dlldsidé). Megallapithaté 
tovabba, hogy az iiltetés 58,9 percet, a tablavégi fordulds 11,9 percet és a téltési 
id6 36,3 percet tett.ki a mérési id6b6l és ezek %-os ardnya sorrendben az dsszes 
munkaid6bél 55,00, 11,11 és 33,89%. Az Osszegezésben szereplé6 N-értékek az 
el6forduldsok szimat jelzik, vagyis példdéul hogy az iiltetést (2. csatorna) 9-szer 
kellett megszakitani téltés, illetve tablavégi fordulds miatt, 8-szor fordulds miatt, 
illetve kétszer téltés miatt. 

A fenti adatésszesitésen tul a szdmitégépen az adatok barmilyen kombindcié- 
ban kiszdmi{that6k, igy példaul | 

— hisztogramban dbrdzolhaté az egyes munkaelemekhez tartozé id6halmaz 
eloszlasa; | 

— értékelhet6k az egyes iddk tetszéleges dsszegei, megoszldsa, eléforduldsi 
szima, gyakorisdgok, dtlagok, szérddasok; . 

— kifejezheték az egyes munkaelemek egymdsra vonatkozé %-os aranyai; 
— szallitasszervezési vizsgdlatoknaél lehetséges a vdrakozdsi idék, egyideji- 

ségek, a gép és szallitdeszkéz kézétti viszonyok elemzése. 
A késziilékkel ergondémiai vizsgélatok is végezhetdk, fgy példdul értékelheté 

a dolgoz6k munkaritmusa, a munkaritmus valtoz4sa a mtiszak sordn, az egyéni 
munkaid6é-beosztés, munkamédszer és begyakorlottsag is. 

Tapasztalataink és eddigi felvételeink alapjin meggyézédéssel mondhatjuk, 
hogy az ismertetett eszkéz a munkaszervezék kezében lehetdséget ad olyan fel- 
adatok megoldasahoz, amelyek az eddigi médszerek alkalmazdsdval kivihetetle- 
nek voltak. , 

[Ip anann3e padbounx npoweccoB OCHOBHY!O BaxKHOCTb HMeeT H3MepeHne Hanan BDeMeHH, He- 
OOXONHMOrO ANA BHINOMHEHHA OTIENLHBIX DIIeEMeHTOB paboTEI. ABTOPH! B cBoeli craTBe OIHCbIBaIOT 
COBPeMeHHEMi IpHOOp H3MepeHHA BpeMeHH, paspaOoTaHHbIii Jia aHamu3a pabounx mponeccor. TIpaktu- 
YecKOe NPHMcHeHHA NpHOopa NoACHAeTCA NPHMepOM aHaNH3a Npovecca NocanKH KapTodens. 

Bei den Untersuchungen der Arbeitsprozesse ist die Messung und Analyse der zur 
Ausfiihrung von einzelnen Arbeitselementen benétigte Zeitraum ausserordentlich wichtig. Die Verfasser haben fiir die Analyse der Arbeitsprozesse ein modernes Zeitaufnahmegerit 
geschafft. Sein praktischer Verwand wurde am Beispiel einer Operationsanalyse im Laufe der Kartoffelaussaat, bekanntgegeben. . 

The measuring and the analysis of the time necessary to.carry out the several elements of labour process has a capital importance in the course of scientific investigation of the labour process. In their article the authors describe a modern time-keeper instrument elabo- 
rated for the analysis of labour processes. They demonstrate the practical application of this 
instrument on the example of a process-analysis of the potato-set. 

4
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HLREK INNEN-ONNAN 

Vet6mag-nemesité egyestlés 
a Szovjetunidbant 

A Szovjetunidban Szortszemprom néven 

vetémag-nemesité egyesiilés alakult az Ossz- 

szivetségi Mezdgazdasdgi Minisztérium 

mellett. Az egyesiilés feladata a vet6magter- 

mesztés koncentrdlésdéra, a nagyiizemi vetd- 

magtermesztés kialakitdsdrairdnyuld intézke- 

dések végrehajtdsa. A szdban forgé egyesiiles 

foglalkozik majd az Uj fajték meghonositasa- 

-val is. 

A svéd allattenyésztés eredményei* 

A svéd mez6gazdasig f6 agazata az 

dllattenyésztés, amely a svéd gazdak jévedel- 

mének négyétédét adja. Svédorszig mez6- 

gazdasdgilag hasznos teriilete mintegy 3 

milli6 hektdér, ebbél 1,2 millid hektdaron 

gabondt termelnek. Svédorszég  jelentés 

tehéndllomadnnyal rendelkezik, az egy fejéste- 

hénre juté évi hozam 5220 liter. A hazai piac 

elldtdsa mellett Svédorszdg tejtermékeket is 

exportal. Ugyanakkor élelmiszer-sziikségleté- 

nek egy részét (20%-dt) importdlja. Svédor- 

szigban is érvényesiil a mezégazdasiégi 

iizemekszimanak gyorscsékkenéséreirdnyuld 

tendencia. 195l-ben a gazdasdégok szima 

még 282 000 volt, 1973-ban mar a felére 

esékkent. Ez a tendencia a mezdgazdaségi 

iizemek koncentraciés folyamatdnak eldre- 

haladdsdaval tovébb folytatdédik. 

Uj tavaszibiza-fajta: a Zarnyica® 

A krasznojarszki mezégazdasigi tudo-. 

manyos kutatéintézetben Zarnyica néven Uj 

tavaszibiza-fajtat dllitottak elé. A Zarnyica 

félkorai fajta, vegetacids ideje 88—11]1 nap. 

Azuj bizafajta nagyszemti, kevésbé dol meg, 

mint més helyi buzafajtdk. A. Zarnyicabol 

6rdlt liszt mindésége kivald. 

1A Zemedelec (Praga) cikke nyoman megjelent 

A vil4g mezégazdasfga 1977. 35—36. szamaAban. 

2A Zemedelec (Praga) cikke nyomaén megjelent 

A vil4g mezégazdasiga 1977. 35—36. szamaban. 

3A Zemedelec (Praga) cikke nyomén megjelent 

A vildg mez6gazdas4ga 1977, 33—34. sz4maban. 

Nagy értékii kukorica-vetémag 
német—roman egytittmtikédéssel4 

A Német Demokratikus K6ztairsasag és 
Romania kézt fennallé eredményes kétoldalu 

egyiittmtikédés kivdl6 példdja a Betu— 240 

elnevezésti kukoricahibrid-vetémag eldallita- 

sa. Ezakézepesen korai hibrid kivalé termés- 

eredményt hoz a szemes kukorica termelésére 

éghajlatilag kedvez6 teriileteken, valamint 

a sildkukoricaés a csalamadé termelésére ég- 
hajlatilag kedvezétlen teriileteken. 

Tanuljunk egymastol! 

A Mezégazdasigi és Elelmezésiigyi Minisz- 
térium Informaciés Kézpontjinak gondozia- 

siban jelenik meg a szévetkezetek és allami 
gazdasdgok szakembereinek tapasztalatcsere 

fiizetsorozata, amelynek mottdja: ,,Tanul- 

junk egymastél!”’ 

Az Orvendetes kezdeményezés célja, hogy 

a gyakorlat sordn a jél bevalt termelési, szer- 

vezési eljirdsokat széles kérben ismertesse és 

elterjessze. A tapasztalatcsere-fiizet szerz61 

nagylizemeink szakemberei, akik az eredmé- 

nyesegyiittmtikédést kivanjdk elésegiteni oly 

médon, hogy frdsaikban a termelés hétk6z- 

napjainak problémdirdl, azok eredményes 

megoldasairél szimolnak be. Igy a szakem- 

berek e fiizet segitségével talalhatnak olyan 

gyakorlati médszert vagy eljdrdst, amelyet 

sikerrel alkalmazhatnak sajdt teriiletiikon, 

vagy egyszertien egy-egy kérdés megoldasahoz 

6tletet kapnak. 
A fiizetsorozat 3. szaima a hdztaji és kise- 

gité gazdasigok tevékenységével kapcsolatos 

egytittmtikédési, termelési, szervez¢ési mdd- 

szerek jd és a gyakorlatban bevalt eljdrdsait 

ismerteti. 

4Az ADN-Bulletin (Berlin) cikke nyomdn megje- 
lent A vildg mezégazdas4ga 1977. 33—34. szamaban. 
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