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A MUNKAIDO-FELVETELEK KORSZERU ESZKOZE ES MODSZERE

MAGYARI JANOS—UDVARI LASZLO dr.

A munkavégzés folyamatinak vizsgilatinal alapvets fontossigt az egyes
munkamiiveleti elemek végzéséhez sziikséges id6 mérése, elemzése. A munica-
idg-felvételezés eddig stopperora, majd kiilonboz6 vonalird, regisztrilé eszkozok
segitségével tortént. E médszerek hatrinya, hogy az adatok gyiijtése, clemzése
sok emberi munkit igényelt, megbizhatosaguk korlitozott volt. Tanulmanyunkban
a munkafolyamatok elemzésére kidolgozott korszerii idéfelvételezd miiszert
Ismertetjiik. Gyakorlati alkalmazasit a burgonya iiltetésére vonatkozé miivelet-
clemzés példajin keresztiil mutatjuk be.

A MUNKAFOLYAMATOK ELEMZESENEK JELENLEGI GYAKORLATA

A munkavégzés koriilményeinek vizsgdlaténdl nagyon fontos az idétényezs
szerepe, mert az id6re vonatkozé mérSszdmok a munkaszervezés alapvetd infor-
macidi. BEgy-egy munka elvégzéséhez sziikséges id6 mindig mérhets, tehat adatai
felhasznilhaték a munkafolyamatok jellemzésére, dsszehasonlitiséra és elem-
zésére. Munkaid6-felhasznilist csak mar méik6dé munkafolyamatokban lehet
megallapitani.

A munkafolyamatok mérésének eddigi eszkize jelent8s eldkészits és irdsos
munkét igényelt. Az adatfelvételezd sokszor nem is tudta kovetni a gyors egymés-
utdnban kovetkez6 — esetleg tized masodpercek alatt lezajlé — miiveleteleme-
ket. A munkanapfelvétel adatait az 1. tdbldzat tartalmazza.

Még ennél is nehezebb feladatot jelentett az adatok kiértékelése, csoportosi-
tdsa és elemzése, hiszen sok esetben tobb ezer adatot kellett feldolgozni.

A stopperdrahoz képest jelentds elgrehaladdst jelentett a kiilonbozs vonalird,
regisztrdld eszkozok alkalmazisa az idéfelvételezésben. E médszer lényege, hogy
egy allandé sebességgel mozgé rendszerben a felrajzolt jelek hossza az idével
ardnyos. Tobbféle valtozatabol leginkdbb az terjedt el, amikor papirszalagos
ir6miihoz egy vagy tobb kapesolt alkalmaznak és az adott munkaelem megindu-
lisakor a kapesolét be-, a munkaelem végzbdésekor a kapcesolét kikapesoljék.
A regisztrdtumon az adott munkaelem az idGintervallummal ardnyos hosszisdgt
vonalban mutatkozik.

.. Bzzel a médszerrel mér lehetségessé valt tobb, egymdst 4dtfedS munkaelem
1d6felvételezése is, ha tobb frémiives regisztralét alkalmaztak. Az elemzés és kisér-
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1. tdblizat

A BORSOVETES MUNKAIDO-FELVETELI
LAPJA

A mfiveletelem

megnevezése ;gz,d;:fé i&ol:;r’-_ jelzése
perc

Erdgép kenése 7 00,0 80 |. 1
Uzemanyag-

vételezés 708,0 5,0 1
Vetémag-vételezés 7 13,0 18,0 3
T4blara menet 731,0 13,0 | |1
Vetbgép feltsltése 7 44,0 8,0 2/b
Vet 7 52,0 9,2 2/a
Fordul 8 01,2 0,4 2/b
Vetésellendrzés 8 01,6 2,0 2/b
Vet 8 03,6 8,6 2/a
Fordul 812,1 0,4 2/b
Feltoltés 812,5 6,3 2/b
Vet 8188 | 3,4 | 2/a
Gépigazitis 8 22,2 2,5 3/1
Vet 8 25,7 5,56 2/a
Fordul 8 31,2 0,4 2/b
Vet 8 31,6 4,3 2/a
Fogdstisztitas 8 35,9 2,4 2/b
Vet 8 38,3 4,5 2/a
Fordul 842,8 0,4 2/b
Feltoltés 8 43,2 8,2 2/b
Pihend 8 51,4 6,1 4/d
Vet 8 57,6 9,0 2/a
Fordul 9 06,6 2/b
Vetémagmennyiség 1,7 q/ha
Erégép tipusa MTZ—50
Munkagép tipusa TTV—32
Munkaszélesség 360 cm

Halad4si sebesség
Munkaerg-sziikséglet

5,5 km [éra
1 {6 traktoros, 1 {6 faro s

letezés azonban ennél a médszernél is
rendkiviil nehézkes, mert az adatok ne-
hezen olvashaték le a papirszalagrol.

A médszer mdsik valtozata, amikor
az 4llandé sebességgel futé magnetofon-
szalagra hangfrekvencids jeleket rogzi-
tenek. A tobb munkaelembdl 4116 folya-
matok ebben az esetben kiilonbo6z6 frek-
vencidk feljegyzésével regisztralhatok.
Hatranya, hogy a felhasznalt informa-
cihordozé mennyisége a felbontéképes-
ség (szalagsebesség) novelésével egyiitt
né. Ha pl. egy perces pontossiggal le-
olvashaté regisztratumot akarunk kap-
ni (ennyi pedig feltétleniil sziikséges az
elemzéshez), akkor egy mfiiszak tarta-
méra esetleg tobb méter szalag sziik-
séges. : ;
Az idéfelvételezés eddigi moddsze-
reinek hatranya a kovetkezd:

— a sziikséges adatok hagyoma-
nyos médon torténé gyfijtése és feldol-
gozdsa sok emberi munkat igényel;

— az emberi tényezdk (felvétel,
Osszegezés, csoportositds) és a techni-
kai appardtus pontatlansiga (papirmoz-
gatés sebessége, felbontéképesség korla-
tozottsdga miatt az adatok megbizhat-
hésaga korlatozott);

— a begy{ijtott adatok csak vala-
milyen bekddolds révén hozhatdk to-
vabbi feldolgozdsra alkalmas formdaba
(papirszalagrél hosszmérés, hosszisig
és id6 konvertalasa).

A fenti okok, de kiilondsen a nagy-
mennyiségii manuélis munkaigény mi-
att a kell6 szdmu adatfelvétel sokszor
elmarad, ennek kvetkeztében gyakran
a szervez6munkardl is lemondanak.

Mindezek alapjin arra a kovetkeztetésre jutottunk, hogy az adatgyijtés
eszkozei, valamint az adatok elemzésére dltalinosan hasznalt szdmitégép kozott

szakadék tatong.

AZ UJ MUNKAIDO-FELVETEL KORSZERU MODSZERENEK ISMERTETESE

A munkaszervezdi tevékenység javitdsinak egyik elSfeltétele olyan eszkoz

létrehozasa, amellyel az adatok
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— nagy tomegben,

— kevés emberi munka felhaszndldsival,

— megbizhaté mingségben és

— konnyen feldolgozhaté forméaban
gyljthet6k és szdmitégépen gyorsan feldolgozhatdék, csoportosithaték és ele-
mezhetdk.

Intézetiink méréstechnikai laboratériuma olyan berendezést készitett,
amellyel az el6bbiekben leirt kovetelmények teljesithetSk.

Az idéfelvételezd miiszer két egységhdl all. Az egyik az idSadatok helyszini
rogzitésére, a mésik — a szdmitégéphez kapcsolva — a kordbban rogzitett id6-
adatok visszaolvasdsdra szolgal.

Informécidhordozéként a magnetofonokhoz alkalmazott kazettds magné-
szalagot haszndljuk. Ezzel azonban maximum 45 perces idétartami szakaszokat
tudniank megszakitds nélkiil rogziteni; de a magnetofont in. START—STOP
lizemben mikodtetjiik. Ez azt jelenti, hogy a berendezésnek két iizemallapota
van. Az egyik ilizemdllapotban a magnetofon &ll, ugyanakkor a specidlisan kis
dramfelvételii, un. CMOS integralt dramkorokbél felépitett ora dllandéan megy,
és a vezérl§ logika figyel8 dllapotban van. A mésik iizeméallapot akkor aktivizals-
dik, ha a megfigyelt folyamatok valamelyik kapcsoléjaval a munkaelemek kezde-
tét vagy hefejezdsét jelezziik. ) ,

Egy-egy kapcsold atallitidsinak hatdsdra a magnetofonszalag egy rovid
idére elindul. Ez alatt a szalagra digitdlis formaban felirédik az aktuélis id6 (éra,
pere, tized perc) és a munkaelemet jellemz8 kapesoléallds.

Az informdacié szalagra torténd felirdsa pulzusszélesség-moduldciéval torté-
nik. Az alkalmazott moduldciés rendszer 300%-os sebességingadozist még elvisel,
tehdt az egyszeri, telepes magnetofon mechanikija alkalmazhaté a felvevé-
egységben.

A bemutatott megolddssal a szalagfelhaszndlds is kedvezéen alakul. Tobb
miiszak id6adatainak regisztrdldsa is lehetséges andlkiil, hogy szalagesere miatt
a mérést meg kellene szakitani. A szalagfelhasznélds ugyanis nem a megfigyelt
id6tartam hossz4tél, hanem a folyamatokban bekovetkezs valtozasok szdmatol
fiigg. Példaul, ha minden egyes percben tornne valami regisztraland é véltozds,
egy kazettaoldal akkor is 70 6ra idGtartamt — megszakitds nélkiili — megfigye-
lést tenne lehetvé.

Ennek az iizemmédnak azonban nemesak az informaciéhordozé kotott hosz-
8z4bdl adédé korlatozis feloldisa az eredménye, hanem — mivel a , figyels”
lizemmédban az dramfelvétel minimalis — lehet6vé teszi a 6 db szdrazelemmel
torténg iizemeltetést is. A telepesere sziikségességét a bedpitett figyelGaramkor
hatdsdra kigyulladé jelzéfény mutatia.

Ezek a megolddsok tették lehet6vé, hogy a felvevSegység mérete 31-27.10,5
¢m, sulya kb. 4 kp legyen.

A jelenleg alkalmazott 12 kapesolé esak egy lehetséges megoldds. A 12 bittel
elvileg  4096-féle folyamatelem kiilonboztethets meg. Egy 10-es billentyiizet
—BCD-kédban — 999 eset elkiilonitésére alkalmas. Természetesen ez azzal a
hitrdnnyal jir, hogy az egyes munkaelemek kédszéma segédeszkoz (kédtablazat)
hasznglatdval dllapithaté meg.

Az idéfelvételezés nemesak a kézi mikodtetést kapesolok segitségével tor
ténhet, hanem a beépitett csatlakozékon keresztiil vezérelve automatikus idé
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felvételezés is lehetséges, ha egy-egy munkaelemhez valamilyen jeldtalakité (h6- 3. jel
fokszint, hangszint, elmozdulés stb.) jele rendelhetd. Os
Mivel egy szalagoldalra egymés utdn tobb mérési sorozat adataiis rogzithetsk, Os

egy mérésazonosité szé automatikus felirdséval értiik el, hogy az egyes sorozatok 4 jel

megkiilonboztethetsk. : Os

A késziilék elSlapjan elhelyeztiink 8 db szdmjegykapesol6t, 6ton a mérési Os

gorozat kezdS id6pontja (max. 23" 59,9 mp.), hdrmon pedig a mérési sorozathoz |

tartozé azonosité szdm (max. 999) 4llithaté be. A késziilék — bekapcsoldsa )
utén — ezeket az adatokat automatikusan felirja, visszaolvasdskor tehat lehetévé "

valik az egyes mérési sorozatok kiilonvilasztisa. tlznuszb(

A berendezés a kivetkez8 paramdéterekkel rendelkezik: i((i)("ira:} (

— felbontéképessége 0,1 pere, _ munk

— pontossaga napi + 1 méasodpere, eléfor

— legalabb 12 egyideji munkaelem megfigyelését teszi lehet6vé, kellet

— az egyes kezelGi kapcsol6k hozzarendelése a munkaelemekhez egyértelmdi, illetve

és segédeszkoz (kédtablazat) nélkiil atlathatd, b ﬁ

— a berendezés teleprél lizemeltethetS és hordozhaté, an X

— a felvett adatok minden kozbens6 manipuldcié nélkiil kozvetlenil a »

Ry . . elogzl

szamitégépbe juttathatok,

— az adatfelvételndl informaciéveszteség nem léphet fel, Szzim;

— a hazai piacon elérhet§ anyagok felhasznaldsival késziil. _

A visszaolvasé egység kozvetleniil a szdmitégéphez kapesolédik; a lyuk- _

szalag csatorndjin keresztiil nyolc bit széles parhuzamos dtvitellel juttatja az . ok

adatokat a szdmitégép meméridjaba. A leolvasis 6tszords sebességgel torténik, gex,

mikézben automatikus hibafigyeléssel keriil kizdrdsra az esetleges szalaghiba A

miatt felléps hibds informéacié. a dolg

Az adatfelvétel helyén késziilt kazettat a felvevSegységtdl fiiggetleniil tovab- munk;

bitani lehet a leolvaséegységhez. T

hogy :

adatol

A SZAMIT6GEP MEMORIAJABA JUTTATOIT ADATOK FELDOLGOZASA - nek v

Célravezetének tiinik az értékelési lehetSségek 4ltaldnos ismertetése. Példa-
ként tekintsiik 4t a szdmitégép memdridjanak adatait a legkevésbé manipuldlt,
nyers formatumban. Az adatok burgonyaiiltetésre vonatkoznak. o

Az egyszerliség kedvéért csak négy csatorna adatait ragadtuk ki. Az 1. o6xomm
csatorna az dOsszes ilzemelési id6 megéllapitisara szolgdl. A 2. csatorna a  COBpeMe
burgonyaiiltetés tényleges munkaidejét tartalmazza, tehdt amikor az iiltetSgép Heckoe I
iiltetést végzett. A 3. csatorna a tdblavégi forduldsi idbket, a 4. csatorna az iiltetd

gép feltoltésére forditott id6t tatalmazza. Ausfii]i('

A szamitégép az egyszerl sszegezést a kovetkezGképpen irja ki: Die Ve

) geschaf

1. jeldi csatorna : der Kar
Osszes iizemelési id6 0 éra 0,0 perc 0,00% N:0

Osszes allasidg 1 6ra 47,1 perc 100,00% N:1 Tt

9. ielld " of labo

2. jeld csatorna labour |

Osszes iizemelési id6 0 6ra 58,9 perc 55,00% N:9 rated fo

Osszes allasidd 0 6ra 48,2 perc 45,00% N:8 instrum

4
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3. jeld csatorna
Osszes iizemelési id§ 0 6ra 11,9 perc 11,11% N:8
Osszes 4ll4sid6 1 6ra 35,2 perc 88,99% N:9

4. jeld csatorna
Osszes iizemelési id3 0 6ra 36,2 perc 33,89% N:2
Osszes 4llasidg 1 éra 10,8 perc 66,11% N:3

Az egyszerii Gsszegezésbél is megallapithaté, hogy a munkaidé-felvételezs
mfiszer 1 6ra és 47,1 percet iizemelt (1 csatorna, Gsszes 4lldsids). Megallapithaté
tovabbd, hogy az iiltetés 58,9 percet, a tédblavégi fordulds 11,9 percet és a t6ltési
id6 36,3 percet tett ki a mérési id6bSl és ezek %-os ardnya sorrendben az Ssszes
munkaid6bdl 55,00, 11,11 és 33,890%. Az Osszegezésben szerepld N-értékek az
eléforduldsok szdmdt jelzik, vagyis példdul hogy az iiltetést (2. csatorna) 9-szer
kellett megszakitani t6ltés, illetve tablavégi fordulds miatt, 8-szor fordulds miatt,
illetve kétszer toltés miatt.

A fenti adatosszesitésen tdl a szdmitégépen az adatok barmilyen kombindcié-
ban kiszdmithatoék, igy példaul

— hisztogramban dbrézolhaté az egyes munkaelemekhez tartozé id6halmaz
eloszldsa; '

— ¢értékelhet6k az egyes idSk tetszdleges osszegei, megoszlasa, elSforduldsi
szdma, gyakorisdgok, dtlagok, szérédésok; :

— kifejezhet6k az egyes munkaelemek egymdsra vonatkozé %-os aranyai;

— széllitdsszervezési vizsgdlatokndl lehetséges a vérakozdsi idsk, egyidejti-
ségek, a gép és széllitéeszkoz kozotti viszonyok elemzése.

A késziilékkel ergonémiai vizsgdlatok is végezhetdk, igy példdul értékelhets
a dolgozék munkaritmusa, a munkaritmus véltozdsa a miszak sorin, az egyéni
munkaid8-beosztds, munkamédszer és begyakorlottsig is.

Tapasztalataink és eddigi felvételeink alapjén meggy6z§déssel mondhatjuk,
hogy az ismertetett eszkoz a munkaszervezdk kezében lehetdséget ad olyan fel-
adatok megolddsihoz, amelyek az eddigi médszerek alkalmazdsival kivihetetle-
nek voltak.

ITpu ananise paGouix IPOLECCOB OCHOBHYIO BAXHOCTH HMEET H3MEpeHHe H anam3 BpeMeHH, He-
OBXOHMOTO IS BHINOJIHEHHST OTAENBHEIX DJIEMEHTOB PAGOThI. ABTODH! B CBOE CTAThE OITHCBHIBAIOT
CoBpeMenHEIit IpHGOp H3MepenHs BpeMeHIt, pa3paGoTaHHbIit 171 aHATH3a PaGouNX IpOLecCoL:. ITpakTn-
YeCKoe NpHMEHEHHs NPpHOOpa MOACHIETCS IPHMEPOM QHAJH3a Ipolecca MOCAIKH Kaprodes.

Bei den Untersuchungen der Arbeitsprozesse ist die Messung und Analyse der zur
Ausfithrung von einzelnen Arbeitselementen bendtigte Zeitraum ausserordentlich wichtig.
Die Verfasser haben fiir die Analyse der Arbeitsprozesse ein modernes Zeitaufnahmegerit
geschafft. Sein praktischer Verwand wurde am Beispiel einer Operationsanalyse im Laufe
der Kartoffelaussaat, bekanntgegeben.

The measuring and the analysis of the time necessary to.carry out the several elements
of labour process has a capital importance in the course of scientific investigation of the
labour process. In their article the authors deseribe a modern time-keeper instrument elabo-
rated for the analysis of labour processes. They demonstrate the practical application of this
Instrument on the example of a process-analysis of the potato-set.

4




Vetémag-nemesitd egyesiilés
a Szovjetuniéban!

A Szovjetuniéban Szortszemprom néven
vetémag-nemesit6 egyesiilés alakult az Ossz-
szovetségi  Mezdgazdasdgi  Minisztérium
‘mellett. Az egyesiilés feladata a vetémagter-
mesztés koncentraldsdra, a nagylizemi veto-
magtermesztés kialakitdsdrairdnyuléintézke-
désck végrehajtdsa. A sz6ban forgé egyestilés
foglalkozik majd az 4j fajtdk meghonositdsd-

-val is.

A svéd dllattenyésztés eredményei?

A svéd mezbgazdasdg f6 dgazata az

allattenyésztés, amely a svéd gazddk jovedel-

mének négystodét adja. Svédorszdg mez6-
gazdasdgilag hasznos teriillete mintegy 3
millié hektdr, ebb6l 1,2 millié hektdron
gabondt termelnek. Svédorszdg jelentbs
tehéndllomsénnyal rendelkezik, az egy fejGste-
hénre jut6 évi hozam 5220 liter. A hazai piac
ellatdsa mellett Svédorszdg tejtermékeket is
exportdl. Ugyanakkor élelmiszer-sziikségleté-
nek egy részét (20%-4t) importdlja. Svédor-
szdgban is érvényesil a mezégazdasdgi
iizemek szdmdnak gyorscsdkkenéséreirdnyuls
tendencia. 1951-ben a gazdasdigok szdma
még 282 000 volt, 1973-ban mdr a felére
csokkent. Ez a tendencia a mezégazdasdgi
iizemek koncentrdciés folyamatdnalk el6re-
haladdsdval tovébb folytatodik.

Uj tavaszibtiza-fajta: a Zarnyica3

A krasznojarszki mezdgazdasigi tudo-.

ményos kutatéintézetben Zarnyica néven 1]
tavaszibtza-fajtdt dllitottak el6. A Zarnyica
félkorai fajta, vegetdcios ideje 88—111 nap.
Azuj buzafajta nagyszemd, kevésbé d6l meg,
mint mds helyi buzafajtdk. A Zarnyicdbol
Srolt liszt mindsége kivdld.

1 A Zemedelee (Priga) cikke nyomdén megjelent
A vildg mezégazdasaga 1977. 35—36. szaméaban.
7 2 A Zemedelec (Priga) cikke nyoméin megjelent
A vilag mezdgazdasiga 1977, 35—36. szamdéban.

3 A Zemedelec (Praga) cikke nyoméan megjelent
A vildg mezdgazdasiga 1977, 33—34. szdmdéban.

HiREK INNEN-ONNAN

Nagy értékii kukorica-vetémag
német—romadn egyiittmiikodéssels

A Német Demokratikus Koztdrsasag és
Roménia kozt fenndllé eredményes kétoldala
egyiittmiikodés kivdlé példdja a Betu—240
elnevezésii kukoricahibrid-vetémag el64llita.-
sa. Bz a kézepesen korai hibrid kivilé termés-
eredményt hoz a szemes kukorica termelésére
éghajlatilag kedvezé teriileteken, valamint
a silékukoricaés a csalamddé termelésére ég-
hajlatilag kedvezétlen teriileteken.

Tanuljunk egymadsto6l!

A Mezogazdassgi és Blelmezéstigyi Minisz-
térium Informdciés Kozpontjdnak gondozd-
sdban jelenik meg a szovetkezetek és dllami
gazdasdgok szakembereinek tapasztalatesere
flizetsorozata, amelynek mottéja: ,, Tanul-
junk egymadsto6l!”’

Az orvendetes kezdeményezés célja, hogy
a gyakorlat sordn a j6l bevalt termelési, szer-
vezési eljirdsokat széles korben ismertesse ¢és
elterjessze. A tapasztalatesere-fiizet szerzoi
nagyiizemeink szakemberei, akik az credmé-
nyes egyiittm(ikodést kivinjdl el6segiteni oly
moédon, hogy {rdsaikban a termelés hétkoz-
napjainak problémdirél, azok eredményes
megolddsairél szdmolnak be. Igy a szakem-
berek e fizet segitségével taldlhatnak olyan
gyakorlati médszert vagy eljérdst, amelyet
sikerrel alkalmazhatnak sajdt teriiletitkdn,
vagy egyszer(ien egy-egy kérdés megolddsdhoz
otletet' kapnak. '

A fiizetsorozat 3. szdma a hdztdji és Lise-
git6 gazdasigok tevékenységével kapesolatos
egyiittmiilkoddsi, termelési, szervezési méd-
szerek j6 ¢s a gyakorlatban bevilt eljdrdsait
ismerteti.

4 Az ADN-Bulletin (Berlin) cikke nyoméin megje-
lent A vilag mez6gazdasiga 1977. 33—34. szdmdban,
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