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A NAGYUZEMI TEHENESZETI TELEPEK 
GAZDASAGOS GEPESITESENEK LEHETOSHGEL 

PATKOS ISTVAN dr. 

A hazai szarvasmarhatartas fejlesztésének egyik kulcskérdése a tehe- 
nészetek korszertisitése, illetve fejlesztése. A hazai tehenészetek (tehenészeti 
telepek) hagyomanyos mddon valé iizemeltetése ugyanis sokéig mar nem 
tarthaté fenn. A fejlesztésben a gépesitésnek jelentés szerepe van, mivel 
a hagyomanyos iizemeltetéssel egyiitt j4ré nagy kézimunkaigény, a nehéz és 
egész napos lekitéttséggel jaré fizikai munka felszimolasinak ez nél- 
kiilézhetetlen eszk6ze. 

A tehenészeti telepeken végzendé munkék gépesitését azonban csak 
akkor lehet az iizemi gyakorlatban Altaldnoss4 tenni, ha a gépesitett ter- 
melés kielégiti a gazdasagossdgi kévetelményeket is. A gépesitésnek a mun- 
kik kénnyitése, a munkaeré megtakaritasa mellett az iizemeltetési kéltség 
csdkkenését kell eredményeznie. Még nagymértékti munkaerGhiany esetén 
is, a szimitdsba veheté gépesitési megolddsok kéziil — azonos munkamin6- 
ség feltételezésével — azokat kell alkalmazni, amelyeknél az tizemeltetési 
kiltségek a legkisebbek. Nem elegendé tehat a kiilinféle gépesitési megold4- 
sok miiszaki jellemzéit ismerni. Ismerniink és ennek alapjan befoly4solnunk 
kell azok ékonémiai vonatkozdsait is. E kétféle ismeretre alapozott gépe- 
sitési tevékenység szolgdlhatja legeredményesebben az Agazat fejlesztését. 

A tehenészeti telepeken elvégzendé6 munkak gépesitési megolddsainak 
mtiszaki és dkondémiai értékelése célj4bél — aspiransi témam keretében — 
1966 dta széles kirti adatfelvételezésre alapozott reprezentativ jellega fel- 
mérést, illetve vizsgdlatot végeztem az Agrartudomanyi Egyetem Uzemtani 
Tanszéke keretében. Cikkemben vazlatosan ismertetem e vizsgdlatokat és 
azok eredményeit. 

A VIZSGALATOK CELJA 

A vizsgdlatok sorén meghatdrozott munkéknal alkalmazhaté tizemel- 
tetéstechnologiai varidnsok kialakitésdra és gazdasigi értékelésére tére- 
kedtem, azt kutattam, hogy mely varidnsok iizemeltetési kiltsége a legkisebb, 
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Az egyes gépesitési megolddésokat, a hozzdjuk kapcesolddé6 munka- 
szervezeés! formakkal egyiitt, tizemeltetéstechnolégiai varidnsoknak tekin- 
tettem. A munkafolyamatok fajlagos él6munka- sziikséeleténck nagysagat a 
munkaszervezés ugyanis legalabb annyira meghatirozza, mint az alk al- 
mazott mtiszaki megoldas. 

A részletes vizsgdlatok folyamdn a telepeken naponta elvégzendo 
munkakat a munkavéezés helye, a munka eszkéze és targya szerint elkil6- 
nithetO munkafoly amatokra bontottam. Figyelembe vettem e@ munka 
folyamatoknak az tizemi gyakorlatban kialakult és elvileg, kisérletileg kiala- 
kithaté és éndlléan értékelheté gépesitési valtozatait is. 

Az tizemi gyakorlatban ma még nem alkalmazott, dea munkatermelé- 
kenység vonatkozdsaban feltétlen fojlédést jelento iizemeltetéstechnoldgiai 
megoldasokat modelleztem. 

Az egyes gépesitési valtozatok ékonémiai értékeléséndl, a eépek beszer- 
zési ¢s beszerelési kdltségein feliil, szamitasba vettem azokat az épitési 
tébbletkéltségeket is, amelyek kizdrdlad az adott iizemeltetéstechnoldgiai 
rarians alkalmazisa miatt meriiltek fel. (Pl. a traktorvontatast, 6n- 

lirités potkocsira alapozott jaszolba adagolas, mint tizemeltetéstechnold- 
gial varidns kéltségei kézétt az Athajt Ut Iétesitésének a k6éltségeit 1s 
ficyelembe vettem.) 

Az értékelés sorin az egyes varidnsokra jellemz6 él6munka-rafordi- 
tas valtozdsdnak figgvényében kerestem — erzékeltetve egyben a fejlesz- 
tés iranyat is — az egyszeri és folyamatos raéforditasok, azaz a beruhdzisi és 
tizemeltetési kéltségek valtozdsinak jellegét, trendjct. 

Azt is vizsedltam, hogy a jelenlegi ar- és béraranyok valtozdsa (ami a 
technikai fojlédés velojardja) milyen meértékben fowja wz iizemeltetés- 
technolégiai varidnsok 6konémiai mutatdit megvaltoztatni. Az tizemel- 
tetési kéltségek minimalizalasa céljabél azt is igyekeztem megallapitani, 
hogy a béraranyok valtozisa esetén — varhatéan — mely varidnsok val- 
nak optimalis megoldasokka 

A VIZSGALATOK MODSZERE 

A kiilénb6z6 munkafolyamatok gépesitési megolddsai kéziil az tizemek- 
ben altaldnosan alkalmazott varidnsok megismerése, rendszerezése és 
éertékelése céljabol 29 tehenészeti telepen 14 “munk afolyamatra kiterjedo 
adatfelvételezést végeztem, egy éves idétartammal. 

Az adatok feldoleozisa soran — atelepeken jelenleg is alkalmazott, igen 
raltozatos iizemeltetést echnoldgiai variinsok! rangsorolisa érdekében — 
az alabbi fajlagos (100 férshelyre vonatkoztatott) mutatékat szamitot- 
tam ki: 

— az adott munkamennyiség elvégzéschez sztikséges napi él6munka- 
réaforditas percben ; 

tA hazai tehenészeti telepek gépesitésének Jehetés¢geit a Gazdalkodaés 1966. &. szamaban részlete- 
tebben is ismertettem, 
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— az adott tizemeltetéstechnoldgiai varians alkalmazasahoz sziitkséges ° 
beruhazasi kéltség (egyszeri raforditds) ezer forintban; | 

— az adott tizemeltetéstechnologiai varidnsra jellemz6 napi tizemel- 
tetési kéltség (folyamatos raforditas) forintban. 

A kisérleti jellegti: modellvariinsokat f6ként a mutiszaki fejlesztési 
Iranyzatok ékondmiai értékelése céljabél dolgoztam ki. Kiilbnésen azoknal 
a munkafolvamatoknal volt'“erre szlikség, ahol az tizemekben jelenleg 
alkalmazott megoldasok alacsony fokon gépesitettek. 

A technoloégial varhinsok 

, , 

Az alabbiakban a témegtakarminyok jaszolba adagolasat, a kitragyd- 
zast és a fejést példaként kiemelve, e munkafolvamatok vizsgalt tizemeltetés- 
technologiai variansait sorolom fel vazlatosan. 

“lL tédmegtakarmanyok jdaszolba adagoldsa: 

1, Fal menti jrszlas istdlléban, kisvasuti esillérél, kétszeri rakodissal. 
2. Tal menti és kézépetetdéutas istdlléban, AIX— 3 jelii kézikocsirol. 
3. KGzépetetéutas istilldban, KIX—2,8 jelti kézikoesirdl. 
4. A 3-as varidns szerint, de a kézikoesit TIX — 120 jelti szdinnal vontatjdk. 
Oo. IXGzépetetdutas istdlléban, pdtkocsirél valé kiadagolis, kézi fel- és lerako- 

dassal. Szénakiadagolds kézikoesirél vagy pétkocsirdl. ° 
6. KGzépetetéutas istdlléban, Sniirit6s pdtkocsival val6é kiadagolds kézi fel- 

rakodassal. Szénakiadagolis kézikocsirél vagy pétkocsirol. 
7. Wozépetetéutas istdlléban, Gniirit6s pétkocsival valé kiadagolds gépi rako- 

dissal. Szénakiadagolds pétkocsirél. 
8. XGzépetetoutas istdlléban, hatraiir{té kocsival, takarmdnyasztalra adagolva, 

gépi rakodassal. Szénakiadagohis pétkocsirdl. 
9. Kézépetetéutas istdlléban, Gniirit6s pétkocsival valé kiadagolis, billenéses 

Takodissal. Szénakiadagolis kézikocsival vagy pétkocsirdl. 

Modellvariadnsok : 

10. KEKE jelti ikerjaszlas berendezdéssel valé kiadagolis, melyre a lucerna felsé- 
uritési toronybdl, a t6bbi takarmiany szilhizsmaréval téltétt Gniivité6s pétkoesirél keriil. 

11. WHE jeltt ikerjaszlas berendezéssel valé kiadagolis, melyre a takarmény 
VT, e ” ” oe . phee a, , ° ’ 

PIA jelfi kever6asztalrél keriil, A keveréasztalra felséiirit6vel és szilizsmaréval 
toltétt billent6s pétkoesirél keriil a takarmiany. 

Kitrdgydzds: 

1. Fal menti jaszlas és fal menti etetdutas istalléban, esillére vagy gumiskocsira 
Takva, és az istdllén kiviilre tolva. 

2, Noézépetetdutas istilléban kézzel esillére rakva, és az istdllén kiviilre tolva. 
3. TINE — 120 jelti szinnal istall6n kiviil dé pétkoesira vagy esillére hiizatva, 
4. ‘Traktoros toldlappal potkocsira tolatva., 

Wodellvaridnsok: 
oO. Trdgvaszallité Janceal istdll6n kiviil allé pétkoesira saillitva. 
6. Lengélapiatos géppel istallén kiviil dé potkoesira szallitva. 
7. Raespadlé aldli gravitaciés kifolyatas az istill6 végén levé gy tijtdobe. 

Pejés: 

1. Neézi fejés osztott miiszakban, 25 les kannikban targoncival szillitva a tej- 
- 

hdzh;
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2. Sajtdros gépi fejés osztott mitiszakban, 25 les kanndkban kézikocsival vagy 
fogattal szallitas a tejhazba. 

3. Sajtdros gépi fejés osztott miiszakban, TT—270 Jeli tankban szallitas a 
tejhazba. 

4, Sajtdéros gépi fejés két mtiszakban, TT— 270 jelti tankban szallitas a tejhazba. 

Modellvariansok: 

5. Tejvezetékes gépi fejés két mtiszakban. 
6. Halszalkas fejoallasban valo fejés k6tétt tart asnal.. 

Ii varidnsok néhany mutatojait az 1. tablazat tartalmazza. 

Az osszefiiggés-vizsgalatok 

Az élé6munka-raforditas (gépesitési szinvonal) és a beruhazasi sztik- 
séglet, valamint az tizemeltetési kéltségek valtozdsa k6zétti dsszeftiggést 
gépi uton végzett regresszidanalizissel Vizsealtam. Az tizemeltetési kélt- 
ségek v valtozisan  beliil vizsgaltam a eépimunka- és élémunkakéltségek 
alakulasat. A vizsgi Alatokhoz felhasznilt adatpaérokat és az eredményt 
mutaté gérbéket munkafolyamatonként és gépesitési valtozatonként 
kiilén-kiilin abrdézoltam. Ezekb6l a késébbiekben példaként a héirom leg- 
fontosabb munkafolvamat abrait mutatom be (1., 2., 3. abra). 

Az abrik 2 tengelyein a fajlagos idéraforditasok szerepelnek. Az 
egymas félétt elhelyezked6 adatpdrok evy-egy tizemeltetéstechnoldgial 
varians adatparjat. . 

Az abrakrol (kiilénésen az 1-esr6l) szembettinik az adatok igen nagy 
szorédisa is, ami egyben jellemzi is az tizemekben alkalmazott varian- 
sokat.* 

A VIZSGALATON EREDMENYEI 

Az oisszefiigeésvizsgdlatok eredményeib6l — és itt nemesak a kézolt 
Abrakra tamaszkodom — a kévetkezéket emelem ki. 

A takarmdnyozdsnal a gépesitési szint névekedését, azaz a fajlagos él6- 
munka-riforditas csékkenését a beruhazisi kiltségek névekedése kisérl. 
IX kéltségeken beltil az tizemi varisnsoknal az épitési tobbletkéltség, 4 
modellvaridnsoknal pedig a gépi beruhazasi koltség a meghatarozo. (A beru- 
hazasi kéltségeken beliil ugyanis ktilén-ktl6n is vizsedltam UZ, pitésber uha- 
zasi és gépberuhazasi kéltségeket.) 

A fajlagos élémunka-raforditas esdkkenését — a 28. oldalon kézilt 
1. dbra tantisiga szerint — az tizemeltetési kéltségek csdkkenése a modell- 
varidnsoknal nem kéveti. 

A modellvaridnsokkal elérheto munkatermelékenység-névekedés tehat 
ma még nem fedezi a megnévekedett gépimunk akiltséecket. 

A “hitragn ydzdsnal és az almozdsndl a beruhazaési kiltségek alakulasa 
kevésbé egvértelmt, mint a takarmanyozasnal. Az tizemi v: varidnsok tar- 

7A munkafolyamatonkénti élOmunka-sztikséeglet alakulasdban ezeknél a gépesitési megolddsoknal 
2 szubjektiv tényezOknek még igen nagy gzereptik van. 
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1. tablazat 

A VIZSGALT TELEPEKEN JELENLEG ALKALMAZOTT ES MODELLKENT KIALAKITOTT 

UZEM ELTETESTECHNOLOGIAI VARIANSOK NEHANY MUTATOSA 

  

  
  

  

A 100 férohelyre juto atlagos 
  

napi iizemeltetési koltseg 
  

  

    
          
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Vatidngok napi Comunk | peruhdzisi kiltség Osszegebol 
sorszima . Usszesen ae gépimunka- 

bér+ kozteher kultség 

perc ezer Ft Ft 

Témegtakarmdnyok jdszolba adagoldsa 

1. 592 4,78 124 98 5 

2. 382 309,03 100 62 ll 

3. 351 309,66 93 58 10 

4. 317 984,14 102 59° of 

5. 99() 310,74 93 36 S34 

6. 229 324,96 112 35 > 50 

Ge 212 336,94 102 390 52 

S. 203 251,37 79 JO 22 

, ), 156 327,97 S9 26 42 

10. 136 182,50 143 2) 100 

11. 108 915,10 158 ‘16 116 

Kitragydzdas 

l. 228 4.77 50 35 3 

2, 947 51,S4 59 40 6 

3. 249 183,65 93 41 32 

4, 137 196,31 44 23 "8 

5. lll 273,90 134 19 2? 

6. 63 330,92 124 11 S5 

7. 15 402,62 98 9 56 

Fejés 

1. 1865 28,61 396 306 1% 

2. 966 53,31 251 159 51 

3. S60 56,78 223 141 44 

4. S06 61,09 218 132 49 

D. 773 94,058 245 - 124 82 

6. 670 243,10 221 100 G2           
tomanydn beliil a fajlagos él6munka-raforditas csdkkenesét a beruhazasi 

koltségeké is kiveti. E esékkenésnek dltalaban a jobb gépkihasznalasban 

Van a magvarazata. 
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o beruhazasi koltseg @ elomunkakoltseg 
x Uzemeltetési kéltség 4 gépimunkakoltseg 

M modellvarians 

1. abra. A beruhazasi és iizemeltetést Léltségek alakulasa a gépesitési szint fiigguényében 
a takarmanyok jaszolba adagolasanal 

A modellvariinsok altal elfoglalt tartomdanyon beliil azonban itt 1s 
érvenyesiil az az altalanos tendencia, miszerint a gépesitési szint néveléséhez 
tobbletberuhazisokra van sziiksée. A modellvaridnsok beruhazisi kéltsé- 
vein beliil tovabbra is az épitési tobbletkdltségek a meghatarozok.. 

A 2. dbra tantsiga szerint az tizemeltetési kéltségek — a modell- 
variinsok altal elfoglalt tartomanyon beltil is — a fajlagos élo6munka- 
eziikséclettel ecviitt csOkkennek. A kitraéevazdsnal tehat a cépesitési szint: 

© Ce Cc. Co 

novelése az tizemeltetési kdltségek csdkkenésct vonja maga utan. 
A fejésnél és tejlezelésnél a beruhizisi kéltségek nagysiga és a munkdk 

elvégzésének idésztiksévlete kézétt dsszefiiggést esak a gépi beruhazas! 
kéltségeknél tudtam kimutatni. Ennek okat a tejkezelési munkafolyamatok 
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x Uzemeltetési kéltség A gépimunkakoltseg - 

M modellvarians 

2, dbra. A beruhdzdsi és tizemeltetést kiltségek alakuldsa a gépesitési szint fitggyényében 

a kitrdgydzdas munkafolyamatanal 

beruhizasi kéltségeinek rendszertelenségében taliltam. A fajlagos munka- 

id6é-sziikséglet szempontjabél meghatiroz6 szerepe a fejésnek van, 8 enncl 

a munkafolyamatnal a beruhdzasi kiltségek — az el6bbickhez hasonloan — 

a gépesitési szint névelésével egytitt nonek. | 

A 3. dbra szerint az iizemeltetési kéltségek a gépesitési szint nivelésével 

dltalaban csbkkennek. A két modellvariains azonban ¢ szempontbdl ellen- 

tétes eredményt mutat. A tejvezetékes modellnél a munkatermelékenység 

nem magasabb, mint a jdl szervezett sajtaros gépi fejésnél, az iizemeltetési 

kéltség azonban — a megnévekedett eépimunkakéltség miatt — jelentdsen - 

nétt. A fejédlldsos modell a jelentosen megnévekedett beruhizasi ¢s 

gépi-munkakéltség ellenére is kedvezébb iizemeltetési kéltséget eredme- 

nyezctt. 

A varidnsokra vonatkoz6, felsorolt kdvetkeztetések természctesen 

nem mindenben azonosak az 1, 2., 8. dabrakrél leolvashaté kévetkezteteé- 
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3. dbra. A beruhdzdsi és tizemeltetést kiltségek alakuldsa a gépesitési szint fiiggvénycben 
a fejést munkafolyamatnal 

sekkel. Az abrik ugyanis a szdban lev6 varidnsokon beliili3 1-1 legje- 
Jent6sebb munkafolyamat kiilén térténéd értékelésének eredményeit mu- 
tatjak. 

KOVETKEZTETESEK 

Az iizemi variinsok és modellvariinsok adatpdrjainak vizsgdlatabdl 
a gépesités szinvonalat (a gépesitettséget) illet6en levontam azt a kévetkez- 
tetest, hogy szimottevo gépesitésr6] csak azoknal a varidnsoknal Ichet 
beszelni, ahol a gépimunkakéltség nagyobb, mint az élémunkakdltség. 

7A takarmanyozdsi varidnsoknal 6t, a kitragydz4s és almozds varifnsainadl négy, a fejés és teJ- 
kezelés vari4nsainal pedig két munkafolyamat keriilt 6sszevondsra. A fennmarad6é h4rom munkafolyamat 
keriilt az egyéb munk&k kézé, 
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A kéltséggirbék alakuladsa szerint tehat ez azt jelenti, hogy ezek metszés- 

pontjatol balra helyezkednek el az élé6munka-termelékenység szempontjabol 

legkorszerttbb varidnsok. Ezek a mai ar- es" bérardnyok mellett tl vannak 

az bkonomiai hataron, alkalmazdsuk jelenleg az tizemeltetési kéltségek 

ndvekedését eredményezi, illetve eredmenyezne. | 

Megillapitottam tovabba, hogy az tizemekben jelenleg alkalmazott 

iizemeltetéstechnolégiai varidnsok él6munka-raforditasi igényeinek alaku- 

lasinal a munkaszervezésnek igen jelentés szerepe van. Hatarozott pozitiv 

osszefiigeést mutattam ki a négy legfontosabb munkafolyamatnal, a faj- 

lagos él6munka-réforditasok és a munkak elvégzésében egyszerre részt vevo 

dolgozék szdma kézétt. Ebbdl azt a kévetkeztetést vontam le, hogy meg- 

‘levé tehenészeti telepeinken 2 munkatermelékenység fokozasat elsdsorban a 

munkaszervezés korszertisit ésével kell kezdeni. Beruhazni e célbdél esak akkor 

gazdasigos, ha ez a korszerti munkaszervezes bevezetésének feltételét és. 

egyben alkalmazasat is jelent. 

A telepnagysig és a kéltségek 

A koézépértékek ésszehasonlitasinak modszerével megallapitottam, 

hogy a munkafolyamatonkénti fajlagos él6munka-raforditas és a telep- 

nagysig kézétt Altalaban nines ésszeftigges. Igy példiul a — kiilén is meg- 

vizsealt havom munkafolyamat kéziil — nincs bsszefiigeés a tomegtakarma-. 

nyok jiszolba adagolisinal, pozitiv dsszefiiggés van a zoldtakarmany-szal- 

litisnal, negativ a fejésnel. 

 Vizsgilataim sorin kimutattam, hogy a férGhely-koncentracié ked- 

vez6en befolydsolja egyrészt az elvégzend6 munkak szakositdsdit, masrészt. 

a korszertibb munkaszervezcti formak alkalmazidsit. A nagyobb telepeken 

a fizikai dolgozék munkaid6-kihasznalasa kedvezébb (a 200, 300, 400 és. 

500 férdhelyes telepnagysigok sorrendjében 72, 80, és 87%), ennek hatasat. 

azonban az improduktiv munkakorok megnévekedett szima nagymerték- 

ben lerontja. 
A telepszintti beruhdzisi kéltségekkel kapcsolatban megillapitottam,,. 

hogy a gépesités beruhdzisi kéltségein beliil a gépek beszerzésére és beszere- 

lésére forditott dsszegnek megkézelitéen kétszerese az ugynevezett hely- 

foglalisi kiltség, ami tulajdonképpen a gépesitéshez kapesolédé épitési 

tébbletkdltség. . 

Vizsetlataim szerint a fajlagos beruhdzasi kéltségek alakulasat a 

férshely-koncentracié kedvezéen befolydsolja. A nagyobb telepeken a telepi 

gépeket, az tin. kézponti létesitményeket (k6zponti tejhdz, kézponti takar- 

minyos, szocidlis épiilet, mérleghaz stb.) és a telepek altal elfoglalt teriiletet. 

jobban kihaszndljak, tehdt ezek fajlagosan kevesebb beruhazast igényelnek. 

A féréhely-koncentracié az tizemeltetési kéltségekre Is kedvez6 hatast 

gyakorol. A nagyobb telepeken a produktiv dolgozok munkaidejének jobb 

kihasznaldsaval ellenstilyozni tudjuk az improduktiv munkekérékben. 

dolgozék szimianak névekedését.
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-\ telepek korszeriisége és a kéltségek 

Az elézéekben kézélt vizsgdlati eredmények, illetve kévetkeztetések 
helytallésaganak ellenérzése és*a telepszintti hatdsok kimutatdsa céljabél 
ktilénb6z6 gépesitettséget reprezentald modelltelepeket Allitottam dssze. 
A perspektivikus megoldasokat jelenté6 modellek mellett a kevésbé gépesi- 
tett, hagyomanyos tizemeltetést reprezentélé varidnsokbél is dsszealli- 
tottam egy telepmodellt annak érzékeltetésére, hogy 6konémiai szempont- 
bol mit jelent a hagyomanyos iizemeltetés ma, és mit fog jelenteni a jOvoben. 

Ki telepmodellek vazlatos leirdsdt a takarmdanyozis, kitragyizas és ¢ 

almozas, fejés és tejkezelés és az egyéb munkafolyamatok sorrendjében az 
vlabbiakban, fontosabb mutatéikat pedig a 2. tablazatban niutatom be. 

I. gela&i telepmodell': 

a) Zéldtakarminy levdgisa jarvaszeceskézéval és kaszélva rakodoéval, traktoros 
kiils6 és fogatos belsé szallitds, télen takarmdnyapritds és -keverés, kézikocsis jdszolba 
adagolas., . 

6) Wihtzészdnos kitrdgydzds, fogatos tragyaelszallitds, traktoros bels6 alom- 
szallitds, alomelterités kézzel, rendszeres tragyalé-elszallitds. 

c) Sajtéros gépi fejés, belsé tejszdllitds 25 l-es kanndkban kézikoesin, tejhtités 
nyitott hiitégéppel, kézponti tejhdzban. 

d) Onitatds, kézi eszk6zikkel valé dllattisztitds és megkétés, illetve eleresztés. 

II. jelt telepmodell: 

a) Zoldtakarmany levdgdsa jérvaszecskdzdval, traktoros bels6é szallitds, télen 
takarmanyapritds és -keverés, tomegtakarmiany jdszolba adagolisa dniirité6s pétkocsi- 
val, abrak jaszolba adagoldsa kézikocsirél. 

b) Wihuzdsztinos kitrdégydzds, traktoros trigya- ¢s bels6 alomszillitds, alomel- 
‘terités kézzel, rendszeres trégyalé elszdllitas. . 

c) Sajtdros gépi fejés, belsé tejszallitis kézi tankkocsival, tejhtités zart htit6- 
géppel kézponti tejhdzban. 

ad) Onitatds, kézi eszkézikkel val6é dllattisztitds és megkétés, Uletve eleresztés. 

M, jelt telepmodell: 

a) A zéldtakarméiny naponkénti beszdllitisa elmarad, traktoros bels6é szdllitas, 
gépesitett kézponti takarmdnycl6készités, tomegtakarmainy jiszolba adagoldsa 
beépitett géppel, abraktakarmiany jiszolba adagoladsa kézikocsirdl. 

b) Lengélapdtos kitrdgydzis, traktoros trigya- és alomszillitds, alomelterités 
kézikocsirél, rendszeres trégyalé-elszillitas. 

c) Tejvezetékes gépi fejés, tejhtités zirt hatégépekkel kézponti tejhazban. 
bel d) Onitatis, dllattisztitds idészakonként k6ézponti tisztitdhelyen, grabnerldincos 
ekoétés. 

My jgelt telepmodell: 

a) A zéldtakarmény naponkénti beszillitésa elmarad, traktoros bels6 szillitds, 
istallonkénti takarmanyelékeészités keveréasztalon, tomegtakarminy jiszolba adago- 
lasa beépitett géppel, abrakadagolis fejétllisban, 

b) Graviticiéds tragyakifolyatis, szippantdékocsis tragyaelszillitas, traktoros 
alomszdllitas és kézikocsirél valé elterités. 

“AZT. és IT. jelti telepmodellek a gyakorlatban alkalmazott, az Mrés Mir jeldi telepmodellek pedig a modellvaridnsokbol keriiltek Osszeallitasra. 
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2. tablazat 

  

Megnevezés 

Napi ¢l6munka-sziik- 

séglet, perce 4309 

Beruhiazisi igény, 

ezer It 

Uzemeltetési kéltség, Ft 

Az iizemeltetési 

1349 

1319 

kdltségbol 

élomunkakdltség, Ft | 708 

gépimunkakdlts¢ég, Ft     
c) Gépi fejés halszdlkas fejé- 

allisban, tejhiités zart hGitégéppel 
. fejOilldshoz épitett tejlkezeld 
en, 

d) Onitatas, 
Idédszakonként k6ézponti tisztitd- 
helyen, atkaroldlincos Iekités. 

A modelltelepekkel vég- 
zett vizsgalatok eredménycit 
tartalmazé 2, tablazat adatai 
szerint, a fajlagos élomunka- 
sztikséglet és a fajlagos beru- 
hazdsi kiltségek ellentétes 
lranyban valtoznak atelepek 
korszertisitése sordn. 

A munkabérek nivekedése 
Sa gépesitési szinvonal 

A bérvaltozasok, illetve 
bérardny-valtozisok hatdsi- 
hak vizsgilata alapjan meg- 
alapitottam, hogy a bérek 
hovekedése a gépesitési szin- 
Vonal emelésére foeja bszté- 
hozni a mezdgazdasigi tize- 
Ineket. A vépesitési szinvonal 
Novelését az tizemeltetési kilt- 
Segek minimalizaldsdnak ald- 
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rendelve megallapitottam, hogy 50%-os bérnévelés eseten a vazdasagossagl 

optimum a IT. telepmodellnel, 100%-os béremelés esetén pedig az M, jelti 

— magasabb gépesitési szintet reprezentalo — modellnél van. 

A 4. dbrdn az tizemeltetési kélts¢gek optimumainak eltol6dasat muta- 

tom be, chhez kapcsoléddéan, 50%-os és 100%-os bérnéveles feltételezésével. 

Az elvégzett vizsgalatokkal, a jelenlegi és perspektivikusnak itélheto 

iizemeltetéstechnolégiai megolddésok ismertetésével, valamint miiszaki és 

skonémiai értékelésével a tehenészeti telepek bonyolult és tébb szakteriletet 

érint6 fejlesztési munkdihoz szeretnék hozzajarulni. 

CMBICH MeXQHH3aUNit KPyMHbIX MOJIOYHBIX dbepM 3aKIONaeTCA NpexDE Bcero, C OAHOBPC- 

MCHHBIM CHIDKEHHEM 3ATpaT *KHBOFO TpyAa, B CHIDKCHHH IKCMIYATAWHOHHbIX PACXODOB. AbTop, 

onupascb Ha coOcrBeHHy10 OOuINpHy!o paoboTy no cOopy WaHHBbIX H CNCWHaAJIbHyIO JTepatypy, 

B paGoTe NccmenyeT (OpMUpoOBaANe PeHTAOCMBHOCTH MPH COBCPUICHCTBOBAHMH TCXHOJIOFHH, 

YBCINYCHH pasMepa PepM Ii BCMeEACTBHC NMOBBIMICHA OMNTATLI Tpy aa. Onpenemser, uTo pa3- 

BUTHe MONOKHTeIbHOrO HampaBrcHia MoxeT ObITh Torma, ecu Mp OarONpHATHBIX NMpo- 

MOPUUWAX WeH 1 OMMATHI TpyAa MOryT GOLITh CHIVKCHBI PACXOALI HA KANHTANOBMOKCHNA H OKCIUTY" 

arauino. B HacTosulee Bpema Gombule Bcero pesepBoB HMecTCA B Oonee palNoHanbuoll opraui- 

3aunn Tpyna. Tox BANAHHeM OMsaTbl TpyQa CTAHOBHTCA ONPABAAHHEIM HW MCxaHH3auna, i 

yYCOBCPIUICHCTBOBAHHe. 

Die Zweckmiissigkeit einer mechanisierten grossbetrieblichen Milehkuhanlage 

ergibt sich daraus dass gleichzeitig mit der Verminderung der lebendigen Arbeits- 

krifteaufwiinde auch die Kosten der Inbetriebnahme verringert werden. Der Ver- 

fasser hat auf seine ausfiihrliche cigene Datensammlung und der einschliigigen Literatur 

gestiizt, untersucht, dass welche Aussichten zu einer erhéhten Wirtschaftlichkeit sich 

bieten, wenn die Betricbstechnologie der Anlage zeitgemiisser gestaltet, die Anlage- 

kapazitit und die Arbeitsléhne erhoht werden. Es wurde festgestellt dass man mit 

einer positiv gerichteten Entwicklung nur in dem alle rechnen kann wenn, mittels 

giinstigen Preis- und Lohnproportionen die Investitions- und Betricbskosten verringert 

werden kénnen. Die grissten Reserven bestehen z. Z. in der folgerichtig gestalteten 

Arbeitsorganisation, doch dic Auswirkung einer Lohnerhéhung kann die Mechanisicr- 

ung, Modernisicrung der Milchkuhanlagen gerechtfertigen. 

Mechanization of large scale dairy farms will mainly be reasonable if not only, 

live labour inputs but also operational costs can be reduced thereby. On the basis 0 

his own comprehensive data-collecting activities and of scientific literature, the 

outlooks of increasing rentability are surveyed by the author in the paper as conse 

quence of modernized operation technologies, of increased size of the dairy farms 

and of raising wages. It is established that a positive development can be reckoned 

with in cases where investment and operation costs might be reduced through suitable 

price and wage proportions. At present most important reserves are to be explores 

through more reasonable organization of labour. Mechanization as well as modern 

ization will even more be justified under the impact of raising wages. 
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