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A NAGYUZEMI TEHENESZETI TELEPEK
GAZDASAGOS GEPESITESENEK LEHETOSEGEI

PATKOS ISTVAN dr.

A hazai szarvasmarhatartas fejlesztésének egyik kulcskérdése a tehe-
nészetek korszerfisitése, illetve fejlesztése. A hazai tehenészetek (tehenészeti
telepek) hagyomédnyos médon valé iizemeltetése ugyanis sokéig mér nem
tarthaté fenn. A fejlesztésben a gépesitésnek jelentGs szerepe van, mivel
a hagyoményos iizemeltetéssel egyiitt jaré nagy kézimunkaigény, a nehéz és
egész napos lekotottséggel jard fizikai munka felszdémoldsinak ez nél-
kiilozhetetlen eszkoze.

A tehenészeti telepeken végzend6 munkék gépesitését azonban csak
akkor lehet az iizemi gyakorlatban éltalanossé tenni, ha a gépesitett ter-
melés kielégiti a gazdasigossagi kovetelményeket is. A gépesitésnek a mun-
kik konnyitése, a munkaerd megtakaritidsa mellett az lizemeltetési koltség
csokkenését kell eredményeznie. Még nagymértékii munkaerShidny esetén
is, a szdmitdsba vehetd gépesitési megoldasok koziill — azonos munkaming-
ség feltételezésével — azokat kell alkalmazni, amelyeknél az iizemeltetési
koltségek a legkisebbek. Nem elegendd tehat a kiilonféle gépesitési megoldé-
sok miiszaki jellemzGit ismerni. Ismerniink és ennek alapjin befolyasolnunk
kell azok okonémiai vonatkozasait is. B kétféle ismeretre alapozott gépe-
sitési tevékenység szolgdlhatja legeredményesebben az dgazat fejlesztését.

A tehenészeti telepeken elvégzendé munkdk gépesitési megoldésainak
miiszaki és okonémiai értékelése céljabol — aspiransi témém keretében —
1966 6ta széles korii adatfelvételezésre alapozott reprezentativ jellegii fel-
mérést, illetve vizsgalatot végeztem az Agrartudoményi Egyetem Uzemtani
Tanszéke keretében. Cikkemben vézlatosan ismertetem e vizsgélatokat és
azok eredményeit.

A VIZSGALATOK CELJA
A vizsgdlatok sordn meghatdrozott munkéknal alkalmazhaté lizemel-

tetéstechnolégiai varidnsok kialakitdsira és gazdasigi értékelésére tore-
kedtem, azt kutattam, hogy mely varidnsok iizemeltetési kiltsége a legkisebb,
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Az egyes gépesitési megoldasokat, a hozzdijuk kapesolédé munka- —
szervezési formakkal egyiitt, iizemeltetéstechnoldgiai varidnsoknak tekin- beruha:

tettem. A munkafolyamatok fajlagos ¢l6munka- sxu]\sefrlct(,neh nagysigat o
munkaszervezés ugyanis legalablb annyira nlcﬂ]ntarozm mint az a,l] al-
mazott miiszaki megoldds.

A részletes vizsgdlatok folyamdn a telcpelxcn m,ponta. elvégzendo
munkdkat a mun]\rwc"zcs helye, a munka eszkoze és tirgya szerint elkiilo-
nitheté munkafoly amatokra bontottam. I‘nqelcmbc vettem ¢ munka
foly'una,toknak az lizemi gyakorlatban kialakult és elvileg, kisérletileg lua,la-
kithaté és onalléan értékelhets tr(,pesncm viltozatait is.

Az iizemi gyakorlatban ma még nem alkalmazott, de a munlxatermclc-
kenység vonatkozisiban feltétlen fejlodcst jelentd uzcmeltctcstechnolo«nm
meg,oldasok‘l.t modelleztem.

Az egyes gépesitési viltozatok skondmiai értékeléséndl, a gépek beszer-
zési és beszerelési koltségein feliil, szdmitdsba vettem azokat az épitési
tobbletkoltségeket is, a,melyek l\muolmr az adott iizemeltetéstechnoldginl

-aridns alkalmazdsa miatt meriiltek fel. (Pl. a traktorvontatast, on-
tirit6s potl\ocsua, alapozott jdszolba adagolds, mint iizemeltetéstechnolo-
gial varians koltségel kozott az atlm]to Gt létesitésének a koltségeit is
flgyelembc vettem.)

Az értékelés sordn az egyes varidnsokra jellemz$ dlémunka-rafordi-
tas viltozdsinak fllﬂg,\'em'(,b011 kerestem — drzékeltetve egyben a fCJlesz,
tés irdnyat is — az egyszeri és folyamatos raforditdsok, azaz a beruhdzdsi és
tizemeltetési koltségek viltozdsinak ]ellc"ct trendjét.

Azt is Vusgult(ml, hogy a jelenlegi dr- és bérardnyok viltozdsa (ami a
technikai fejlédés velejirdja) milyen mértékben fo«r a az iizemeltetés-
technoldgiai variansok ockondémiai mutatoéit megve altoztatni. Az iizemel-
tetési l\oltsc“e]\ minimalizdlisa céljibdl azt is igyekeztem megdllapitani,
hogy a bérarfinyok raltozdsa esetén — viarhatéan — mely varidnsok vil-
nak optimdlis megolddsokka.

A VIZSGALATOK MODSZERE

A kiilonb626 munkafolyamatok gépesitdsi megolddsai koziil az {izemek-
ben dltalinosan alkalmazott variansok megismerése, rendszerezése 6s
¢értékelése céljiabol 29 tehenészeti telepen 14 “munk afolyamatra kiterjedd
adatfelvételezést végeztem, egy éves id6tartammal.

Az adatok feldol(romsw sordn — a telepeken jelenleg is alkalmazott, igen

riltozatos uzemellctLstcchno](m.u variinsok! rangsoroldsa érdelében —
az alabbi fajlagos (100 fuohelylc \'onat]\ox‘t.uott) mutatdokat szdmitot-
tam ki:

— az adott munkamennyiség elvégzéséher sziikséges napi dlémunka-
raforditis pereben;

! A hazai tehenészeti telepek gépesitésének lehetdségeit a Gazdalkodas 1966, 5. szdmdban részlete-
gebhen is ismertettem,
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— az adott iizemeltetéstechnoldgiai varidns alkalmazdsdhoz sziikséges -
beruhdzasi koltség (egyszeri lfOl‘dltdb) ezer forintban;

— az adott u/cmeltetc.stcclmolo"hn varidansra jellemz3 napi iizemel-
tetési koltség (folyamatos riforditas) fonntban.

A kisérleti jellegli modellvaridnsokat foként a miszaki fejlesztési
irdnyzatok okonémiai utd\c](;sc céljabol dolgoztam ki. Kiilonosen azokndl

a munkafolyamatoknal voltlerre sziikség, “ahol az iizemekben jelenleg
alkalmazott megoldisok alacsony fokon gépesitettek.

A technologiai varkinsok

Az aldbbiakban a tomegtakarméinyok jdszolba adagoldsit, a kitrdgyd-
zast és a fejést pCldnkCnt kiemelve, e munkafolyamatok vizsgalt iizemeltetés-

technoldgiai varidnsait sorolom fel vizlatosan.

L témegtakarmdanyok jdszolba adagoldsa:

1. Fal menti jiszlas istdlloban, kisvastti csillérol, kétszeri rakodiissal.

2. TFal menti és kozépetetGutas istdlléban, AK—3 jelii kézikoesirdl.

3. KozépetetOutas istdlléban, IKXIK—2,8 jelii kézikoesirdl.

4. A 3-as varidns szerint, de a kézikoesit TIKIF—120 jeld szinnal \'ontntjul\

5. Kozépetetbutas lstullébnn, potkocesirdl valo luudnwolus, kézi f(.l- és lerako-
ddssal. Szénakiadagolds kézikoesirdl vagy potlkoesirdl.

6. Ixoz«,petctéutns istdlléban, onairités potkoesival. valé kiadagolds kézi fel-
rakoddssal. Szénakiadagolis kézikoesirél vagy pétkoesirdl.

7. howputctéutns istdlléban, oniirités poétkocesival vald kindagolds gl,pl rako-
ddssal. Szénakiadagolds pétkoesirdl.

8. ]\o/upututoutns istdlléban, hdtraiir{té kocsival, takarmdnyasztalra adagolva,
gépi rakoddssal. Szénakiadagolds potl\ocsuol

9. Kozépetetdutas xstnllobun, ontiritds potkoesival valé kiadagolis, billenéses
rakodidssal. Szénakiadagolis kézikoesival vagy pétlkoesirdl.

Modellvaridinsolk :

10. KKE jelii ikerjiszlas berendezéssel vald kiadagolds, melyre a lucerna felss-
liritdsii toronybol, a tobbi takarmdny szilizsmaréval L61OLL Oniiritds potkocesirél keriil.

11. KKE jelii ikerjiszlas berendezéssel valé kiadagolds, melyre a takarmdny
TIKCA jelii keverdasztaledl keriil. A keverdasztalra felsoiiritével s szilizsmaréval
161t6tt billentés potkoesirdl keriil a takarminy.

Kitrdgydzds:
1. Fal menti _]llb?lllS ¢s fal menti etetdutas istdlloban, esillére vagy gumiskoesira
rakva, és az istdllon kiviilre tolva,
2. Kozépetetdutas istidlloban kézzel esillére rakva, és az istdllon kiviilre tolva.
3. TIKF—120 jelii szinnal ist:dllon kiviil 4116 potkoesira vagy csillére hizatva.
4. Traktoros toldlappal potkocesira tolatva.
Modellvaridinsolk:
5. Tragyaszadllito hinceal istidlldn kiviil dll6 potkoesira szillitva,
6. Lengdlapitos géppel istdllon kiviil «ill6 potkoesira szdllitva,
7. Rdespadlé aloli graviticids kifolyatds az istillo végén levd gy (ijtobe.
FPejés:

. 1. Kézi fejés osztott miiszakban, 25 l-es kanndkban targonaival szillitva a tej-
1dzha,
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2. Sajtéros gépi fejés osztott miiszakban, 25 l-es kanndkban kézikocesival vagy
fogattal szallltas a tejhidzba. .

3. Sajtdros gépi fejés osztott miiszakban, TT—270 jeld tankban szdllitds a
tejhdzba.

4. Sajtdros gépi fejés két miiszakban, TT—270 jelii tankban szdllitds a tejhdzba.
Modellvaridansok:

5. Tejvezetékes gépi fejés két miiszakban,

6. Halszdlkds fejéalldsban valé fejés kotott tartdsndl.

E varidnsok néhdny mutatéjit az 1. tabldzat tartalmazza.

Az Osszefiiggés-vizsgilatok

Az dlémunka-riforditds (gépesitési szinvonal) és a beruhdzasi sziik-
segjlct valamint az tizemeltetési koltségek viltozdsa kozotti Osszefiiggést
gépi uton végzett regresszidanalizissel \lLS"Ilt«L)ll Az lizemeltetési kolt-
ségek viltozasan beliil vizsgdltam a "Lplmunlm- ¢és ¢lmunkakoltségek
alakuldsdt. A vu.sga]atol\hoz felhaszndlt adatparokat és az elcdmulyt
mutaté gorbéket munkafolyamatonként és gépesitési  valtozatonként
kiilon-kiilon dbrdzoltam. Ezekbdl a késébbickben példaként a hdrom leg-
fontosabb munkafolyamat dbrdit mutatom be (1., 2., 3. dbra).

Az dbrik a tengelyein a fajlagos idéraforditisok szerepelnek. Az
egymfls folott elhel)e?]\edo adatpirok egy-egy iizemeltetéstechnoldgial
varidns adatpdrjai. .

Az dbrakrdl (kiilonosen az l-esr6l) szembetiinik az adatok igen nagy
szorédasa is, ami egyben jellemzi is az iizemekben alkalmazott variin-
sokat.?

A VIZSGALATOK EREDMENYEI

Az Osszefiiggdsvizsgdlatok eredményeibll — és itt nemesak a kozolt
dbrdkra tamaszkodom — a kivetkezSket emelem ki.

A takarmdnyozdsndl a gépesitési szint novekeddsét, azaz a fajlagos ¢16-
munka-riaforditds csokkenését a beruhdzdsi koltségek novekedése kiséri.
E koltségeken beliil az iizemi varidnsokndl az cpltcm tobbletkoltség, -a
modellvariansoknil pedig a gépi beruhdzdsi koltség a meghatdrozo. (A beru-
hazdsi koltségeken belill ugyanis kiilon-kiilon is vizsg dltam az Lplt(,.sberuhcl'

zisi 6s gepberuhazaql Loltsc"cl\ct )

A fd,]l:uros élémunka-riforditis csokkenését — o 28. oldalon kozolt
1. dbra tantsdga szerint — az iizemeltetési koltségek csokkendse a modell-
variansokndl nem koveti.

A modellvariinsokkal elérheté munkatermelékenység-novekedés tehdt
ma még nem fedezi & megnovekedett (rcplmunk:tl\oltsc«*e]\et

A Lzhag ydzdsndl és az almozdsndl a beruhdzdsi koltségek alakuldsa
kevésbé egvértelmi, mint a takarmdnyozdsndl. Az tizemi v caridnsol tar-

* A munkafolyamatonkénti él6munka-szitkséglet alakulisiban ezeknél a gépesitési mcgold;’asoknél
a szubjektiv tényezGknek még igen nagy szerepiik van.
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1. tiblizat

A VIZSGALT TELEPEKEN JELENLEG ALKALMAZOTT 1S MODELLKENT KIALAKITOTT
UZEM ELTETESTECHNOLOGIAI VARIANSOK NEHANY MUTATOJA

A 100 féréhelyre juto atlagos
napi tizemeltetési koltség
A vizsgilt s 16 . " -
varidnsok “ﬂ';hf;;’,’,',‘g’&’;“ beruhizdsi kiltség Usszegebil
sorszdma Usszesen — gépimunka-
bér+kozteher Kkoltséy
perc ezer Ft Ft
Témegtakarmdnyolk jdszolba adagoldsa
1. 592 4,78 124 98 3
2, 382 309,03 100 62 11
3. 351 309,66 93 58 10
4. 317 254,14 102 52 24
5. 22() 310,74 93 36 34
0. 229 324,06 112 38 H0
7. 212 336,94 102 35 52
S. 203 251,37 79 33 22
. 9. 156 327,97 59 26 42
10. 136 182,50 143 20 100
11. 105 215,10 158 16 116
Kitragydzds
1. 228 4,77 50 38 3
2 247 51,84 59 40 6
3. 249 133,65 93 41 32
4. 137 196,31 44 23 TS
5. 111 273,90 134 19 92
6. 63 330,92 124 11 8H
7. 15 402,62 93 2 56
Fejés
1. 1865 28,64 396 306 7
2. 966 53,31 251 159 51
3. S60O 56,73 223 141 44
4. 806 61,09 218 132 49
5. 73 04,08 245 124 S2
0. 670 243,10 221 100 72

tomdnydn beliil a fajlagos élémunka-riforditis esokkenését a beruhdzisi
koltségekd is koveti. B esokkenésnek dltaliban a jobb gépkihaszndlisban
Van a magyvardzata,




PATKOS: Tehenészeti telepek gépesitési lehetdséged

=
o QL
T 9 )
s B
= 3
E 12 . L .
A bl IR I 1 Y=-000343x3+ 1971l x+ 56,2331
150 : /| 0sszes beruhazasi Koltség (eFt)
140 1350 X 2 &2 : 209910, .
s & 1 Y=000036x2-02219x+ 136,391 .
130 o/ﬁ]‘/{ e v Uzemeltetési koltség (Ft) x
120 _ Lo BN e T
1o 1% e LA x 17X « a LL;( ]
ool - -l | IS Tiomsx-0ompee | |
iy | X Wélomunkakoltség (FE)
x X X X y P
90 . | : <L
801200 A
70 : A : |
60 A n -
. a a al- B h o I\ |
50 \A a /rl'" I l \
40 oo i LN
a | ﬁ/mm'_'.l a ! . N\
30 e B S B Y=-01047x + 60,845
9 oo™ e Ti~I| 1 Joépimunkakaltség (F)
10 ° ' | i | T Lly—-:—‘ Aﬁ—A:l—-:L Tl |
NN Yl A
"MoHM
0 100 200 300 400 50 600 él6munka-szok-
. . o seglet (perc)
o beruhazasi Koltseg a elomunkakoltseg
% Uzemeltetési koltség & gépimunkakoltség i

M modellvarians

1. dbra. A berukdzdsi és iizemeltetést Liltségek alakuldsa a gépesitdst szint filggvényében
a takarmdnyolk jdaszolba adagoldsdndl |

A modellvaridnsck dltal elfoglalt tartomdnyon beliil azonban itt is
érvényesiil az az dltalinos tendencia, miszerint a gépesitési szint noveléséhez
tobbletberuhazisokra van szitkség. A modellvariansok beruhdzdsi koltsé-
gein beliil tovdbbra is az ¢épitési tobbletkoltségek a meghatarozok.. |

A 2. dbra tantsdga szerint az lizemeltetési koltségek — a modell-
variansok dltal elfoglalt tartomanyon beliill is — o fajlagos élémunka-

sziikséglettel egyiitt esokkennek. A kitrdgyazdsndl tehdt a gépesitési szint:
novelése az tizemeltetési koltségek csokkenését vonja maga utin.

A fejésnél és tejlezelésnél a beruhdzdsi koltségek nagysdga és a munkdk
elvégzésének idosziikséglete kozott osszefiiggést esak o gépi beruhdzast
koltségelkndl tudtam kimutatni. Ennek okdt a tejkezelési munkafolyamatok
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M modellvarians

2. dbra. A beruhdzdst ¢s iizemeltetési Foltségek alakuldsa a gépesitési szint fiiggyénycében
a kitrdgydzds munkafolyamatdndl

beruhdzasi koltségeinck rendszertelenségében taliltam. A fajlagos munka-
id§-sziikséglet szempontjdbol meghatdirozé szerepe & fejésnek van, s enndl
a munkafolyamatnal a beruhdzisi koltségek — az clgbbickhez hasonléan —
a gépesitési szint novelésével egytlitt nének.

A 3. dbra szerint az iizemeltetési koltségek a gépesitési szint novelésével
dltalaban csokkennek. A két modellvaridns azonban e szempontbdl ellen-
tétes eredményt mutat. A tejvezetékes modellnél a munkatermelékenység
nem magasabb, mint a jol szervezett sajtdros gépi fejésnél, az iizemeltetési
koltség azonban — a megnovekedett gépimunkakoltség miatt — jelentGsen
nétt. A fejéillisos modell a jelentGsen megnovekedett beruhdzdsi és
gépi-munkakoltség ellenére is kedvezobb iizemeltetési koltséget credmé-
nyezett.

A varidnsokra vonatkozo, felsorolt kovetkeztetések természetesen
nem mindenben azonosak az 1., 2., 3. dbrdkrol leolvashaté kovetkezteté-
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3. dbra. A beruhdzdsi s iizemeltetést kiltségek alakuldsa a gépesitési szint fiiggrénycben
. a fejést munkafolyamatndl

sekkel. Az dbrdk ugyanis a széban levé varidnsokon beliili® 1-1 legje-
lentSsebb munkafolyamat kiilon torténé értékelésének eredményeit mu-
tatjak.

KOVETKEZTETESEK

Az iizemi varidnsok ¢s modellvaridnsok adatparjainak vizsgdlatibol
a gépesités szinvonaldt (a gépesitettséget) illetden levontam azt a kovetkez-
tetést, hogy szimottevs gépesitésrdl csak azokndl a varidnsoknal lchet
beszélni, ahol a gépimunkakoltség nagyobb, mint az élémunkakoltség.
¥ A takarminyozisi variansoknal 6t, a kitragydzas és almozas vari4nsainal négy, a fejés és tej-

kezelés varidnsainal pedig két munkafolyamat keriilt 6sszevondsra. A fennmaradé harom munkafolyamat
kerillt az egyéb munkak kozé.
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A koltséggorbék alakuldsa szerint tehdt ez azt jelenti, hogy ezek metszés-
pontjatdl balra helyezkednek el az ¢16munka-termelékenység szempontjibol
legkorszer(ibb varidnsok. Ezek a mai dr- ¢s bérardnyok mellett til vannak
az okonémiai hatdron, alkalmazdsuk jelenleg az iizemeltetési koltségek
novekedését eredményezi, illetve eredményezné.

Megallapitottam tovabbd, hogy az iizemekben jelenleg alkalmazott
{izemeltetéstechnoldgiai varidnsok élémunka-rdforditdsi igényeinek alaku-
lasdnal & munkaszervezésnek igen jelentds szerepe van. Hatdrozott pozitiv
osszefiiggdést mutattam ki a négy legfontosabb munkafolyamatnal, a faj-
lagos él6munka-rdforditisok és a munkik elvégzésében egyszerre részt vevo
dolgozok szina kozott. Ebbl azt a kovetkeztetést vontam le, hogy meg-

‘levd tehenészeti telepeinken a munkatermelékenység fokozdsit elsGsorban a

munkaszervezés korszer(isitésével kell kezdeni. Beruhdzni e célbol esak akkor
gazdasdgos, ha ez a korszerit munkaszervezés bevezetésének feltételét és
egyben alkalmazdsdt is jelenti.

A telepnagysig és a koltségek

A kozépértékek Osszehasonlitdsinak madszerével megallapitottam,
hogy a munkafolyamatonkénti fajlagos élsmunka-riforditis és a telep-
nagysig kozott dltaliban nines osszefliggés. lgy pdldiul a — kiilon is meg-
vizsgilt harom munkafolyamat koziil — nines osszefiiggds a tomegtakarma-
nyok jiszolba adagoldsindl, pozitiv osszefiiggés van a zoldtakarmény-szal-
litdsndl, negativ a fejésndl.

 Vizsgilataim sordn kimutattam, hogy a férGhely-koncentrdcié ked-
vezéen befolydsolja egyrészt az elvégzendd munkdk szakositdsit, masrészt
a korszer(ibb munkaszervezeti formik alkalmazdsit. A nagyobb telepcken
a fizikai dolgozék munkaidd-kihaszndlasa kedvezSbb (a 200, 300, 400 és.
500 férdhelyes telepnagysigok sorrendjében 72, 80, és 87%), ennek hatdsdt
azonban az improduktiv munkakorok megndvekedett szdma nagymértck-
ben lerontja.

A telepszint{i beruhdzdsi koltségekkel kapesolatban megallapitottam,.
hogy a gépesités beruhdzisi koltségein beliil a gépek beszerzésére és beszere-
lésére forditott osszegnek megkozelitSen kétszerese az ugynevezett hely-
foglaldsi koltség, ami tulajdonképpen a gépesitéshez kapesolédd épitési
tobbletkoltség. .

Vizsgdlataim szerint a fajlagos beruhdzdsi koltségek alakulisit a
féréhely-koncentricié kedvezien befolydsolja. A nagyobb telepeken a telepi
gépeket, az tin. kozponti 1étesitményeket (kozponti tejhdz, kozponti takar-
minyos, szocidlis épiilet, mérleghdz sth.) és a telepek altal elfoglalt teriiletet
jobban kihasznaljik, tehdt ezek fajlagosan kevesebb beruhizist igényelnek.

A férhely-koncentricié az iizemeltetési koltségekre is kedvezd hatdst
gyakorol. A nagyobb telepeken a produktiv dolgozok munkaidejének jobb
kihaszndlasaval ellenstlyozni tudjuk az improduktiv munkakorokben
dolgozok szdmdnak novekedését.
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-\ telepek Korszeriisége és n koltségek

Az el6zéekben kozolt vizsgdlati eredmények, illetve kovetkeztetések
helytdllésiginak ellenérzése és"a telepszintii hatdsok kimutatdsa céljabol
kiilonboz6 gépesitettséget reprezentdlé modelltelepeket dllitottam ossze.
A perspektivikus megolddsokat jelenté modellek mellett a kevéshé gépesi-
tett, hagyomdnyos iizemeltetést reprezentdlé varidnsokbdl is osszealli-
tottam egy telepmodellt annak érzékeltetésére, hogy skonémiai szempont-
bol mit jelent a hagyomdnyos iizemeltetés ma, és mit fog jelenteni a jovében.

E telepmodellek vizlatos leirdsdt a takarmdnyozis, kitragyizds és
almozds, fejés és tejkezelds és az egyéb munkafolyamatok sorrendjében az
alibbiakban, fontosabb mutatéikat pedig a 2. tibldzatban ntutatom be.

I. jeld telepmodell®:

a) Zoldtakarmdny levigdsa jérvaszecskdzoval és kaszdlva rakododval, traktoros
kiils6 ¢s fogatos belss szdllitds, télen takarmdnyapritds és -keverés, kézikocsis jdszolba
adagolds.

b) Kihizészdnos kitrdgydzds, fogatos trdgyaelszallitds, traktoros belsé alom-
szdllitds, alomelterités kézzel, rendszeres triagyalé-elszdllitds.

¢) Sajtdros gépi fejés, bels6 tejszdllitds 25 l-es kanndkban kézikocsin, tejhités
nyitott hiitégéppel, kézponti tejhdzban.

d) Onitatds, kézi eszkozoklkel vald dllattisztitds és megkotés, illetve cleresztés.

II. jeld telepmodell:

a) Zoldtakarmdny levdgdsa jdrvaszeeskdzoéval, traktoros belsé szdllitds, télen
takarmdnyapritds és -keverés, tomegtakarminy jdszolba adagoldsa 6niirit6s pétkocsi-
val, abrak jdszolba adagoldsa kézikoesirol.

b) Kihtzészinos kitrdgydzds, traktoros trdgya- ¢és belsé alomszillitds, alomel-
terités kézzel, rendszeres tragyalé clszillitds.

¢) Sajtiros gépi fejés, bels6 tejszillitds kézi tankkocsival, tejhiités zirt hiito-

.géppel kozponti tejhdzban.
d) Onitatds, kézi eszkozokkel vald dllattisztitds ds megkotés, illetve cleresztés.

Mp jeld telepmodell:

a) A zoldtakarmdny naponkénti beszdllitdsa elmarad, traktoros belsé szdllitds,
gépesitett kozponti takarményelokdszités, tomegtakarmdny jiszolba adagoldsa
‘beépitett géppel, abraktakarmdny jdszolba adagoldsa kézikoesirdl.

b) Lengdlapdtos kitrdgydzis, traktoros trdgya- és alomszdllitds, alomelterités
kézikoesirdl, rendszeres tragyalé-elszillitds.

¢) Tejvezetékes gépi fejés, tojhiités zirt hiitogépekkel kézponti tejhdzban.

, d) Onitatds, dllattisztitds idészakonként kozponti tisztitohelyen, grdbnerlincos
bekotés.

M jeld telepmodell :

a) A zildtakarmdny naponkénti beszillitdsa elmarad, traktoros belsé szillitis,
istdllénkénti takarminyelkészités keverGasztalon, tomegtakarminy jiszolba adago-
lisa bedpitett géppel, abrakadagolds fejéillisban.

b) Gravitdciés trigyakifolyatids, szippantékocsis tragyaclszdllitds, traktoros
alomszillitds és kézikoesirdl valé elteritds.

¢ Az 1. & ITL jelid telepmodellek a gyakorlathan alkalmazott, az My és My jeli telepmodellek pedig &
modellvaridnsokbol keriiltek Gsszeallitisra,
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2, tdiblizat
A MODELLTELEPEK FAJLAGOS MUTATOINAK ALAKULASA '
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rendelve megéllapitottam, hogy 50%-o0s bérnovelés esetén a gazdasdgossigl
optimum a II. telepmodellnél, 100%-os béremelés esetén pedig az M jelil
— magasabb gépesitési szintet reprezentdlé — modellnél van.

A 4. dbrdn az iizemeltetdsi koltségek optimumainak eltoléddsat muta-
tom be, ehhez kapesolédéan, 50%-0s ¢s 100%-o0s bérnovelés feltételezésével.

Az clvégzett vizsgilatokkal, a jelenlegi és perspektivikusnak itélhetd
{izemeltetéstechnoldgiai megoldsok ismertetésével, valamint miiszaki és
okonémiai értékelésével a tehenészeti telepek bonyolult és tobb szakteriiletet
érinté fejlesztési munkdihoz szeretnék hozzdjarulni.

CMBbICA MeXaHH3ALII KPYHHBIX MOJOYHBIX epM 3aKIOYACTCA NMPEKAC BCEro, € OAHOBPC-
MCHIIBIM CHIDKEHIHCM 3aTPAT KHBOTO TPYAA, B CHIEKCHI OKCIUIYATALIOHHEIX PACXOAO0B. ABTOP,
omipasich Ha cobeTnelniyio ofunpiyio paboTy 1o cGopy AaHHLIX i CNCUHANLHYIO JNTCPATYDY,
B pabote iccmenyeT (opMipoBaiie PeHTAGCHBHOCTI MIPH COBCPLICHCTBOBANIIL TCXHOJIOTI,
yBEIIUEHIT pa3Mepa (GepM 1t BCIEACTBHC NMOBBIICHIST OMIATLL TPYAQ. Omnpepensier, YTO pas-
BiTife IONOKITENBIOr0 HAMPABICHIS MO)eT ObITh TOrHA, €Nt npy GaaronpuaTHeIX npo-
MOPLULSIX LEH If OIUIATH! TPYAQ MOTYT GHITH CHIDKCHDBI PACXOABI 1A KAIHTANOBIIOKCHIS IT OKCILILY-
atawno. B HacTosuIce BpeMst GONbLIE BCEero pe3epBoB HMeCTCs B Gonee palionaneHoil oprami-
sawmt Tpyaa. TIOM BMAmHEM OMIATHL TPYAA CTAHOBHTCHA OMPABAAHHBIM I MCXAHH3aUs,

YCOBCPIICHCTBOBAHNC,

Die Zweckmiissigkeit einer mechanisierten grossbetricblichen Milehkuhanlage
ergibt sich daraus dass gleichzeitig mit der Verminderung der lebendigen Arbeits-
krafteaufwiinde auch die Kosten der Inbetricbnahme verringert werden. Der Ver-
fasser hat auf seine ausfiihrliche cigene Datensammlung und der einschliigigen Literatur
gestiizt, untersucht, dass welche Aussichten zu einer erhghten Wirtschaftlichkeit sich
bicten, wenn die Betriebstechnologic der Anlage zeitgemiisser gestaltet, die Anlage-
kapazitit und die Arbeitslohne erhSht werden. Es wurde festgestellt dass man mib
einer positiv gerichteten Entwicklung nur in dem Falle rechnen kann wenn, mittels
giinstigen Preis- und Lohnproportionen die Investitions- und Betriebskosten verringert
werden konnen. Die grossten Reserven bestehen z. Z. in der folgerichtig gestalteten
Arbeitsorganisation, doch die Auswirkung einer Lohnerhthung kann die Mechanisier-
ung, Modernisierung der Milchkuhanlagen gerechtfertigen.

Mechanization of large scale dairy farms will mainly be reasonable if not only
live labour inputs but also operational costs can be reduced thereby. On the basis 0
his own comprehensive data-collecting activities and of scientific literature, the
outlooks of increasing rentability are surveyed by the author in the paper as consec-
quence of modernized operation technologies, of increased size of the dairy farms
and of raising wages. It is established that a positive development can be reckone
with in cases where investment and operation costs might be reduced through suitablo
price and wage proportions. At present most important reserves are to be exploret
through more reasonable organization of labour. Mechanization as well as modern-
ization will even more be justified under the impact of raising wages.
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