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‘A SZENAZSKESZITES LS TAROLAS
JELENLEGI RENDSZERENEK (IXONOMIAX LRTEKELLSE
SZENAY LASZLONE dr.

A nagyiizemi dllattarté telepeknek az utébbi évek sordn tapasztalhato
viszonylag erételjes novekedése biztonsigos takarmédnybézis megteremtését
teszi sziikségessé. Ismeretes, hogy hazénkban a takarménytermd-teriilet
novelése csak bizonyos hatdrokon beliil — mds novényck rovisira — lehet-
séges. A megfeleld takarménybazis kialakitdsdban czért el6térbe keriil a
korszerfi fajtil és technolégiai eljérdsok (mfitragydzds, vegyszeres gyom-
irtds, ontozés) bevezetése révén a termésitlagok novelése, valamint a meg-
termelt takarmanyok minél kisebb veszteséggel torténd betakaritdsa és
tdrolasa. :

A szdlas takarményok élémunka-takarékos és minimélis tapanyag-
veszteséggel torténd betakaritdsa és tarolisa érdekében vildgviszonylatban
tapasztalhaték kezdeményezésck. Ilyen a széndnak jémindségii szendzzsal
torténd helyettesitése. Hazai nagyiizemeink is megtettdk az els6 1épéscket
arra, hogy a szdlas takarményok széndva torténé szaritdsinak kockazatos
médszere helyett a kevesebb kockdzattal jéré erjesatéses médszert alkal-
mazzdk. ‘

Mezégazdasigunkban a haszndlatban levé siléberendezések igen vdl-
tozatosak.

T berendezések az épités médja szerint 3 nagy csoportba sorolhaték:
— horizontdlis silék (drok, paldnk, falkozi dthajtés, godor stb.);

— vertikalis silék (acél, aluminium, vasbeton, fa, mianyag stb.),
— {élids vakuumsildk.

A Lkiilonboz6 silérendszerckkel kapesolatos vélemények ma még igen
cltéréek, s a jovo feladata lesz a legelonyosebb viltozatok kivalasztasa,
esetleg tovibbi vj rendszerck kifejlesztése. Tgen eltérd a silérendszerek befo-
gadéképessége is. Amig ndlunk a multban 50—100 m3-cs silék épiiltek,
vildgviszonylatban a nagyobb befogaddképességil silok terjedtek el, s ma
mdr nem ritkik az 1000—1600 m3-es berendezések, s6t 2500 m?-cs egységek-
kel is taldlkozunk.

3 Gazdalkodds 6.




A zoldtakarmany-tirolis megoldisra vard fejlesztési feladatai igen
sokrétiiek. Ezek koziil a legsarkalatosabb kérdések a kovetkezSk:
— a betakaritds technoldgidja,
— a tarold tornyok optimadlis méretének megvdlasztisa,
— a tdrolé tornyok anyaginak megvélasztdsa,

— a ki- és betdrolé rendszerek, ill. berendezésck kivdlasztdsa, vagy kifej-

lesztése.

A VIZSGALT TECHNOLOGIAK

A Mezbgazdasdgi Gépkisérleti Intézetben a teriileten végzett munkank
célja — a feladatat sokrétliségének megfeleléen — tobbiranyd. Célunk
e(ryles7t a kordbbi évek sordn mcm,pult; és termelésbe dllitott zoldtakar-
mény-tdirol6é rendszerek okondémiai mutatéinak megallapitdsa, mdsrészt ¢
mutatok alapjin a telepek rangsorolisa, mind az egyes jellemzdk, mind
azok Osszessége alapjan.

A szendzskészités technoldgidja ez ideig kizdrdlag jdrvaszecskdazéval
torténd betakaritdsi rendszeren alapult. Az elmult év sordn médunk nyilt —
kiilfoldrél beszerzett szeceskazéfuvék iizembedillitisa révén — a torony
melletti stabil szecskazasi technoldgia vizsgilatira. Munkdnk sordn a két
technoldgia gazdasigi vonatkozasaira is kitértiink.

A szendzskészités és tarolds okondmiai mutatdit, nevezetesen
— a teljesitmény,

— az ¢él6 munka termelékenységi mutatdit, valamint
— a fajlagos beruhdzasi és
-— a miiveleti koltségmutatdokat

a betakaritdssal kezd6ddé Osszes munkafolyamatra vonatkozdéan dolgoztuk

ki annak ¢érdekében, hogy a két betakaritdsi technoldgidrol — a stnbxl,
illetve a jiarvaszeeskdzéval torténé betakaritisr6l — megfeleld képet al-
kothassunk.

Szimitdsainkat nyole kiillonboz6 technoldgidra végeztiik el. A vizsgdlt
technoldgidkban részt vevd gépek, illetve belcndezcsd\, a késGbbickben is
megtartott sorrendben a kovetkezdk:

1. technologia: kaszilds, sziarsértés (Haybin 469. kaszilva szirsértd);

rendfelszedés, szallitis (Hamster rendfelszedd pétkoesi); termény-

fogadas (Tennolux, Tennomat fogaddasztal és szillitdszalag); szees-
qu,ds, toronytoltés (Signal 2300 szeeskdzofivd); tdrolds (Moravia
400 m®-cs acéltorony); kitermelés (Vitkovice alsé kitermeld).

2. technologia: kaszilds, szirsértés (Petkond 221 kaszdlva szdrsértd);
jarvaszecskazis (IKS—69-10 jdrve lS/(,CSkil/O) szillitdas (T—087/1
pétkoesi); terményfogadias (DOP 4,5 szillitészalag); toronytoltés

(MP—15 dobdventillitor); tirolds (Moravia 400 m3-es acéltorony);

kitermelés (Vitkovice alsé iiritG).

T
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3. technolégia : kaszilds (KZ—3 flikasza); szdrsértés (ZP 1,7 szdrsértd);
jarvaszeeskdzds (KS—69-10); szillitas (T—087/1); terményfogadas
(DOP 4,5); toronytoltés (FB—207 dobdventillator); tdrolds (poli-
¢észter torony 400 m?-es); kitermelés (Badger 6 m & felsGkitermelésii
silémarg). A

4. technolégia : kaszalds, szirsértés (Haybin 469); rendfelszedés, szdllitds

(Bohmwerk LH—30 T rendfelszedS pétkoesi); terményfogadis

(Tennolux, Tennomat); szecskdzds, toronytoltés (Blasius 2500

szeeskdzofive); tarolds (Keeskeméti Gépjavitd, 800 md-es acélto-

rony); kitermelés (Badger 9 m @ fels6kitdroldsi silomard).
technolégia: kaszilds, szarsértés (Haybin 469); jarvaszeeskdzds

(KS—69-10); szdllitds (T—087/1); toronytoltés (FB—207); tdrolds

(estiszézsalus betontorony, 1200 m?); kitermelés (Big-Jim silémard).

6. technolgia: kaszilds, szdrsértés (Haybin 469); jarvaszecskidzds
(KS—69-10); szdllitds (T—087/1); toronytoltés (FB—207); tarolds
aluminium torony, 1000 m?); kitermelés (Big-Jim silémaro).

7. technoldgia: kaszilds, szdrsértés (Haybin 469); jdrvaszeceskdzds
(KS—69-10); szallitds (T—087/1); toronytoltés (FB—207); tdrolds
(fatorony, 1000 m3); kitermelés (Big-Jim silémard).

8. technoldgia: kaszilis (Kemper RM rotdciés kasza); jarvaszeeskizds
(E - 0066 jarvaszeeskizo); szdllitas (RBL—4 pétkocesi); tdrolds (falkozi
sil6); kitermelds (VSZ—140 silémard).

9. technolégia: a Pestvidéki Gépgyar és a Keszthelyi Agrartudomanyi
Egyetem Termelésfejlesztési Intézetének munkatdrsai dltal 1étre-
hozott 250 m®-es egységekbol dll6 képlékeny fala zdrt ,,Vacufol”
takarmdnytdrolé berendezés. Az alkalmazé iizemekben a takarmd-
nyok ki- és betdrolisit VSZ— 140-es eschszlovdk silémaréval oldot-
tik meg.

Sy

Mind a tornyok toltéséhez, mind iiritéséhez tobb kiilonbozé rendszerit
és teljesitmény munkagép 4ll rendelkezésiinkre. A tdrolds Okondémiai
mutatéinak alakuldsa jelentds részben az egyes gépek fiiggvénye, czért az
értékelés a szamitdsba jové tolté- és iiritégépek gazdasigi mutatéinak meg-
hatdrozasan alapul.

A szendzskészités és tdrolds technoldgidjinak okonémiai értékelése
tehat a megfeleléen kialakitott és a betakaritdsban részt vevd Osszes gépi
berendezés gazdasigi mutatdinak a figyelembevételével tortént.

A GEPEK TELJESITMENYMUTATOL
A szenizskészités egyik cldfeltétele, hogy megfelel§ kapacitisi tolto-
berendezésck révén a tornyok az crjesztett takarmdnykészités szempont-
iabdl még optimdlisnak mondhaté 3—+4 napon beliil betoltésre keriiljenck.
Ehhez a toltéberendezéscken kiviil — amennyiben a technolégia igényli
— megfelels fogadéasztalnak is rendelkezésre kell dllnia.
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SZENAYNE: A szendzskészités konémial értékelése

" A tornyokhoz kapesolédé dllattenyésztd telep az iirités gépei felé 1ép
fel kovetelményekkel, ennek meghatdrozéja a napi szendzsadag, melyet
teljes biztonsdggal kell kitermelni a tornyokbdl. (Az 1. tdblazatban kozoljiik
a szendzskészitésben részt vevs gépek és berendezések teljesitményadatait )

Ahhoz, hogy 1000—1200 m?-es nagysigrendii tdrolétornyok 3—4 nap

alatt betolthetdl legyenck, feltétleniil sziikséges 14 —16 t/6ra, esetleg 20 t/6ra .

iizemi teljesitményi dobéventilldtorok, illetve szeeskazofiavek beallitisa.

A gazdasigos iizemelés érdekében a toronytarolds nagyobb befogadd-
képességli egységek kialakitdsa iranyaba tolédik, s e tény sziikségessé teszi
a nagyteljesitményii toltégépek kivilasztasat.

A tornyok kitermelése alsé vagy fels§ iiritGrendszerrel torténhet. Az
izemelési tapasztalatok szerint az alsé iiritést technolégidval elérhetd ala-
csony teljesitmény és a nem kielégité miiszaki iizembiztonsig miatt a nagy-
iizemi dllattarté telepek takarminyellitisira e rendszer nem alkalmas.

A felsG kitermelésii rendszerek kozépss vagy oldaliiritéstick. A kivdnatos
25—30 t/muszaktel]eswmenyb a 6 m @ Badger maré megkozeliti, ezen tul-
menden miiszaki iizembiztossiga is merrfelelo Jelenleg vizsgdlat alatt allnak
a 9 m @ Badger és Big-Jim s1lom’1rol\, amelyek a nagyobb befogadéképes-

’

ségll tornyok Siritéséro szolgalnak.

1. tiblizat
A SZENAZSKESZITES GEPEINEK TELJESITMENYADATAI

. o Teljesitmény Mdszakteljesitmény
A gép megnevezése t/éra t/miszaknap
Fogaddk
DOP—4,5 . 23,0—24,0 210,0—225,0
BOHMWERIK
(Tennolux) 18,5—37,0 148,0—296,0
(Tennomat) 12,0—35,6 96,0—284,8
Toleok
MP—-15 8,3 48,0— 50,0
Signal 2300* 4,8—5,5 40,0— 42,0
Blasius 2500* 3,3—14,1 26,4—112,8
FB—207 10,2 81,6
Uritok
Vitkovice 0,1—0,8 3,3
Badger 6 © 3,0—3,8 24,0—30,4
Badger 9 o 4,0 32,0
Big-Jim 5,0 40,0

* Szeeskdzofivo

GAZ

lasz
torc
val:
lag

dés
nek
gép
toss
nag
opt:
]xCZ'

tecl

szd-
mozi
sa

has
759
[
bet

tor
teb
tee



elése

1ép
lyet
ljiik
ait.)
nap
[6ra
a.

1d6-
esz1

Az
ala-
gy -
nas.
atos
tul-
Inak
pes-

hlizat

GAZDALKODAS, XV. éviolyam, 6. szidm, 1971. : ’ 37

.

AZ ELOMUNKA-RAFORDITAS ALAKULASA

Az ismert okok miatt a szendzskészités és tarolasi technolégia megva-
lasztdsakor igen lényeges tényez§ az élomunka-riforditds alakuldsa. A
toronyban torténd tdroldsnak egyik alapvetd célkitlizése a betakaritds,
valamint az etetés munkafolyamatdnak teljes gépesitése, illetve — tdvlati-

lag — a munkafolyamatok automatizdlisa.

A szendzskészités egyes munkafolyamatainak (a kaszdlisnak, a felsze-
désnek, a szallitdsnak, a szeeskdzdsnak, a toronytoltésnek és a kitermelés-
nek) a gépesitése megoldott, bir az egyes munkafolyamatokban részt vevo
gépek, vagy gépesoportok munkamindségi, miszaki, technolégiai, iizembiz-
tossdgi, valamint teljesitménymutatéi még nem mindeniitt felelnck meg a
nagyiizemi kivdnalmaknak. A munka elvégzésének minden szempontbdl
optimalisan megfelels gépek kivélasztisa, illetve kifejlesztése az elkdvet-
kez$ idGszak feladata. : .

A 2. tablizatban bemutatjuk az &altalunk vizsgilt szendzskészitési
technolégidk élémunka-rdforditasinak alakuldsit.

. 2, tdblizat
A VIZSGALT TECHNOLOGISK BELOMUNKA-RAFORDITASAI

A technologiak Agepi | A Kéa |,\z (isszcs'

i jellemzdi munkadra-riforditas
mozj- a szecskards a tarolas | az arites sz 2lzls] e az Gsz-

folyamataindl S|S| 3|53 5| %
1. Torony mellett Moravia (acél) | Vitkovice 1,5 {2,6)0,4 |0,7{1,9] 3,3 2.1
2. Jirvaszeeskdzdval | Moravia (i\cél) Vitkovice 3,4 5,9/1,2 {2,1[4,6] 8,0 26
3. Jérvaszeeskdzdval | poliészter Badger 60 |4,3 [7,5{1,1 11,9]5,4] 9,4] 20
4. Torony mellett acdl . Badger 9o |1,5 |2,7[0,2 [0,3] 1,7 3,0 11
5. Jdarvaszeeskidzoval | esiszézsalus

beton Big-Jim 90 | 8,25| 5,6| 1,05 1,8| 4,3| 7,4| 24
6. Jdrvaszeeskdzoval | falkozi sild VSZ—140 3,1 |5,4/2,8 |4,9]5,9/10,3] 47

E tablizat adatai alapjin megdllapithat6, hogy a kézimunkaéra-fel-
haszndlds a torony melletti stabil szeeskdzds esetén lényegesen — mintegy
75%-kal — alacsonyabb a jirvaszeeskdzdisosos technolégiakéndl. Az Gsszes
élémunka-raforditds pedig csak mintegy 30—140%-a a jdrvaszecskdzdsos
betakaritds ¢ldmunka-rdaforditisinak.

A 2. tdblizat mutatéi szerint a torony melletti stabil szeeskizdssal
torténd szendzskészitds a jarvaszeeskdzoval torténd betakaritdsndl fejlet-
tebb technolégidnak tekinthetd. A legelmaradottabb technoldgidnak a 8.
technoldgia bizonyult.




SZENAYNE: A szendzskészités 6konémiai értékelése

A Bl‘]llli’ll.\ZA\Sl KOLTSEGEK ALAKULASA

Az alkalmazott szdlastakarmdny-tdrolé silok kivalasztdsinak az egyik
leglényegesebb szempontja a beruhdzasi koltségek alakuldsa. A beruhazasi
koltséget befolydsolé legfontosabb tényezdk a kovetkezdk:

— a torony szerkezeti anyaga,
— a torony befogadéképessége.

A mez6gazdasigi iizemekben ma mar so]\f(,le anyagbél és tobb méret-
ben (,pltcttek er]csztett szdlas takarmdny tarolisira szolgdlé szendzstornyo-
kat. I& tornyok azonban még igen rovid multra tekintencek vissza, tobbsdégiik
prototipusnak szamit. Ezért a beruhdzdsi koltségek 0Osszehasonlitdsdibél
még nem lehet végleges kovetkeztetéseket levonni. Ug,ydnal\l\or az értéke-
16516l szdmitasba kell venni a prototipus jelleghdl adédo, ws'/on) lag magas
fajlagos koltségeket, amelyek — amennyiben sorozatgydrtasra ker iil sor —
termdészetesen kisebb-nagyobbb mértékben, de feltétlen esokkennek.

A 3. tabldzatban az ceddigick sordn feldllitott kiilonb6z3 méretii és szer-
kezeti anyagu szenfizstirol tornyok fajlagos beruhdzdsi koltségeit fog-
laltuk Ossze.

I tornyok ma még (a Moravia tornyok kivételével) kisérleti példa-
nyoknak tekinthetSk, ezért a fajlagos koltségek alakuldsinak csak a tenden-
ciait értékelhetjiik, sem a kiugréan j6, sem a kiugréan elénytelen mutatok-
bdl nem vonhatunk le végleges kovetkeztetéscket a jovére vonatkozoéan.
Ezért pl. a vacufol tarolds esetén adodé elényos fajlagos beruhdzasi koltség

3. tibhizat
A KULONBOZO TAROLOTORNYOK FAJLAGOS BERUHAZASI KOLTSEGEINEK ALAKULASA

A létesitett tarolotornyok

be- beruhdzasi kiltsége
fogado-
e db- képes- doticio 50% doticio 50N
megnevezese szama | sége® osszesen nélkiil dotacioval néikiil dotacioval

m? Ft Ft/m?® Ft/t
Vacufol 6 250 36 750 147 73 204 147
Maryson 1 400 [ 407 500 1018 509 2037 1018
Moravia 6 400 | 582840 1457 728 2904 1457
NIKE 1 400 | 820000 | 2050 1025 4100 2050
TS — 800 1 800 | 958 434 1173 586 ° 2346 1173
TFa 1 1000 | 520446 520 260 1040 520
Aluminium 1 1000 | 718525 719 359 1437 719
Beton 1 1200 {1 048 482 ST74 437 1747 874
Beton (Alsétengelic) ’
Beton (Kozéptisza) 5 1200 | 571 426 476 238 952 476
Falkozi sild 1 1125 b&i 923 564 282 1129 564

*1 m=jq
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értékeléséndl figyelembe kell venni a technoldgia szimtalan, ma még meg

" nem oldott problémajat (pl. kitermelési nehézségek, f6lia kiszakaddsa stb.).

A poliészter torony kirfvéan magas fajlagos beruhdzdsi koltsége annak
prototipus jellegébdl addédik, amely szériagydrtds esetén 25—50%-kal is esok-
kenhet a széria darabszamatél fiiggden. A tovibbiakban a gydr 400 m3-cs
tornyok gydrtdsit nem tervezi; a 800 m®-es torony kisérleti példényanak
elkészitése folyamatban van. '

A fajlagos beruhdzisi koltségek osszevetésébil megallapithaté legszem-
betiinGbb tendencia az 1000 m?, illetve az 1000 m? feletti tornyok viszonylag
alacsonyabb fajlagos koltsége.

A fajlagos beruhdzasi koltségek szempontjibol a fa, aluminium, beton
és — a késGbbick sordn varhatéan — a milanyag szerkezetd tornyok cld-
nydsebbek. Célszer tehdt tovdbbi Iépéseket tenni ezen szerkezeti anyagok-
bol létesitett tornyok felillitdsa, illetve vizsgalata irdnydban.

A fajlagos beruhdzdsi koltségek szempontjabél legelénydsebbek a vas-
beton szerkezet(i, 1000 m® feletti tornyokbol allé nagy befogaddképességii
tarolételepek. Azok a gazdasdgok tehdt, amelyek olyan méretii tehenészeti
telepekkel rendelkeznek, hogy egész éven &t nagymennyiségii, azonos, jé-
mindségli szendzs ctetdsére cdlszerit berendezkedniok, feltétleniil a viszonylag
alacsony fajlagos beruhdzdsi koltségigényii telepek megvaldsitdsit fogjdk
igényelni.

Meg kell jegyvezniink azonban, hogy azok a — fejlesztési alappal szii-
kosen rendelkezé — gazdasigok, amelyekben a teljes gépesités a jo munka-
eré-cllatottsig miatt még nem 1étkérdés, a lényegesen alacsonyabb fajlagos
beruhdzisi koltségii, egyszeriibb dthajtds siloba torténd szendzstdrolissal
eazdasigosabban megoldhatjik tdroldsi problémdikat. '

A . téblizatban a szendzskészitést terhelS dsszes beruhdzdsi koltsé-

4. tiblazat

KULONBOZO SZENAZSKESZITESI TECHNOLOGIAK 1 KH-RA JUTO
OSSZES BERUHAZASI KOLTSEGE

(Mezbgazdasigi dron)

A betakaritds | A tirolas | A kitermelés Az Gsszes gépi berendezds | 2
A techno- =
16gidk beruhizdsi kiltsége =R
sorszama S=

rykh | rma | % | rekn | Ftma | % | Fukn | Ftha | % | Fukn | Ftma |% g
1. 445,04| 756,56| 10[3712,0{ 6310,4] S6|149,94|254,89| 4 | 4306,98|7321,85/100 270
2. 570,21/ 969,35 13|3712,0 6310,4| 84| 149,94[254,89| 3 [ 4432,15/7534,64/100] 280
3. 500,80] 851,36| 11|4100,0{6970,0| 88| 32,40| 55,08| 1 |4633,20{7876,44|100 290
4. 5144,65) 925,90| 19| 2356,0] 40035,2| S0 30,00{ 51,00| 1 | 2930,65|4982,10{100 180
5. 551,15 936,95 23| 1748,0| 2971,6| 76| 32,00 54,40[ 1 |2331,15]3962,95/100 140
6 551,15 936,95 27| 1440,0| 2448,0] 72| 32,00/ 54,40 1 |2023,15{3439,35 100] 120
7. 551,15( 936,95| 34| 1040,0| 1768,0{ 64| 32,00 54,40 2 [1623,15/2759,35 100[ 100
S. 116,03| 707,25] 26{1128,0/ 1917,6| 72| 38,15 64,85 2 |1582,18|2689,70 100| 100
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get foglaltuk 6ssze az dltalunk vizsgdlt 8 betakaritdsi technolégiira vonat-
kozéan. ' .

Mint a 4. tabldzatbdl kitlinik, 1 kh termésének betakaritdsa és toronyba,
toltése 550 Ft koriili gépi beruhdzdst igényel. Ez a viszonylag dllandd,
1 kh-ra juté osszeg a tdrolis 1040—4100 Ft koriili kh-ankénti értékének
mindossze 13—50%-a. A szendzskészités beruhdzasi igényének esskkentése
¢érdekében tehat legfontosabb feladat a tdrolétér fajlagos koltségeinek csok-
kenését eredményezé megoldasok (tdrolék kapacitisnovelése, olesé szerke-
zeti anyagu tarolék szériaban valé gydrtdsa) keresése.

zen tdlmenden nagyteljesitmény(i toltd- és iiritGberendezések alkal-
mazdsa révén is csokkennek az 1 kh-ra juté beruhdzdsi koltségek (lisd
nagyteljesitményfi, de koltségesebb kitermeld berendezésck).

egy q szendzst terhel§ beruhdzdsi koltség 81—231 It kozott in-
gadozik. A nagy befogaddéképességii, viszonylag olesébb szerkezeti anyagi
(fa, vasbeton) tornyok esetében ez az érték 80—100 It koriili. A kisebb
kapacitdsii vagy driagdbb szerkezeti anyagi tornvok esetében 1 q szendzst
215—230 Ft beruhdzisi koltség terhel. '

A MUOVELETI KOLTSEGEK ALAKULASA

A kiilonboz6  szendzskészitési technolégidk gazdasdgi elbirdlisandl
legfontosabb tényezd a miiveleti koltségek alakuldsa, illetve Gsszehasonli-
tasa. ,

Az 5. tablizatban az 1 q betakaritott, tdrolt, erjesztett zoldtakarmanyra
juté koltség alakuldsit mutatjuk be.

1 q szendzs betakaritasinak miveleti kolségo tehdt stabil szecskdzdssal
8,7—9,1 Ft, mig jarvaszecskdzdssal 13,5—16,2 Ft kozott alakul.

A tdrolds miiveleti koltsége az droksiléban torténé tdrolds 4,1 T

) 5. tiblizat
AZ 1 q SZENAZST TERHELO MOCVELETI KOLTSEGEK ALAKULASA
A KCLONBOZO TECHNOLOGIAKNAL

Atechnolégidk - A b’i‘a‘;ggims' A tarolis A kitermelés Az Usszes mivelet
sorszdma
koltsége, Ft/q
1 8,7 - 13,1 3,0 24,8
2, 14,1 13,1 3,1 30,3
3. 16,2 22,5, 0,6 39,2
4. 9,1 10,6 0,5 20,2
5. 14,5 6,1 0,5 21,1
6. 14,56 7,9 0,5 32,9
7. 14,5 5,7 0,5 20,7
8 3,5 0
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mézsinkénti koltségével szemben 5,7—22,5 Tt kozott ingadozik. A kiterme-
16s 1 q-t terhels miveleti koltsége a felsS kitermelésii berendezésekndl:
mindossze 0,5 F't, az alsé iiritési rendszer koltsége ezen Osszeg hatszorosa.

Osszességében az 1 q szendzst terheld miiveleti koltség toronytdrolds.
esetén 20,2—39,2 Ft, dtlagosan 20—30 I't koriili. Az aroksiléban tortént
t4rolds 1 -t terhels 18 Ft-janal 10—60%-kal magasabb.

A Vacufol egységekben torténd tdrolds silézdsi koltségei a Keszthelyi.
Agrartudomdnyi  Egyetem Termelésfejlesatési  Intézetének felmérései
szerint viszonylag. nagy széréddst mutatnak. Szdmitdsaik szerint 1 q
szendzs készitésének miiveleti koltsége 9,24—21,70 It kozott ingadozik,.
czen OsszegbGl a tdrolas koltsége 5—9 Tt koriili.

A miiveleti koltségek megoszldsa arra utal, hogy a betakaritds, toltés.
koltségeit az hatdrozza meg els6sorban, hogy jarvaszeeskdzot vagy stabil.
torony melletti szeeskdz6t alkalmaznak-e. 1z utébbi a gazdasdgosabb. A
tarolds koltségeinek a beruhdzdsi koltségtol és a szerkezeti anyagoktdl:
fiiggben' beesiilt dlettartam a meghatdrozéja.

FOBB KOVETKEZTETESEK

A gazdasigokban lefolytatott vizsgilatok és elemzések, illetve a fel--
allitott modellek okonémiai értékelése alapjin levonhaté kovetkeztetésck-:
bol az alabbiakat célszerd kiemelniink:

a) Az d&lémunka-termelékenység mutatéinak osszehasonlitdsa révén:
megdllapithats, hogy az éldmunka-felhaszndlds legalacsonyabb a torony
melletti stabil szecskdzdst alkalmazé technoldgia esetén (1,7—1,9 6/kh)..
* A jarvaszecskdzdsos betakaritdsi technolégiandl ez az drték 4,3—5,4 6/kh
koriil ingadozik. Legmagasabb a falkozi siléban torténd taroldsndl (5,9 6/kh).

b) A beruhdzisi koltségek fajlagos mutatéi alapjin — a kordbbiakban-
kifejtettek miatt (prototipus, illetve kisérleti jelleg) — ma még végleges
kovetkeztetést nem szabad levonnunk. Az 1 m? tdrolétérre juté beruhdzdsi
koltség legalacsonyabb az 1000 m? feletti tornyokndl, czck koziilis a fa ésa
beton szerkezetiicknél. ’

Legelényosebbnek litszanak — a fajlagos beruhdzdsi koltségek alaku-
ldsa alapjin — a nagy befogaddéképességi, vasbeton szerkezeti tdrol6-
tornyok. B tornyok elénye a viszonylag alacsony fajlagos beruhdzasi kolt--
ségen kiviil az, hogy hosszabb élettartamiiak.

¢) A miiveletikoltség-mutatdk szerint a stabil szeeskdzdsi technoldgidk
itélhetsk elénydsebbnek. Ezcknek ugyanis a jdrvaszeeskdzdsos technold-
gidkhoz képest mintegy 65%-kal kisebb a miiveleti koltségiik. A torony
melletti szeeskézas mellett szol ezen tilmenden az a koriilmény is, hogy a-
vizsgdlatainkba vont szeeskizéfivok a haszndlatban levd jarvaszeeskazolk-
ndl lényegesen jobb mindségit szeeskdit készitenek. Hatrdnyuk, hogy telje-
sitményiik felsé hatdra 25 t/6, igy 2,0—2,5 czer m? {eletti tarold telepnagy-
sdg felett ezek mdr sziik keresztmetszetet képeznek.
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‘A tdrolds miiveleti koltségének meghatirozéja a beruhdzasi koltségek
nagysiagdval szorosan sszefiigg$ amortizdcids, illetve javitdsi, karbantartdsi
koltség. A miiveleti koltségek csokkentésének tehdt legeélravezetébh ttja
az olesébb szerkezeti anyagnd tarolétornyok alkalmazdsa.

A kitermelés miiveleti koltségei a kisteljesitményii alsé kitermeld-
rendszerek esetében 9—12%-kal meghaladjdk a felsé iiritést rendszerckét. A
jovs utja egyértelmiien a felsd kitermelésti rendszerek felé mutat.

d) A viszonylag magas élémunka-riforditdst figyelmen kiviil hagyva, a
falkézi siloban torténg tarolds mutatéi a toronytirolis mutatéindl elényo-
sebbek. Ezért azok a gazdasigok, ahol a munkacrd-problémdk ma még nem
olyan égetéek, toviabbi ahol a meglevd dllattenyésztési technolégia ma még
nem siirgeti a teljesen gépesitett takarmdnyozds bevezetdsét, ezen olesébb
taroldsi méd megvaldsitasa révén is kielégithetik szendzssziikségletiiket.

MuetnTyT no HCNBITAMIIO CEABLCKOXO3SHICTBEHHBIX MALIMH MPOBOAMI KOHKPETHBIC HCC-
JICAOBaHNA BO MHOTHX X0O3siiCTBAX OTHOCHTENLHO TOTO, YTO HACKOJBLKO JKOHOMIIYHBI CIOCOOBI
XpaHeHust rpyObIX KOpMOB OposkcHieM. ABTOp B paGoTe OTYHTLIBACTCH O TCXHIMCCKHX IOKa-
3QTCJISIX ACBATH TCXHOJIOTHIT, MPIMCHACMBIX B HCCIICAYCMBIX X03iiCTBaX, i coobuiacT nokasare-
JU1 110 BBIPAGOTKE CHCTEM MALIIH, MIPHMEHSICMBIX NIPH OTACBHUBIX TCXHOAOTHYCCKIX BAPHAHTAX,
3aTPAThl HA KAMHTAIOBIIOKCHHA. AHAIH3HPYCT HCMOMBL30BAHNIC KHBOTO TPYAA NMpH Mpoleccax
BBLIUTOJHACMBIX NPH PA3AHYHLIX TEXHOJOTHAX W 3aTparbl. Ha ocHOBaHHM 2THX OQHHLIX ABTOP
AQCT OTBCT H HA TOT BOMNPOC, YTO KAKAS TCXHONOTHA NPHIOTOBICHHS CHIIOCA 13 CCHA SABNSCTCS
9IKOHOMHYHOI1. .

Das Ungarische Landtechnisches Tnstitut hat in mehreren landwirtschaftlichen
Betricben, Untersuchungen iiber die Wirtschaftlichkeit der Methoden der Giirfutter-
lagerung durchgefiihrt. Der Verfasser berichtet iiber den untersuchten Betrieben
angewandten 9 technologischen Varianten der Girungstechnik und macht uns mit
den Leistungszahlen der einzelnen technologischen Varianten der angewandten
Maschinensysteme und mit ihren Ivestitionskosten bekannt. Auch cine Analyse des
Iebendigen Arbeitskraftbedarfes und der Kosten bei der Ausfithrung verschiedener
Technologien wurde gegeben. Aufgrund der Untersuchungsergebnissen wird vom
Verfasser cine Antwort auf die Frage gegeben, dass welche Giirheuzubereitungs-
methode als am wirtschaftlichsten betrachtet werden kann.

Concrete surveys were carried out in several furms by the IExperimental Institute
for Agricultural Mechanization in order to asses the economicalness of fermented storage
techniques of roughage. The author presents a report on technical characteristics of
9 different technologies applied in the farms under survey and also records perform-
-ance indices as well as investment cost of machine systems operated in the diverse
technological alternatives. Live-labour demands and operation costs of the respective
technologies are also analyzed. On the basis of these data answer is given by the author
to the question whether which technology of hay-silage making could be considered
cconomical.
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