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TAKARMANYOZASI TECIINOLOGIAK MUNKAIGENYESSEGE
tS ENNEK NEIIANY GAZDASAGI VONATKOZASA

A SERTISIIIZLALASBAN \i?

(5ALAsz PkrER

, Az utObbi evekben lijra elOterbe keralt a hizOsertesek takarmanyozasi
1.nodjanak kerdese, megpedig elsOsorban abban a vonatkozasban, hogy
Jelenlegi takarmany- Cs munkaer6-helyzetiinkben vajon a nedves vagy a
szaraz, az adagolt vagy az adagolas nalkiili etetes a gazdasagosabb.
, Az Allattenyesztesi Kutat6 Intezet Sertestenyesztesi Osztalya reszletes

":serleteket vegzett az etetes mOdjanak es a hizlalas eredmenyenek kap-
€801atara vonatkoz6a-n.* Ennek az igen osszetett kerdesnek a tisztazasahoz
sze,retnek hozzAjdrulni a serteshizlalasban alkalmazott killonboz6 takar-
Manyozasi mOdok 616munka-sztiksegletenek elemzesevel.

Az elimilt 6vben 15 killonboz6 technolOgiai rendszerben vegeztiink
41,11,nliatani felvatelt, s a kapott adatokb61 nyoldele, egymast61 szamottev6en
eiterO takarmanyozasi megoldast tudunk vizsgalni.

Tanulmanyomban takarmanyoztisnak nevezem azoknak a milveleteknek osz-
„_ess6get, amelyek celja, bogy a telepre szallitott takarmanyok megfele16 allapotban

etllatok 016 keriiljenek. Ez a tevekenyseg a kovetkez6 f6bb csoportokb61 all: a
0 „a1inany elokeszitese, szállItása es, az etet6berendezesbe tolt6se. Munkank sordn
'°sorban ezek killonboz6 megoldasainak elemzeset helyeztiik eloterbe.

IIGviden ismertetem a nyolcfele takarmanyozasi technolOgia lenyeget:
„ 1. A killonboz6 takarmanyokat (abrak, sav6, folozott tej, varosi moslek, lucerna-
Z.) ke'zi erove/ hordjak a keverotartalyba, kezi erOvel keverik 6ssze egymdssal es vizzel,id ugyancsak lodzi erovel, vodorben hordjak szet a kifutokban lev6 valyukba.

2. Az elektromos megbajtast1 takarinanykevero-k,ioszto kocsiba a takarmanyos
Ylsagben tolCk be az abrakot a say& a varosi moslekot a lucerna 6 et es a vizet..
a 1 "' 'I- A 'munktit az abrak es a viz feltoltesenek kivetelevel kezi er6vel vegzi gep

Nizekeyeri a takarmanyokat, majd vegighaladva az istall6 kozeps6, etetO titjan, a,
ketOZ0 a gopen tillva ketoldalt huz6d6 vdlyukba osztja a nedves takarmdnykeve-

• 3. Az abraktakarmanyt es a lucernapepet a gondoz6 kezi erOvel tölti az istallo
ke 13,erg_68 °n o" .. levo kever gdpbe, amely a vizzel osszekeveri. A gondozo a beepitett csOvezetekentul siiritett levegovel kinyomatja a valyukba a nedves takarmanykevereket.

v4, * Csire— Kert6sz— CsOka— Vincze: Mez6gazdasagi kutatasok 1965. 6vi fobb eredm6nyei. FM kiad-'43', 173— 182. old.
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4. A szaraz abraktakarmanyt kezi er6vel szorjak a vetly-taba, s egy fOl5tte Inizod
o,

szorofejekkel ellatott es6b61 vizet permeteznek, rd. A keverest a sertesek vegzik el 
etkezes

kozben.
5. Az istallo vegehez álló jarmiir61 vcillon hordjak be a szetraz darak

evereket, 5

fgy ttiltik fel az onetetOket.
6. Kombindlt etetds. Traktorvontatasu potkoesi szallitja vegig az istallon a 

szara
b
z

abraktakarmanyt, amelyet kezi erOvel, reszben az iinetetokbe, rdszben pedig a 
vcilyact,

tOltenek. A valytiban levó szaraz takarmanyra folotte halado es szor6fejekkel 
elltitott

es6b61 vizet permeteznek.
7. Szarazdards onetetabe Lohmann-fele felsopalyas kaparoszerkezet 

szallitja az

abrakkevereket. A gel-) garatjtiba kezi erovel ontik be a takarmanyt.

8. Traktorvontatan't potkocsi sztillitja be a takarmanyt az istalloba,erro
lkezi erov

toltik fel a szarazdarets iinetetOket.

Ezek a technolOgiai forma mind az etetes mOdja,ban, mind pedig fl?

etetett takarmanyok minOsegeben jelentOs mertekben elternek egymast°1;

Megitelestink szerint magukban foglaljak a gyakorlatban jelenleg 
e16fordu.1°

Jab megoldasokat, kiveve a most 6016 telepek technolOgiai rendszerelt•

A KULONIZOZ6 TAKARMANYOZASI TECHNOLOGIAK IDGSZOKSnOLETE

Az osszellasonlithat6s4 erdekeben a inert id(imennyiseget 100 db hiz6",

sertesre vonatkoztatva, elemezziik. A kiilonboz6 technolOgiai m
odszerre!

vegzett takarmanyozas kOzvetlen id6szakseglete a kovetkez6keppen 
alakul •

1. Kezi erovel, nedves talcarmany

2. Takarrnanykever6-kioszt6 kocsival, nedves takarmany

3. Beepitett csovezetekkel, nedves takarmany

4. Vitlyitha szort szaraz takarmAnyra viz permetez6s6ve1,

nedves takarmany

5. Kezi erovel tiiltOtt one tetOvel, sthraz takarmAny

6. Kombintilt etetes: onetetovel 6s vAlyuban torten6 ned-

vesitessel

7. Beepitett felsopalyAs kaparo-szerkezettel tOltiitt Onete-

tOvel, szitraz talcarmAny

8. Traktorvontatasti pOtkocsirOl toltott Onetet6vel, szAraz

takarrntiny

Munkaido-rnegtaka-

rads a kezi 
crOvel

A takarmanyozas vegzett 
nedvcs

napi idoszilkseglete 
takarrnanyozasho

z

(perc/100 hizo) kepest

05,5
46,8 25

46,5 29

42,2

23,3

21,7

20,6

13,2

36
64

67

69

so

A takarmanyozasi technolOgia munkaid6-sziikseg1etiik alapjan

kitott sorrendjet termeszetesen nem tekinthetjiik egyertelmfien 
artelce;erl

rangsornak. Csaknem mindegyik megoldasnak megvan a letjogosults%

killonboz6 adottstigok kozOtt. Eppen ezert szakseges, hogy v6gigtekintslin

a takarmanyozasi rendszerek elter6 koriilmenvek kozott mtis- és maskePPe

jelentkez6 el6nyeit és hatrtinvait.
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AZDALKODAS, XI. evfolyam, 10. szam, 1967. 9

Teliesen lakz1 enivel v(gzett takarmanyoztis

A teljesen k6zi er6re alapozott takarmanyozasi technolOgiara altala,nos-
sagban ket dolog jellemz6:

1. elsosorban kezdetleges, nagykifut6s, nagyfalkas, nyitott hizlaldak-
°an alkalmazzak;

2. ezzel a technologiaval szinte kizar61ag nedves takarmanyt etetnek.
Ezek nagyon fontos szempontok, amelyekr61, ha e megoldasr61 besze-
sohasem szabad megfeledkezniink.
A Uzi er6re alapozott takarmanyozasi technolOgia munkatermelekeny-

ege rendkiviil kedvezOtlen. A gyakorlatban csaknem mindig kezi erOvel
.1;6gzett tragyaeltavolitassal jar egyiitt, s a gondoz6 napi munkaidejenek
le,bdt a takarmanyozassal -VAL Mint emlitettiik, altalaban nagyfalkas tar-
'asnal fordul el6, igy egy-egy falka takarmanyanak kihordasa meglehet6sen
e,111fiz6dik (atlagosan 2,5 pore), igy elkerillhetetlen az (Shes hizok tolakodasa,
najszoltisa, tor6d6se.
, A kozi erovel vOgzett valves takarin(inyozrist azonban elsosorban vein az
a!lat, inegcsak vein is az fizein, hanem a dolgoz6 ember szempontjabol icell

Ugyanis az ernlitett ós mdg natiny egydb koriilmayt61 elte-
lntve, a biz6sertes szamara v6gii1 is koziimbos, hogy a takarmany milyen

1116don kcal' a valyitha. Az iizem mar j6val inkabb 6rdeke1t abban, hogy
ildik6nt alakul az 616 munka terme1akenys6ge, de mez6gazdasagunkban —
tennallo ar- s b6rviszonyok mellett mg kortintsem olyan eget6en stirg6s
g°nd, k6nyszerit6 er6 a munkaid6-sziiks6glet gCpesit6ssel torten6 csokken-t6se.

Ism6teljiik : a primitiv takarmanyoztisi technolOgia — amelyet scads-
z°Ineinknek 6g mindig tillnyom6 r6szaben alkahnaznak — leginktibb a,
4‘ m1dozot stljtja. A fizikai ig6nybevate1 nagysagat hozzavet6leges kalOria-

nlitassal tudjuk cirz6keltetni.* Eszerint k6zi er6ve1 vdgzett nedves takar11 -
Llanyozzisra egy gondoz6 napi 990 kal6ritit hasznal fel, kiilonboz6 moclon

elianizalt technologia eseteben pedig csak 465 kal6riat. Mivel az etetds-
ziLi sietni hell, ez a ka1oriasziiks6glet meglehet6sen rOvid id( alatt jelentke-
', magyaran „megfeszitett" munkat jelent.

Ez azonban a dolognak csak egyik r6sze. Emlitettem, hogy a kdzi er6re
aPozott technologiakat rendszerint olyan 6pii1etekben alkalmazzak, ahol

legnagyobb r6sz6t, kiilonosk6ppen pedig a takarmanyozast ft
111 g alatt hell vdgezni, kit6ve az id6jaras viszontagstigainak. Killono-

se fontos az, bogy a felsorolt koriilm6nyek nem kiilon-lailon, hanem egytittc-
talic megya cis hatasat fokozva jelentkeznek. Egy gondoz6nak napi 5-6
h6'afri'm6nyt ds hozzaheverve 10-12 q vizet hell — 20 kg-onk6nt — kulön

tavolsagolua szallItania, sohszor es6ben, t6len fagyban, h6esesben.
ii6) 1,1et(i hat, bogy az ilyen korii1m6nyek köz6tt dolgozni k6nyszeriil6nek

1411Y (Sv alatt tonkremegy a keze, harja, iziileti bantalinakban szenved.
I']7, a legfontosabb szempont, amely napjainkban e munka g6pesiteset

* namar Norbert: MilnkaMettan c. munkAjAban (lip. 1062.) kOziilt kalOria6rt6kek alapjan.
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siirgeti. Szerencsere a jelensegnek szocialis jellegen kIvül nagyon obj
ektis'

vetiilete is van. Nevezetesen az, hogy a mez6gazdasagi tevekenysegek 
folw-

zatos gepesitesevel, az egyeb munkakoriihnenyek javulasaval a kezi
 eror.e

alapozott hizOsertes-takarinanyozas egyre inkabb a mezogazdasag egYlk

legrosszabb koriilmenyek kozott vegzett s legnehezebb munkajava

Uzemeink tehtit mindinkabb arra kdflyszerillnek, hogy a serteshizlalas

munkajat esetenkent akkor is mechanizaljak, ha ezt a gazdasag 
altalai!os

munkaeraelyzete, vagy a gazdastigossagi szempontok nem is 
indokoljak,

inert vagy egyaltalan nem kapnak sertesgondoza, vagy pedig csak 
olya,nt

tud.nak beallitani, aid masutt mar nem felelt meg, s igy erre a mun
karill

legtobbszor nein is alkahnas.

Elektromos megliajtasit takitriminykeverii es Aioszto koesi alkalmanisa

Az elektromos meghajtastl takarmanykever6 és -kioszt6 
kocsit meg

csak nehany iizemiinkben,alkalmazzak, kevesebben, mint ahanyba
n ichO

seges s szilkseges, es nem is mindig ott, ahol a legindokoltabb lenn
e. OW;

jedeset eddig els6sorban az a szemlelet akaddlyozta, amely az 
indokoltilai

nagyobb el6nyoket tulajdonitott a szaraz takarmany adagoltis 
n1kül1 etc-

tesenek. Gazdastigaink azonban egyre inkabb felismerik a nedv
es talvIr"

many adagolt etetesoben rej16 lehet6segeket, azt, hogy a takarnuinqovisball

a in lin katermelekenysOget neincsak svirazdaras onetetOvel fokozni.

A kisvasnti sinen kozleked(i, elektromos meghajttisti, 
tiramszegs, ta"

karmanykever6 es -kioszto kocsinak htirom IC ekinye van:

1. ii asznalataval mindennemii takarmany etethet6, beleertve azo
l'at

a fontos, ii n. mellektakarmanyokat is (tejtermekek, lucernapep, 
varoso

lek), amelyekkel csokkenthet(i a hizialas abrakigenye es kiiltsegessege•

2. A berendezes egy lthzponti el(ikeszit(i helyiseggel tithb epii
letet Is

tud szolgalni, igy a fajlagos kiiltsdgek csokkenthet6k. , es
:3. -Alegi:111161i a gondozot a keveres es 1:iosztas faraszt6 munkti

jat()

lehet6seget ad a takarmanyfeltiiltes gepesitesere, illetve megfele16 
meLfol(in

eseten a sziikseges fizikai er6kifejtes jelent(is merseldesere.

A felsorolt szempontokbol egvertelmilen kovetkezik, hogv a 
bcrendicii

zest ott erdemes alkalinazni, ahol lehetseges es indokolt az 
abrakon

nagyobb mennyisegfi egyeb takarmanyt etetni, illetve ott, ahol a 
sert6ste'v

pen tobb tithajtos rendszerii istall6 van, ahol tehat a gepezet 
gazdastig,°s'

iizemeltethetii.

Abban a 16t, gazdaslighan, aliol a kever(i-Idoszto koesi lizetne16s6l
, Vizs("

ilt 1 11

berewlez6s Inirom el6tiye csup:in az els(3 6rv6t1ye5iilti. Mitnik6t, gaz(rI.g„);ir

esalc egy-egy dpiiletet, szolf.2,1ilt, I i igy tutpontIL tilinclOssze 130 — 1:15 pereig 
volt

heti, et ett..setil:611t, 40 —50 pereet. 1.)edig IL g6p — I Ill. az et et 6sel: i(16pontjAti

eloszt jail; — k6t, (10 kiinnyen Inirom ki hulna szolglilni, a legesekel)L

miiszaki vtiltoztattis

A rendszerben rejlCi lehetosegeket akkor lehet viszonvlag a 
legteljeseI 1)C1

kihasznalni, ha — amint azt egvik vallalkozzistink mar inel.r.vt"(

toti
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GAZDALKODAS, XI. evfolyarn, 10. szarn, 1967. 11

totta — a takarmanyel6k6szit6 lielyis6gbe ktilon kever6g6pet allitanak,
Iragyis idoben megosztjak a kever6s 6s a kiosztas munktijat. Igy, amig a
kloszt6g6p etet, az el(51:6szit6ben feltoltik 6s osszekeverik a takarmanyt, S
a g6prendszer teljesitm6nye igen_ kedvez6v6 szamitasaink szerint 6db 600 f6r6lielyes sert6sistallot tud kiszolgálni. Ennek a g6prendszernek aza, tovabbi el(inye, liogy a stabil kever6gdp fe1tolt6se teljes m6rt6kben g6pc-
sitliet6.

Ezzel mtir el is ertiink az tiltalunk vizsgtilt iizemekben alkalmazott keyer6-
9sztO koesik másik f hartinytilioz. Ezekbe ugyanis az abrakon es a vizen kiyal
den Inas takarmanyt (lueernapapet, savot, ytirosi moslekot) kezi erovel kellett a

6veP 1,80 m magasan lev6 nyiltistin keresztiil betolteni. Ez termeszetesen igen sok id6-
_es,ztes6ggel, s meg tobb kaloriasziikseglettel jtirt, es azt a sajmilatos belyzetet ered-e4,42nyezte, bogy ebben a — tulajdonkappen gepesitett rendszerben a takarmtiny-
it)k6szite,3 kalC/niaszilksoglete 67%-kal tobb volt, mint a liagyomanyos, vodros meg-

A takanthinvozzis g6pesit6s6nek ez a megoldasa teIit tulajdonk6ppen
tesak a kioszfils mfivelet6t kiinnyiti meg jelentlisen, ezzel szemben neliezebb6
e8741 az 0161:6szit6s munkAjtit. P.74z6rt jelenlegi formajaban nem tekintlietoIllegfelekinek.

'4(1ves takarm.iny liloszhisa lievertiberemlez6ssel iisszeliiitiitt csiivezetaen lieresztiil

I A nedves takarmAnvetet6s ge1)esit6s6nek az elozoekben targyalt kioszto
6c°es1val 6ppen ellenkez6 jellegii megoldllsa a 1)e61)itett kever6berendezessel
.88Ze1iOtOtt cs6vezet61:. Az iisszehevert takarmAnyt sfiritett levegovel nyom-Ak ki a vAlytikba.

Id(iadataink szerint ez a technologia csaknem azonos munkaterme16-
1e1,137seget tesz lehet(iv6, mint flZ altalunk vizsgAlt kiosztokocsi, a milvelet
44t10naszill:s6g1ete azonban annul: csak 68%-a.
fe„ A 1:6t rendszer kozotti alapveth kiilonbseg nem a kozvetlen munkaidU-
ClasznAbisban jelentkezil:. A kiosztokocsi egyik f(i el3nyek6nt emlitettem,

tobb-kevesel)b kieg6szit6ssel, 16nyeg6ben ugyanaz a berendezes tobb
4114 .is hi tud szolgiilni. Nos, ez az elCiny a beepitett, cs(ivezetekes tech.-
}v) (1)gitIm'd iii U kev6sb6 jelentkezik. I la up:pulls egy keveri5g6p 1:6t, esetleg
h̀otroin istAll(lba nvomja a takarnvinvt, niivekszik az improduktiv cs(ivezet61:
a 88Za, 8 ezzel kilzel egvenes aninvhan n(1 a sziiks6ges nyomaerii. Ezenkiviil
'zadbadban vezetett cs6szal:aszt szigetelni is hell.

I azonban ezeket L probl6m(that meg is oldj:11:, a kiszolgAlt epiiletekr)1011(ula1c novel6s6vel, enn6I a technolcigiai rendszern61 akkor sem lellet
4.,Ya,11 ked vez6 inn oh el6rni, mint a kioszta kocsival, inert
A 1(68zit& (;.; a kiosztlis mliveiete id(iben nem fiiggetlenithet6 egymtistol.
h tell(Iszer termel6kenvs6ge (gazdasAgossAga) elsilsorban az 6piilet • f6r6-
4
o
:8z(tlatnal: niive16s6vel fokozliat6, ennek azonban egy6b kOriilmenyek

iwt;:lak It 11 Sziiks6ges telitit, hogs az liven jellegli technolOgilrit tervezett
14,111.161c megliattiroztisakor ezt a szem-,ot is rigvelembe ve(rv61; a tervez(ik.
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Viz pennetezese valyilba szeirt szaraz takannanyra

A nedves takarmany etetesevel jar6 legnehezebb, legfarasztObb munka-
mliveletek elvegzeset61 kimeli meg a gondozOt az a mOdszer, amelynel a

vOlyziba szOrt szdraz abrakkeverekre perfordlt csOvezetekb61 permetezik a vizet,

megtakaritva ezzel a keverest es a vizhordast.
Ez a technolOgia az altalunk vizsgalt esetben, a teljesen kezi erOvel

vegzett takarmanyozashoz kepest, mintegy egyharmaddal csokkentette az

idesztiksegletet. Korantsem lenne azonban ilyen kedveze a helyzet, ha abra-

kon kiviil mas takarmanyfeleket is etettek volna, hiszen azok kiosztasa

teljesen hagyomanyos modon tortenik.
A fentieket is figyclembe veve, megallapithatjuk, hogy ez a technolOgia

a takarmanyozas munkainak csupan egy reszenel jelent konnyebbseget, s
ha az abrakon kiviil mas takarmanyok etetese is sziikseges, akkor tulaj-

donkeppen csak felmegoldasnak tekinthet6. Elenye elsesorban egyszerii-

segeben van, de korantsem tekinthet6 a takarmanyozas nagyiizemi mcg-
oldasanak.

Takarnuinyozas liezi enivel WHIM Onetet6b51

A hizOsertesek szarazdaras, kezi el-6\Tel feltoltott onetetebel val6 etetOse,

a hagyomanyos kezi erevel vegzett nedves takarmanyozashoz kepest 63°4'

kal kevesebb munkaidet igenyel. Az onetetenek a munkatermelekenysegr,e,

gyakorolt hatasanak ertekelesehez meg hell azonban nezniink, hogy nlibb
adOdik ez az idemegtakaritas.

A gazdasagainkban alkalmazott onetetek kizarOlag sztiraz abrakkeverek

eteteset teszik lehet6va. Ez a technologia tehat feltetelezi azt, hogy altt116-
ban lemondunk minden alas takarmany eteteserel, set, a legtobb esetben
etetesenek lehetesegerel is. (A zOld lucema kiegeszite etetese mar idOtobb-

lettel jar.)
Meg kell jegyezniink, hogy tobbek kOzott eppen ezekkel a takarmanY°k-

kal lehetne a hizlalas fajlagos abrakszilksegletat csokkenteni es orszag°s

feherjegondjainkon nemikeppen enyhiteni.
A munkaidemegtakaritas egy resze tehat az etetett takarmanYfele,

szamanak korlatozasabol adOdik. Jelentesebb a vizszallitas es a keveres,

munkajanak elmaradasa. Az tillati szervezet a szukseges vizmennyisegc,/,

kizarOlag iv6viz formajaban kapja, ami elettanilag kedvezetlenebb, taint

ha egy reszet a takarmannyal egyiitt, illetve mint vegetaciOs vizet

ne fel.*
Megallapithatjuk tehtit, hogy a szarazdaras onetetOre alapozott takarinak

nyozasi technologiawil bizonyos fOloslegesnek nem tekintheto munkamilvelet,e

elliagyisrival es ii em megtakaritrisaml, teluit a munkaidO-szlikseglet mennyiseg_

es nem minosegi eredetii javulasaval van dolgunk. II a ugyanis az eddig

tetett nedves etetesi mOdoknal elhagyjuk a viz es az egyeb takarmanY°

* Ennek a termelesben jelentkezd hatasitra vonatkozoan lasd: Csire es munkatarsai: 1. 111*
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hozzdadasAval és keveresevel, majd kiosztdsdval jaro munkaid6t, a kOvetkez6
adatokat kapjuk :

Elektromos takarmanykioszt6 kocsinal
Beepitett cs6vezetekes takarmAnykiosztasnal

„Idomegtakaritas"

35%

59%

Ha ezeket az adatokat osszevetjtik a tablazatban lathat6 megtakaritas-
41, kiderül, hogy a szarazdaras onetet6 korantsem jelent olyan mertekil
R16megtakaritast, amint az az elhagyott munkamilveletekb61 kovetkeznek.

Mivel azonban a jelenleg hasznalatos szarazdards onetet6ink miiszaki
zempontbol sem kifogdstalanok, alkalmazdsuk eseten tovabbi problemdkkal,411 szamolni.
, Az onetet6 vagy ttilfolyik, vagy fonnakad benne a takarmany; mind-KettO igen kellemetlen. Tgy ennel a technolOgidnal ketfele tevekenysegb61
adOdik improduktiv id6rdforditas :
, 1. Az onetet6ket napjaban tobbszor kell tolteni, es esetenkent csak
"ves takarmanyt szOrnak bele. Emiatt a feltoltesi id6 elaprOzOdik, a kap-esolatos id6vesztesegek sokszorozOdnak.

2. Az egyszerre beontott egesz napi takarmanyt a felboltozOdds miatt
1711aPiaban tobbszor meg kell piszkoalni. Ez egyertelmiien imporoduktiv teve-

A felsorolt okok miatti id6sziiksoglet vizsgdlataink szerint a takarma-
Yozasra, forditott munkaid6nek mintegy 15%-at jelenti. Nagysagara

hogy az onetet6k feltoltesere 8,8 pereinap/100 hiz6, az abrak — nap-
"zben tObbszor vegzett — igazitasdra pedig 3,3 pere/nap/100 hiz6 idôtforditottak.

Az onetet6k tartalyanak befoo-adOkepessege a gyakorlatban meg fele-irseszben sines kihasznalva, s a hibas rionstrukci6 miatti idOrdforditas a -viz es
'4:Yeb takarmanyok eteteser61 val6 lemondasb61 jelentkez6 iclOmegtakaritas

reszet is felemaszti.
Igy a jelenleg alkalmazott szarazdarAs onetet6r61 alkotott velemenye-

fogalmazhatom meg, 'logy az nem mds, mint egy foloslegesen nagy
draga valyft. Adataink azt mutatja, hogy amennyiben bizonyos körülmé

kozott kizArOlag szarazabrak-keverek etetese lenne a leggazdasdgosabb,'y jelenleg forgalomban lev6 onetet6k helyett egyszera, modositott alakü
alYfival ternie16kenyebben es olcsObban-meg lehetne oldani a munkat.

-4 (Cs nedves talitanniny konibliiãlt etease

Az dllatteny6sztesi szempontb61 a szaraz es nedves takarmany kombi-
aaltfr etet6s6nek- kaf6le valtozatat kiilonboztetjak meg. Az egyik megolddsnal

allatok koresoportonkent (tehdt elter6 id6szakban), a masik megoldds
ermiit pedig egyid6ben kapnak 1cii1onb6z6 takarmanyt.



14 HALASZ: Takarmanyozdsi technolOgiak munkaigenyessege a 
serteshizialilsban

Az tiltalunk vizsgalt megolthis a masodik csoportba tartozott: a ha&
 nari

takarmanyadagjanak egy reszot a valyilba szortak, s vizet permeteztek rá, 
a masik

reszt onetet6be toltottek, 6s a sertesek folyamatosan fogyasztottak. A zsakolt 
abrak0t.

traktorvontattial potkocsival sztillitottak be az istallO etetontjara, onnan
 pedig kezi

erovel thltottek a valyitha 6s az onetet6be.

Az onetet6 alkalmazasaval kapesolatban elmondottak alapjan 
-tigY

erzem, hogy a „kombindlt valyn" hasznAlata ennel a technolOgianal 
ta,lan

meg kezenfekv6bb lenne, mint ott, ahol csak szaraz abrakot etetnek. Ada"

taink szerint ugyanis az abrak onetet6be tOltesenek és igazitdsdnak 
id6szii1-

seg1ete kozel negyszerese a valyithatOltes 1nunkaid6-felhasznalasanak.

Egy ilyen valyu egyarant alkalmas a szaraz s ned.ves takarmany et,e:

tesere, hasznalhatO volna mindket kombindlt etetesi megoldashoz. Szerveze,s,1

es termelekenysegi el6nyei mellett az etet6berendezes koltsegat is 
jelentos

mertekben esokkenten6.

A sztirazdanis iinetet6k g41 fe1tii1Us6nek latfele modozata

A szarazdaras onetet6k feltoltesenek tobbfele gepesitesi megoldasa isnle"

retes, ezekb61 adataink alapjan kett6t tudunk reszletesen elemezni.

1. A beepitett (stabil) rendszerfi berendezesek koztil az in. 
Lohniann-

fele felsOpilyas kaparOszerkezetel vizsgaltuk.

A g6peket nein rende1tet6sszerfien iizeme1tett6k. R6szben az6rt, Ine
rt silotOlta

kocsi nem volt, fgy a zsakolt takarmtinyt k6zi er6vel kellett a garatba 
onteni, reszbell

pedig azdrt, mert a rendszer granultilt takarmanyt etet6 baromfiiiz
emre k6szily),

fgy a sertccsliizialdtiban (a l6nyegesen nagyobb mennyis6gii CS derc6s 
takarmtiny mis

neliezen boldogultak vole, igen sok kies6 id6 adOdott.

Mar az el6z6kben kozolt adatokbOl is lAthatO, hogy ez a 
rendszer

Uzi erovel feltoltott sztirazdards onetet6hoz 1“;pest minclOssze

csokkenti a munkaid6-sztiksegletet. A produktiv idoben ugyan 
41%-0s

az id6megtakarittis, de a bonyolult gepezet1R61 a gondozok 
naponta atitig

15 percet toltottek harbantartassal s javitassal. Vegtil, ha 
kozvetlenal

etetesre fbrditott munkaid6t nezziik, az kezi er6vel feltoltiitt On
etet6k alkal

mazdsa eset6n 10,5, a vizsgalt geprendszerrel pedig 9,8 perc/100 
hizOinayi

ITa a silotorony is tizemelne, akkor elmaradna ugyan a tak
armAny

er6v61 torten6 garatba ont6senek icleje, de jelentkeznek a silo feltoltas
evel

a behordaszerkezet tizemeltetesevel jtiro munkaid6.

Tehtit a Lohmann-fale fels(iptilytis kaparoszerkezet — amelv 
sertes1-11.1,

laklaban alkalmazva csuptin arra szolpil, 'logy az istAllok vegebol

nyes iiton az onetetokbe szAllitsa a takarmanyt — a felhasznAlt

nagysAgdt nem, vagy csak jelentektelen mertekben csokkenti. I la 
ineggiii

doljuk, hogy ez a stabil rendszer csak egyetlen, korldtozott 
fer6he1yszani11

(legfeljebb 600) hizoistallOt tud kiszolgAlni, meg hell dllapitanunk, ho
gy 11e1,0

te,kinthetjiik a munkatermelekenyseget fokozO megoldasnak. 
Egyedtili el(511,t,

az, hogy mintegy 37%-kal csokkenti a munkaszakasz kaloriasziiksag
Oe
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vagyis szainottev6 mertaben megkonnyiti a munkat. Ezt azonban olyante911nol6gitival is el lehet 6rni, amely a gepesitassel szemben tamasztottegy6b iganyeket is 1del6giti.
2. Az onetet6 g6pesitett feltolt6senek mobil megoldasai koztil a traZitor-vontakisli potkocsival kombinalt technolOgiat vizsgAltuk. Enn61 a — mozg6 —rendszern61 mtir sztimottev6 mertekii, a k6zi feltolteshez kepest mintegy43,4%-os munkaid6- 6s 50%-os kalOriamegtakaritasr61 beszelhettink.
Ennek a rendszernek egyszerfis6g6n kiviil az a f6 elOnye, hogy ugyanaz

a g6pezet igen sok 6pii1etet hi tud szolgAlni, igy lehet6seg van aua, hogy
gazdasagossagitt az eptiletek szAmanak nove16s6ve1 fokozzak.

Az onetet6 alkalmaztistival kapcsolatosan elmondottakat tovabbra isLienntartva, megtillapithaijuk, hogy a vizsgAlt onetet6 feltoltesi valtozatok
a mobil g6pezettel toltott onetet6s technolOgianal jelentkezett a'egkevesebb id6sztikseglet.

A liel,i),NROZO TECIINOLOCIAli GAZDASAGOSSAGA

, Munktink eddigi r6szeben a gyakorlatban alkalmazott kiilonbozo takar-
lnanyoztlsi technol6gliikat inunkaid6-sziiks6g1etiik alapjan ertakeltiik. AhhozaLzonban, bogy atfogObb h6pet hapjunk a vizsgalt megoldasokrol, azt is meg
011 n6zininlc.,11ogy milyen Osszeftigg6s van a takarmanyozasi technolOgiaklilunkaid6-megtaimrittisa 6s kolts6ge kozott.*

E1s6k6nt azt vizsgaltuk, hogy az iizemeles raforditasai szempontjab6111111ye11 kiilonbs6g mutatkozik a k6t alapvet6 takarmAnyoztisi technolOgia:.„4 szaraz 6s a nedves takarmtiny etet6se kozott. Mivel szaraz takarmanytzgzenieink jelenleg csaknem kiztir6lag onetet6b61 etetnek, a k6zi er6vel v6g-i,ett nedves takarmAnyoztist a k6zi er6vel feltoltott, sztlrazdards onetetovel
i a..sonlitottuk Ossze. SzAmittisaink azt mutatjak, hogy az elabi megoldas
elts6ge 0,00 14/100111z6/nap, az ut6bbi technolOgia6 2,70 Ft/100 hiz6inap.
A sztirazdaras onetet6 teliat 2,10 Ft/100 hizatnap osszeggel kerUl tobbe,"rlint a k6zi er6vel v6gzett nedves takarmAnyozas. A gazdasagainkban titla-

snak tekintliet6 12 Ft-os hiz6sert6s-gondoz6i 6rab6rrel szamolva, ez 10,5
yajlagos munkaid6-megtakaritAsnAl fizet6dne hi. "I\ rereseink szerintir,szarazdanis Onetet6 a k6zi er6vel v6gzett ned:ves takarmanyozashoz

acPest 42,2 percil 00 hizo jnap munkaid6-megtakarittist eredm6nyez, ebbol8zie1i potilbd1 tehtit gazdastlgosnak itelhet6.
II angstilyozn i kivAnom azonban, hogy mivel a k6tf6le takarmAnyoztisi

Noldtis kOzOtt tillat6lettani szempontbol dont6 kiilonbs6g van, az onetet6
kai.z,das(tgossAgAra vonatkoz6an csak a takarmAny6a6kesiilesben jelentkez6
l'°111)s6g figyelembev6tel6vel lehet egy6rtelmfien

tt,q:szAiiiitA,ainkat (1,6sorban a N'isg(ilt berendez6sek Unyleges kolts6ge, nehAny esetben az Agrar-6,4(1:"IYI Egyetent Meziigazdasirgi Epiteszeti Tanszekt,nek tajekoztatasa alapjfin v6geztilk. it szAmitotttalin,;'7.Kz(taicz. aniortizrtei6s, a javitasi 6.3 karbantartasi, valainint az ilzeinanyag- ós energiakolt:.i6geket tar-
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1. tabbiza
t

Technologia

Az amortizaci6
es az ilzemeles
koltsegea)

(Ft/100 hizo /nap)

12 Ft-os 6raberrel
szarnolt munkaid6-

egyenertek
(perc/100 hizo/nap)

Tenyleges 
munkaiq•

megtakaritas a keit

erovel vegiett

nedves 
takarrriAnyo-

zashoz West

(perc/100 hizo/naP)

1. NecIves takarmanyozas, kiosztao-

csival 4,51 22,5 18,7

2. Nedves takarmanyozas, beepitett

csovezetekkel 11,24 56,2 19,0

3. .Nedves takarmanyozas, valyuban

torten6 nedvesitessel 0,49 2,4 23,0

Kombinalt takarmanyozas, mobil.4.
geppel toltott onetetovel és valyA-

ban tOrt&IO nedvesit6ssel 5,41 27,2 43,S

a) Levonva a Uzi erOvel v6gzett nedves takarmanyozdsi 
teelmolOgia lcOlts6g6t (0,60 Ft/100 hizo/naP).

ppen ezert Itgy velem, 'logy a tovabbiak soran, a 
killonboz6 talca.r;

manyozasi megoldasok gazdasagossagAnak elemzesekor 
helyesebb, ha kill°

vizsgaljuk a nedves s killon a szaraz takarmany etetesere 
szo1gal6 techno-

A gazdasagossag Osszehasonlitasahoz (lasd: 1. tablazatot) 
tudnunklogiai berendezeseket. 11

'logy a kiosztOkocsis megoldasnal az abrakon kival igen 
sokfele egyeb

karmanyt (savo, varosi moslek, lucernapep) etettek, a tObbin61 
edig

Megallapithatjuk, 'logy i db 600 fer(ihelyes hizoistall6hoz non'
gazdir,milyet.

sagos naives takarmanyt kiosztO hoesit alkalmazni. Mar 
kortibban is utai,

tam arra, hogy ezzel a berendezessel minden killonosebb 
mliszaki Ar8lt°1z

tads es tabletberuhazas nelkiil ket istall6t is hi idiot 
szolgalni. Ebbc1,1 1̀,1

esetben mar 3,40 Ft/100 hizo/nap vagyis 17,0 pere/100 1 .

mun1aid6-egyenertek all szemben 18,7 perc/100 hiz6inap 
tenyleges 111111'

ic16-megtakaritassal.flyt

Az altalunk vizsgalt iizemben a es6vezetekes, nedves 
takarnvo

kioszt6 berendezest nem iizemeltottek olyan 
gazdasagosan, mint azt,ery

gepezet 1e1iet6ve tenne, inert 350 feraelyes istalloban 
szereltalc fel, 6 15,

igen magas lett a fajlagos koltseg. .11a -tigy kalkultilunk, 'logy ezt a0131'cl-144

szert is 600 feraelyes istallOban alkalmazna, akkor a 
koltseg a vizsgi”

iizemben kapott 11,24 Ft/100 1117.6/nap helyett esak 8,51 
Ft/100

lett volna. A berendezes azonban meg igy son' lenno 
gazdasagos,

tenyleges id(Imegtakaritas a kiiltseg munkaid6-egyenertekenek 
esuptin

A ferlihelyszam tovabbi novelesevel a berendezes fajlagos 
holtsege Parab

hoz hason16 giirbe szerint csOkkenne. A gazdastigossag hattirtit 
azonban n
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6rne el, mert bizonyos f6r6he1yszam utan mar nem elegend6 egy kever6-
tartaly es motor, hanem meg egyet kellene beallitani, ami ugrasszerilen meg
noveln6  a fajlagos koltsegeket.

Igen kedvez6en alakul viszont a takarmany valyilban torten6 nedvesi-
t6s6nek gazdastigossaga, hiszen esupan a valyit es a vizvezet6 cs6 koltsege
szerepel, a takarmanyt kezi er6vel szOrjak a valyilba.

Ennel lenyegesen koltsegesebb, de meg mindig gazdasagos a kombinalt
takarmanyozasnak az az altalunk vizsgalt megoldasa, amikor a szaraz
takarmanyt traktorr61 feltOltOtt onetet6b61 etetik.

Aiegallapithatjuk tehat, bogy a nedves takarmanyozasi technolOgiak
azokkal a megoldasokkal lehet gazdasagos munkaid6-megtakaritast
amelyeknel nincsen komolyabb, tehat koltsegesebb gepesites. Ez

ternieszetesen az titlagberek es a gapi berendezesek artinak aranyat61 fiigg.
A szc'iraz abrakkeverelo killonbozo takarmanyozasi megoldasait (lasd:

2. tablazatot) a kezi er6vel tOltOtt onetet6 fajlagos koltsegehez es munkaid&-
ziiksegletehez hasonlitjuk.

2. tablizat

Technologia

Az amortizAcid
es az tizemeles
koltsege a)

12 Ft-os draberrel
szamolt munkaidS-

egyenertek

Tenyleges munkaid(5-
megtakaritas a Uzi

crow( tiiltott

(Ft/100 hizO/nap) (perc/100 hizO/nap) iinetet6hiiz kepest
(perc/100 hizO/nap)

l• 13e6pitett Lolimanti-fele fe1s5p1t1ytis

ka1)ar6szer1ezette1 tiiltott onetet6

2. 'rraktorvolitatitsti potliocsirol

tOtt iineteto

12,77

1,57

63,85

7,S5

2,7

10,1

Q) Levonva a li6z1 erUvel tOltOtt OnetetUrc alapozott technolOgia kii1ts6g6t (2,70 Ft/100 hizO/nap).

„ A 1)e61)itett, szaraz takarmAnyt szallito gepezet kolts6get nemileg tor-
'Itia az a kiiriihneny, bogy a 600 feraelyes ista116, amelyben iizemeltettek,

tes,ak 78%-ban volt betelepitve. De ha teljes betelepitettseggel sztimolunk,

,enYleges munkaid6-megtakaritas akkor is csuptin 5,5%-a a koltsogek
ilitiiikaid6-egyen6rt6k6nek, marpedig ezzel a berendezessel 600-nal tobb
(tt6st nem Joliet kiszolgalni.

Szamitasaink egyertelmfien azt mutatjak, bogy a beepitett, Lohmann-

taie 8"erkezettel oneleto a serteselo takarnuinyozaarnalo rendkiviil gazdascig-
lawn inegolthisa. Ugyanakkor, ha athajtos rendszerben, traktorr61 toltik fel
(1 4,6netet6ket, lehet6s6g van arm, bogy a traktor munkaidejet a nap folya-

,11,all egyeb tevekenyseggel kihasznaljak (a tobbi istalloban takarmanyoz,
takarmanyt szallIt stb.). Ezzel a takarmanyozAsi technologiaval telilit

'6̀ tz4astlgosan lehet munkaid6t megtakaritani.

QazciAllcod As 10
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B pa6oTe uccliegpoTcst TexHaTionviecom pemeuusi BOCBNIII TIIIIOB no Kopmneumo 0
T"

KOpMHLIX cm/1mA. Cpegu palm/Num MeT0g0B HOgrOTOBKH KOpM0B, cmeumBallusr, 
nepen031T

H cicapnrumairug nmeeTc51 pacnpegenemie moxpmx KopmoB IICKJI101.11ITefibH0 pytIH011 CILTI011'

M061IJIbHLIMII ii CTa6IIJIbHIAMH Maunmaivm, a TaK )Ke Temorionist KOpNIJIeHH5I OCHOBallHa51 113

camoicopmyruicax HarIOJIHReMbIX cyxnmu oTpy6simu pyquoiiciuioti, M06IIJmTIBTMII H 
cTa6110-

mamn mammaritu. Ha ocHonamm Aammax inmepeindi 3KOHOMIIII Tpyga nogpo6uo 
ailanioll-

pporcsi npellmymecTna II He,E(OCTaTKII OT,ReJiblibIX peareHuri c TOtIIUI 3pellu5i pa6m-lero 
spemeilif,

noTpe6Hocm B KaTIJI0pII5IX II pexTa6embHocm.

Im Aufsatz wurden acht verschiedene technologische Losungen bei der 
Fiitterving

der Mastschweine untersucht. linter den verschiedenen Weisen der Vorbereitung, 
des

Mischens, des Transportes und Filttern der Futtermittel befindet sich auch die
 Aus-

teilung des Saftfutters ausschliesslich mit Handarbeit, durch mobilen und 
stabile°

Maschinen, sowie die auf den Trockenschrot-Selbstfiitterer fussende 
Futterungstech-

nologie, wonach die Fiillung mit Handarbeit, durch mobilen und stabilen Maschinen

geschiet. Auf Grund der Daten aus den arbeitsokonomischen Messunat'en 
wurde.n

- ausfiihrlich die Vor- und Nachteile der einzelnen LOsungen in Bezug 
derArbeitszeit,

des Kaloriebedarfes und der Wirtschaftlichkeit analysiert.

Eight different feeding methods of fattening pigs are treated in the PaPell:

Among the different fodder-preparation, mixing, transportation and feeding sYste.m;

technologies based on the distribution of succulent feeds by both merely 
phys.leal

labour and stationary or mobile machines and on automatic dry groats fe
eders Dile".

manually or by fixed and mobile instruments are dealt with. On the basis of 
laboTT.

economic measurements detailed analysis is given of the advantages and 
difficult1ej!

adherent to the particular methods from the aspect of work time, caloric 
requirement'

and economical efficiency.

PAPP SANDOR:

A kiiiiinbOzeti fibaljaradek
es a gaz asagpolitika

Terjedelem: kb. 240 oldal.

Ara kotve: kb. 20,— Ft.

Kossuth KOnyvkiad6

r6szi
kerd
tott
nov(
s'zerl
toisz
Ez a
fogy
g°10:
kon2

kude

k6ve

P,41S6€
ha YaS
'04;4 A4.

6id-ot -z -s61
'agYa


