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TAKARMANYOZASI TECIINOLOGIAK MUNKAIGENYESSEGE
XS ENNEK NENANY GAZDASAGI VONATKOZASA
A SERTESIIZLALASBAN Y

(_EALASZ PETER

. Az utébbi években tjra elétérbe keriilt a hizésertések takarmanyozdsi

Modjanak kérdése, mégpedig els6sorban abban a vonatkozdsban, hogy a

S: enlegi takarmény- dés munkaerd-helyzetiinkben vajon a nedves vagy a
4az, az adagolt vagy az adagolds nélkiili etetés a gazdasdgosabb.

Kics Az Allattenyésztési Kutatd Intézet Sertéstenyésztési Osztdlya részletes

. Serle’teket végzett az etetés médjanak és a hizlalds eredményének kap-
Solatdra vonatkozéan.* Ennck az igen Osszetett kérdésnek a tisztdzdsdhoz
“eretngk hozzdjirulni a sertéshizlaldsban alkalmazott kiilonbozé takar-
Anyozisi médok él6munka-sziikségletének elemzésével.

Iy ]AZ Ol.nl‘l'llt 'évben 15 kiilonboz6 tfacllnolégiai rends’zer,ben’ ve’geztié’nk

eltén Katani felvételt, s a kapott adatokbol nyolci’ele., egymdstdl szamottevden

0 takarmdnyozdsi megolddst tudunk vizsgdlni.

:l‘unllllndxlyomban takarmédnyozdsnak nevezem azoknak a miiveleteknek 6sz-
2 €gét, amclyck célja, hogy a telepre széllitott takarményok megfelels dllapotban
taluatole elé keriiljenck. 1z a tevékenység a kovetkezé f6bb csoportokbdl dll: a
els,,&rmtmy clokészitése, szdllitdsa éssaz ctetGberendezésbe toltése. Munkdnk sordn
9Sorban ezek kiilonbozé megolddsainalk elemzését helyeztiik el6térbe.
viden ismertetem a nyoleféle takarmdnyozdsi technolégia lényegét:
Dép) 1; A kiilonboz6 takarmdnyokat (abrak, savo, f6lozott tej, virosi moslék, }ucgrna-
m P) kézi ergvel hordjdk a keverdtartdlyba, kézi erdvel keverik Gssze egymdssal és vizzel,
Ugyancsak kézi erdvel, vodrben hordjdk szét a kifutékban levé valyukba.
hepy: 2 Az clektromos meghajtdsi takarmdnykevers-kioszté kocsiba a takarmédnyos
Ezy Ségben toltile be az abrakot, a savét, a,v:iros1_ mosl§1<ot, a lpcex;napepgt ¢s a vizet..
B & munkdt az abrak és a viz feltdltésének kivételével kézi erdvel vegZIk'. A 2ép
Z‘ekGVOri a takarmdnyokat, majd végighaladva az istdllé kozépsé, etet6 utjdn, a
réket z0 a gépen dllva a kétoldalt htizédé vdlyukba osztja a nedves takarmédnykeve-

SZQSS

Véors 3. Az abraktakarmdnyt és a lucernapépet a gondozé kézi er6vel tolti az istdll6
kergebe_{l levé keverdgépbe, amely a vizzel 6sszekeveri. A gondoz6 a beépitett csévezetéhen
S stiritert levegdvel kinyomatja a vdlytkba a nedves takarmdnykeveréket.

Vany * Csire — Kertész— Cs6ka— Vincze: MezGgazdasigi kutatisok 1965. évi f6bb eredményei. FM kiad-
V2 173~ 183, old. :
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4. A szdraz abraktakarmdnyt kézi er6vel szérjdk a vilyuba, s egy f6lotte hﬁiédgg
étkez

szérofejeklkel elldtott cs6bol vizet permeteznek rd. A keverést a sertések végzik el

kézben.
5. Az istdlls végéhez dllé jérmiirél vdllon hordjék be a szdraz darakeveréket; 5
gy toltik fel az dnetetoket.

6. Kombindlt etetés. Traktorvontatdst pétkocsi széllitja végig az istdllén a
abraktakarményt, amelyet kézi erével, részben az dnetetdkbe, részben pedig a vd
toltenek. A valytban levs szdraz takarmdnyra f6l6tte halad6 és szoérofejekkel e
es6b6l vizet permeteznek. )

7. Szdrazdards onetetSkbe Lohmann-féle felsopdlyds kapardszerkezct széllitja 22
abrakkeveréket. A gép garatjdba kézi erével ontik be a takarmdnyt. .ol

8. Traktorvontatdsi pétkocsi széllitja be a takarmdnyt az istdlléba, errdl kézi erdve

toltik fel a szdrazdards onctetoket.

szAra?
lg/zikba
liatott

Ezek a technoldgiai formdk mind az etetés médjiban, mind pedig ‘,qz
etetett takarményok mindségében jelentés mértékben eltérnek egymdsto’
Megitélésiink szerint magukban foglaljak a gyakorlatban jelenleg clfordul®
f6bb megolddsokat, kivéve a most épill telepek technoldgiai rendszere!™

A KULONBOZO TAKARMANYOZASI TECHNOLOGIAK IDOSZUKSEGLETE

< . . . : Y . {20~
Az 6sszehasonlithatésig érdekében a mért idGmennyiséget 100 db 11170
sertésre vonatkoztatva elemezziik. A kiilonbozG technolégiai médszer”

végzett takarmdnyozds kozvetlen iddsziikséglete a kovetkezGképpen alakul-
. ka-
gy
A takarminyorts  véelt 10,
napi idgsziikséglete takarmanyoZ
(perc/100 hizé) kepest (%)
1. K¢ézi erével, nedves takarméany 65,5 -
9, Takarménykeveré-kioszté koesival, nedves takarmany 46,8 28
3. Bedpitett csGvezetékkel, nedves takarminy 46,5 29
4, Valytba szért szdraz takarmanyra viz permetezésével,
nedves takarmany 42,2 36
5. Kézi erdvel toltott onetetdvel, sziraz takarmany 23, 64
6. Kombinalt ctetés: dnetetével és vilyuban torténd ned-
vesitéssel 21,7 67
7. Bedpitett felsdpilyds kaparé-szerkezettel toltott onete-
tével, szaraz takarmany 20,6 69
8. Traktorvontatdst potkocsirdl toltott énetetbvel, sziraz
takarmdny 13,2 S0
kiala;

A takarményozdsi technolégidk munkaidd-sziikségletiik alapjdn Jési
kitott sorrendjét természetesen nem tekinthetjiik egyértelmiicn él‘tCkc‘, o
rangsornak. Csaknem mindegyik megolddsnak megvan a lébjogosu_lts‘lﬁk
kiilonboz6 adottsagok kozott. Lppen ezért sziikséges, hogy végigtekin Slcn
a takarmanyozdsi rendszerek eltérg koriilmények kozott mds- és maskeépP
jelentkezd elnyeit és hatranyait.

Teljeg,
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Tellesen kézi erovel végzett takarmdnyozis

. A teljesen kézi erére alapozott takarményozdsi technolégidra dltaldnos-
%agban két dolog jellemzd:
L. elsésorban kezdetleges, nagykifutés, nagyfalkds, nyitott hizlalddk-
ban alkalmazzdk ;
2. czzel a technoldgidval szinte kizdrélag nedves takarméanyt etetnek.
i Ezck nagyon fontos szempontok, amelyekrél, ha ¢ megolddsrdl beszé-
nk, sohasem szabad megfeledkezniink.
. A kézi erére alapozott takarményozasi technolégia munkatermelékeny-
%¢ge rendkiviil kedvezétlen. A gyakorlatban csaknem mindig kézi erével

Vgzott tragyacltivolitdssal jir egyiitt, s a gondozé napi munkaidejénck

t‘f 6t a takarmdnyozdssal tolti. Mint emlitettiik, dltaldban nagyfalkas tar-
as’}iil fordul elg, igy egy-cgy falka takarménydnak kihorddsa meglehetésen
el Nzddik (dtlagosan 2,5 pere), igy elkeriilhetetlen az éhes hizék tolakodasa,
Yszoldsa, toréddse.
gy 4 lc,ézi erdvel végzclt 71f>(lves lakarmdnyozdst qzonban clsésorbm.z,n?m az
5 mégesak mem is az dizem, hanem a dolgozé ember szempontjabdl kell
ki’r':graszlalni. Ugyanis az emlitett (,.s még néhf’my egyéb k(’jriilme:nyt('il elte-
.ove, a hizésertés szimdra végiil is kozombos, hogy a takarmdny milyen
MSdon keriil a valytiba. Az iizem mdar jéval inkdbb érdekelt abban, hogy
ént alakul az 616 munka termelékenysége, de mezdgazdasigunkban — a
Millg dr- és hérviszonyok mellett — még kordntsem olyan égetden siirgss
té’;led, kényszc.rit(i eré a munkaidG-sziikséglet gépesitéssel torténd esokken-
lize, IAS‘.métc]jiik o primitiv jca]mrm:"my’ozzjlsi technoldgia — mnelygt ss:rtés-
goll(ilen’lknc’]f mdég mindig t.ul’llyOIllO’l'CSZCbcn :’Lllfalmnzn’ak — lcgmkal’)b. a
w006 sujtja. A fizikai igénybevdétel nagysdgdt hozzdvetsleges kaléria-
AMmitissal tudjuk érzékeltetni.* Kszerint kézi erdvel végzett nedves takar-
e“Y%zism cgy gondozd napi 990 kalériat haszndl fel, kiilonboz6 médon
5] e‘l_lilm.'/.a]t technolgidlk csg‘tcb’cn pedig esak 465 k:}_lqrmjc. 'g\hvcl az ctetés-
o Stetni kell, ez a kalériasziikséglet meglehetésen rovid idé alatt jelentke-
» Magyardn ,,megfeszitett” munkdt jelent.
% azonban a dolognak esak cgyik része. Emlitettem, hogy a kézi erére
zott technoldgidkat rendszerint olyan épiiletekben alkalmazzdk, ahol
s;“}“lkiik legnagyobb részdt, kiilonosképpen pedig a takarmdnyozdst a
sor 2 ég alatt kell végezni, kitéve az idGjirds viszontagsdgainak. Kiilono-
o Oxnt()s az, ]1()gy a felsorolt ki‘friilmcnyck nem kii]i)n-kﬁlii’n, Imnem.eg?r‘yutte-
tak; Cgymds hatdsit fokozva jelentkeznek. gy gondozénak napi 5—6 q

aIQD()

o
b manyt és hozzdikeverve 10—12 q vizet kell — 20 kg-onként — kiilon-
B tivolsdgokra szdllitania, sokszor esében, télen fagyban, héesésben.
'16112:';':6 hig, hogyﬂ az ilyen koriilmények k}(’)?liitt‘do!gozni kényszeriilének
Y ¢v alatt tonkremegy a keze, karja iziileti bantalmakban szenved.

“z a legfontosabl szempont, amely napjainkban e munka gépesitését

. Hamar Norbert: Munkallettan c. munkéajaban (Bp. 1962.) kozolt kaldriaértékek alapjan,




10 HALASZ: Takarmanyozisi icchnolégidk munkaigényessége a sertéshizlaldsbal

siirgeti. Szerencsére a jelenségnek szocidlis jellegén kiviil nagyon objektt¥
vetiilete is van. Nevezetesen az, hogy a mezégazdasigi tevékenysdégel fOlf,O‘
zatos gépesitésével, az egycb munkakoriilmények javuldsival a kézi erore
alapozott hizésertés-takarményozds egyre inkdbb a mezdgazdasig egy™
legrosszabb koriilmények kozott végzett és legnehezebh munkajivi valik-
Uzemeink tehdt mindinkdbb arra kényszeriilnek, hogy a sertéshizl’ﬂlas
munkdijit esetenként akkor is mechaniziljik, ha ezt a gazdasig z'tltﬂ]il}}o's
munkaeréhelyzete, vagy a gazdasdgossigi szempontok nem is indokoljdk:
mert vagy egyaltalin nem kapnak sertésgondozot, vagy pedig csak olyat!
tudnak bedllitani, aki masutt mdar nem felelt meg, s igy erre a mun kard
legtobbszor nem is alkalmas.

Elektromos meghajtisi takurm:_'mykeverﬁ és ~kioszté koesl alkalmazisa
,
csit mCE

Az clektromos meghajtdst takarmédnykeverd dés -kioszto ko l
an leh¢

csak néhany iizemiinkben‘alkalmazzflk, kevesebben, mint ahdnyb e
séues és sziikséges, ¢s nem is mindig ott, ahol a legindokoltabb lenne. Lilter
jedését eddig clsGsorban az a szemlélet akadalyozta, amecly az indokolU*”
nagyobb elényoket tulajdonitott a sziraz takarmany adagolds nélkiili c“
tésének. Gazdasigaink azonban cgyre inkabb felismerik a nedves t:}kf“"
mdny adagolt etetésében rejls lehetdségeket, és azt, hogy a takarmd )1(1/0:(131)”
a munkatermelékenységet nemesal sxdrazdards Gneleldvel lehet foloznit.
A kisvastti sinen kozlekeds, elektromos meghajtis, dramszedos, ¥
karménykeverd és -kioszté koesinak hdrom 6 elénye van:’
1. Haszndlataval mindennemii takarméany ctethetd, beleértve 3.7‘01{{::
a fontos, tin. melléktakarmanyokat is (tejtermdkek, lucernapdép, viarosimo
1¢k), amelyekkel esokkenthets a hizlalds abrakigénye ¢s koltségessége-
9. A berendezds egy kiozponti el6készitd helyiséggel t6hb ¢piilete
tud szolgdIni, igy a fajlagos koltségek esokkenthetok. o] &
3. Megkimdli a gondozot a keverds és kiosztis firaszbé munkdjato .
Ichetdséget ad a takarményfeltoltés gépesitésére, illetve megfelel meg? &
esetén a sziikséges fizikai erékifejtés jelentés mérsckléscre. o
A felsorolt szempontokhol egyértelmiien kovetkezik, hogy a 1)01'013(,{1
2¢ést ott érdemes alkalmazni, ahol lehetséges ¢és indokolt az ubr;lkoll,‘“‘lc‘
nagyobh mennyiségii egy¢b takarminyt ctetni, illetve ott, ahol a scl‘tf“;ttjﬂ
pen tobb dthajtos rendszerd istdllo van, ahol tehdt a gépezet gazdasig®™
tizemeltetheto.

t is ki

o U
. 4 1ll\y
vizsgdlt pan

lasidght

Abban a két gazdasigban, ahol a koverd-kiosztd koesi {izemelését
o onl’

berendezés hirom 16 clénye koziil esupin az elsé érvényesiilt., Mindkdét gazd
ceak egy-cgy épiiletet szolgdlt ki, fry naponta mindossze 130 — 135 pereig VO ﬁ‘h_l(,cn

ben, efetésenként 40 — 50 pereet. Pedig a gép — ha az etetdsek idépont jit meg :[ycbb
closztjilk — két, de kinnyen hidrom istallot is ki tudna szolgilni, o legeseRC

miiszaki viltoztatis nélkiil.
1
Iy o . ies hbe!
A rendszerben rejls lehetdséeeket akkor lehet viszonylaga legteljest 165
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totta — o takarmdnyelGkészits helyiséghbe kiilon keverégépet dllitanak,

Yagyis id6ben megosztjdlk a keverds és a kiosztds munkdjat. Igy, amig a

Hosztdgdp etet, az eldkészitGben feltéltik és osszekeverik a takarmdnyt, s

2 géprendszer teljesitménye igen kedvezévé vilik; szdmitdsaink szerint 6
600 férdhelyes sertésistallét tud kiszolgalni. Ennck a géprendszernek az

:ﬂ:ﬂlowibbi clénye, hogy a stabil keverdgdp feltoltése teljes mértékben gépe-
1etG. ‘

Kioe, E:zzol mir el is értink az Jdltalunk vizsgdlt tizemckben alkalmazott kevers-
08280 koesik masik {6 hitrinydhoz. Ezekbe ugyanis az abrakon és a vizen kiviil
nden mds takarminyt (lucernapépet, savét, virosi moslékot) kézi erdvel kellett a

%2573,8(’) m magasan levg nyildsdn keresztiil betélteni. Ez termdészetesen igen sok idg-

mér; eséggel, s még tobb kul()1‘1:x§zukscglcttcl jirt, Cs azt a sajndlatos helyzetet e}‘ed-
- yezte, hogy ebhen a — tulajdonképpen gépesitett — rendszerben a takarmdny-

Olszitds kalériasziikséglete 67%-kal tdbb volt, mint a hagyomdnyos, védros meg-
asngl,

. A takarminyozis gépesitésén}ek ¢z & megolddsa tehdt tulajdonképpen
S{‘k_ a kiosztds miiveletét konnyiti meg jelentdsen, ezzel szemben nehezebhé
lﬁiil[' az ’gl(ﬂcészités munkdjit. Ezért jelenlegi formdjiban nem tekinthetd
glelelgnek.
:\ed"t‘ﬂ takarminy Klosztisa keverdherendezéssel dsszekitott esovezetélen keresziil
oo A nc(’lvcs tuku1'111:'[11,_Yc:t0tés,gé])csitéspllclc az 91(fz60]<1)011 tzi,}'gyalt ]{i()§zté
i, l\f{}l‘f:ppcn’l’ c]lcnllfcx<) ]c'l‘lcgu megoldisa a lzccpxtc;tt’ kc\'erobel;cx1dczesscl
CROLObE esGvereték. Az dsszekevert takarmdnyt siiritett levegdvel nyom-
ki o valyakba.
. J(!(fizl(lzmtzlillli szc’l’-in’t o tccl}nol()gia c:s:nkn’em azonos mu-nkater’mclé-
Ysceet tesz lehetGvé, mint az dltalunk vizsgdlt kiosztokoesi, a mivelet
“Orlasziiksdelete azonban annak esalk 68%-a.
fe“lai\- kf@b}rcnds:/,cr ki'»zi}t.ti alapvets !{iil('}n.hség.nclllyl a ,l‘cijzvcglcn munkaidd-
o0 ‘Al_mlus]nmn]clcntk.czx]’{. z,\ ’kloszt(fl{0051’cgy1k fG elényceként emh’gettgn},
istz.\’(r)‘l)l)-]‘:cvcscl)l) k’wg.csz;tcsscl, ]cn_vegc])cn ugyanaz a ‘l’wrend,czes tobh
Mol r.’" 15 ki @u(] sz«z]gu’h}l. Nos, ¢z az clony a bedpitett, cs,(’)v'czct%-kcs tech-
i»u_(fl:]"l}lzll’ nir kcvcsl_)c ]clcntkczlk. Ia ugyanis egy kcvcmgc]z két, csetla:g
L ssy.l Istalléha nyomja a tnk:u-l’nnnyt, )l(’)’\'OkS'/‘,‘lk az nnprodu’ktl’\" (*f()\'czc,‘tn.“l{
i, “L.’ s czzel kizel cgyenes m'unyh:.m no a ::;zukscgcs nyvomaoerds. Kzenkiviil
AWadhan vezetett esdszakasat szigetelni is kell.
I azonban ezeket a problémikat meg is oldjik, a kiszolgalt épiiletek
nak nivelésdvel, enndl a technoldgiai rendszerndl akkor sem lehet
KX ;‘ll]()il],(ffdyc"/,(i ’mul1]}':Ltcn'l|cl('-l”ccn_\'ségf:t”cl('-,rni. ll]il_)P a kiosz’t(') chsivul, }110}"0
A oy (Cszités ds a ]\"I()SZtZlS" miivelete |(l<)l)cn’ nem luggctlcnlthcto’ egymu:.s’to’!.
he ,v""ls’/.(’:r termelékenysége (gazdasdgossiga) elsGsorban az cpulct’ier()-
._gZz‘j‘.]’:;;l’ll:t’xlzx,lc 13())'(:!0’5(:\'(:] i(‘)k()zhutu, ennek ‘azonban cg)'c!) ‘Ifm'ulmcnyck
st ; K gidat. b_zuk.’s:vgcs tehit, h();.:_' az ilven ]cllcgli tccl’nm]ngl:u'u tervezett
¢ leamegfeleléhh férdhelyszamanak meghatirozisakor ezt a szem-
Vs figyelembe vegvek a tervezdlk.,

S
()Iy.

I’()nt(
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Viz permetezése vilytba szért sziraz takarmdnyra

A nedves takarmdny etetésével jaré legnehezebb, legfarasztébb munka-
miiveletek elvégzésétSl kiméli meg a gondozét az a modszer, amelynél &
valyiba szort szdraz abrakkeverékre perfordlt csévezetékbdl permetezik a vizels
megtakaritva ezzel a keverést és a vizhorddst. ’

Ez a technoldgia az altalunk vizsgalt esetben, a teljesen kézi erbvel
végzett takarmdnyozéshoz képest, mintegy egyharmaddal csokkentette az
idgsziikségletet. Kordntsem lenne azonban ilyen kedvezs a helyzet, ha abrds
kon kiviil mas takarményféléket is etettek volna, hiszen azok kiosztas®
teljesen hagyoményos médon torténik. ‘ L

A fentieket is figyelembe véve, megallapithatjuk, hogy ez a technol6gi®
a takarmdnyozés munkdinak csupin egy részénél jelent kénnyebbséget: 5
ha az abrakon kiviil mds takarmdnyok etetése is sziikséges, akkor tula)”
donképpen csak félmegolddsnak tekinthets. Elénye elsSsorban egyszert”
ségében van, de kordntsem tekinthetd a takarmdnyozds nagyiizemi meg”
olddsdnak. ‘

Takarminyozis kézi ergvel toltott dnetetobal

A hizésertések szarazdaras, kézi erével feltoltott onetetSbsl vald etetésoc’
a hagyoményos kézi erével végzett nedves takarméanyozishoz képest 6,3/"
kal kevesebb munkaid8t igényel. Az 6neteténck a munkatermelékenyseg ,,(i
gyalkorolt hatdsinak értékeléséhez meg kell azonban nézniink, hogy mib0
adodik ez az idémegtakaritas. "

A gazdasdgainkban alkalmazott 6netetSk kizardlag sziraz abrakkOVcrc,t
etetését teszik lehetdvé. Ez a technoldgia tehit feltételezi azt, hogy altald
ban lemondunk minden mds takarmany etetésérél, sét, a legtobb CS’C,t_bcri
etetésének lehetdségérdl is. (A zold lucerna kiegészits etetése mar id6to
lettel jar.) .

Meg kell jegyezniink, hogy tobbek kozott éppen ezekkel a takarmdny
kal lehetne a hizlalds fajlagos abraksziikségletét csokkenteni és orszdg0
fehérjegondjainkon némiképpen enyhiteni. 16k

A munkaiddmegtakaritds egy része tehat az etetett takarményf¢ ‘_3, s
sziménak korldtozasabol adédik. Jelentésebb a vizszdllitds és a kevers
munkajinak elmaraddsa. Az allati szervezet a sziikséges vizmennyls‘{gi‘
kizdrélag ivéviz formajaban kapja, ami élettanilag kedvezGtlenebb, nll“r
ha egy részét a takarmdnnyal egyiitt, illetve mint vegetdcids vizet V¢
né fel.* , i

Megdllapithatjuk tehdt, hogy a szdrazdards éneletdre alapozolt 1(1(:'(" me,
nyozdsi technolégidndl bizonyos [éléslegesnek nem tekintheté munkamivell’”.
elhagydsdval és nem meglakarttdsdzal, tehdt a munkaidé-szilséglet menny 869
és nem mindségi eredetii javuldsival van dolgunk. a ugyanis az eddig I'Sm% )
tetett nedves etetési médokndl elhagyjuk a viz és az cgyéb takarmany

ok-

* Ennck a termelésben jelentkez6 hatdsdra vonatkozdéan lasd: Csire és munkatarsai: i, m
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hOZZéadz’lszival és keverésével, majd kiosztésdval jaré munkaidét, a kovetkezs
adatokat kapjuk:

,,Id(’)megtakal"itds"
Elektromos takarménykioszté kocsinal 35%
Bedpitett csdvezetékes takarménykiosztdsnal 59%

Ha ezeket az adatokat dsszevetjiik a tabldzatban lathaté megtakaritds-

§al”, kideriil, hogy a szdrazdards onetetd korintsem jelent olyan mértéki

Omegtakaritdst, amint az az elhagyott munkamfveletekbsl kovetkeznék.

Mivel azonban a jelenleg haszndlatos szdrazdaris onetetéink miszaki

SZempontbél sem kifogdstalanok, alkalmazésuk esetén tovabbi probléméakkal
Kell szamolni.

Az onetet§ vagy tilfolyik, vagy fonnakad benne a takarmany ; mind-
ket’t()' igen kellemetlen. Igy ennél a technolégidndl kétféle tevékenységh6l
4dddik improduktiv idéraforditis: A
1. Az 6nctetSket napjaban tobbszor kell tolteni, és esetenként csak

8 takarmanyt szérnak bele. Emiatt a feltoltési idé elaprézédik, a kap-
atos idGveszteségek sokszorozédnak.

N 2. Az cgyszerre bedntott egész napi takarményt a felboltozédis miatt
a

k Djdban tobbszor meg kell piszkalni. 12z egydrtelmiien imporoduktiv tevé-
enyséu
.

l{evé
Cs0]

A felsorolt okok miatti idGsziikséglet vizsgdlataink szerint a takarmé-
Yozdsra forditott munkaidének mintegy 15%-dt jelenti. Nagysdgira jel-
tmzg, hogy az onetetSk feltoltésére 8,8 pere/nap/100 hizd, az abrak — nap-

.621}011 tobbszor végzett — igazitdsira pedig 3,3 perc/nap/100 hizé idét
Orditottak.

s bAZ Onetetdk tar’tz’xlyz’mak ‘bgfogadéképes.s’ége.a gy.ak”olilatba’n’még ’fekj,—
oo Zben sincs kihasznalva, s a hibds konstrukeié Il‘l]&ttl 1d01:a.ford1tas a viz és
8YEb takarmdnyok ctetésérsl val lemondésbdl jelentkezd id6megtakaritds
8Y részét is felemdszti.

gy a jelenleg alkalmazott szdrazdards onetetdrsl alkotott véleménye-
gy fogalmazhatom meg, hogy az nem més, mint egy foloslegesen nagy
rdga, valyt. Adataink azt mutatjdk, hogy amennyiben bizonyos koriilmé-
Yek kizots kizdrdlag szdrazabrak-keverék etetése lenne a leggazdasigosabb,
Jclenleg forgalomban levé onetetélk ‘helyett egyszerti, mddositott alaku
Uytdval termelékenyebben és olesébban meg lehetne oldani a munkat.

et

Zirag « . . .
0z é3 nedves takarminy kombindilt ctetése

3

2 > Ctetdsének kétfdle valtozatat kiillonboztetjiik meg. Az egyik megolddsnal
) *{“atok koresoportonként (tehat eltérd idészakban), a masik megoldds
“Cring pedig egyiddben kapnak kiilonbozs takarmdnyt.

ng Az dllattenydsztési szemponthél a sziraz és nedves takarmany kombi-




alasban
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Az sltalunk vizsgdlt megoldds a mésodik csoportba tartozott: a hizdk nap!
takarmdnyadagjénak egy részét a vélytuba szértdk, s vizet permeteztek rd, a masth
részt onetetdbe toltotték, és a sertések folyamatosan fogyasztottdk. A zsdkolt abrakot
traktorvontatdst potkocsival szdllitottdk be az istdllo etetéutjdra, onnan pedig kezt
erével toltotték a vélytba és az 6netetdbe.

Az oneteté alkalmazdsdval kapesolatban elmondottak alapjdn ugy
érzem, hogy a , kombinalt valyd” hasznilata enndl a technol6gianal taldn
még kézeniekvdbb lenne, mint ott, ahol csak szaraz abrakot etetnek. AQ“‘
taink szerint ugyanis az abrak dnetetébe toltésének és igazitdsinak idgszik
séglete kozel négyszerese a vilyabatoltés munkaidé-felhasznalasinak.

Egy ilyen vélyu egyardnt alkalmas a szdraz és nedves takarmany etC;
tésére, hasznalhaté volna mindkét kombindlt etetési megolddshoz. Szervezcs!
és termelékenységi elényei mellett az etetSberendezés koltségét is jelent0®
mértékben csokkentené.

A szdrazdards onetetdk gépi feltoltésének kétiéle modozata

A szérazdards onctetSk feltoltésének tobbféle gépesitési megolddsa isme”

retes, ezekbdl adataink alapjan kettot tudunk részletesen elemezni.
1. A beépitett (stabil) rendszeri berendezések koziil az dn. Lohm
Jéle felsépalyds Lapardszerkezelet vizsgdltuk.

ani-

A gépeket nem rendeltetésszeriien izemeltettélk. Részben azdért, mert, Si1}3“’];o
kocsi nem volt, igy a zsdlkolt takarmdnyt kézi erivel kellett a garatba Onteni, r¢s?
pedig azért, mert a rendszer granuldlt takarmédnyt eteté baromfiiizemre kéSZ“_t’tt)
igy a sertdshizlalddban (a lényegesen nagyobb mennyiség(i és dereés takarminy i
nchezen boldogultalk vele, igen sok kiesé id6 adédott.

Mér az clézékben kozolt adatokbol is lithatd, hogy ez a rendsze 2

e

kézi erdvel feltoltott szdrazdards onetetéhoz képest mindossze 127 o8
esokkenti o munkaidG-sziikségletet. A produktiv idben ugyan 41’/;1"1”
Q ableo

az idémegtakaritds, de a bonyolult gépezetnél a gondozdk naponta ¢
15 percet toltottek karbantartdssal és javitdssal. Végiil, ha kozvetlentt! <
etetésre forditott munkaidst nézziik, az kézi erével feltoltott onetetdk ,ﬂlkﬂ)
mazdsa esetén 10,5, a vizsgalt géprendszerrel pedig 9,8 pere/100 hiZO/"f‘,‘li
Ila a silétorony is iizemelne, akkor elmaradna ugyan a takarmdny e
erével torténd garatba ontdsének ideje, de jelentkeznék a silé i'cltijltéslc"cl ¢
a behordészerkezet iizemeltetésével jiré munkaidd. »

Tehat a Lohmann-féle fels6palyds kaparészerkezet — amely "Sh-lé,
laldiban alkalmazva esupdn arra szolgal, hogy az istdllok végébol kort ".1]5
nyes tton az onetetGkbe szdllitsa a takarmanyt — a felhaszndlt munkal®”

nagysdgit nem, vagy esak jelentéktelen mértékben esokkenti. 1a mege
doljuk, hogy cz a stabil rendszer csak egyctlen, korlatozott fér(’ihclysﬂ”é i
(legfeljebb 600) hizdistdllot tud kiszolgdlni, meg kell dllapitanunk, hog¥ n <
tekinthetjiik a munkatermelékenysdéget fokozo megoldasnak. Bgyediili clony

. e .. . L oY < aarlettt
az, hogy mintegy 37%-kal esoldienti o munkaszakasz kaloriaszitkscg 6
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Vagyis szimottevé mértékben megkdnnyiti a munkat. Ezt azonban olyan
echnolég

gidval is el lehet érni, amely a gépesitéssel szemben tdmasztott
*€yeb igényeket is kieldgiti.
. 2. Az Onetetd gépesitett feltoltésének mobil megoldasai koziil a tral:tor-
Yonlalisi pdtlocsival kombinglt technoldgidt vizsgaltuk. Ennéla — mozgé —
hdszernél mar szémottevs mértékii, a kézi feltoltéshes képest mintegy
4%-0s munkaidg- és 50%-os kalériamegtakaritisrél beszélhetiink.

Ennek a rendszernek egyszeriiségén kiviil az a {6 elénye, hogy ugyanaz

% gépezet igen sok dpiiletet ki tud szolgalni, igy lehet8ség van arra, hogy

I3

gazdas{lgosszigut az épiiletek szimdnak novelésével fokozzak.

Az onetetd alkalmazdsival kapcsolatosan elmondottakat tovabbra is
“hntartva, megdllapithatjul, hogy a vizsgdlt 6netets feltoltési valtozatok
2l o mobil gépezettel toltott onetetds technolégiandl jelentkezett a
tSkevesebl iddszitkséglet.

A KULONBOZO TECHNOLOGIAK GAZDASAGOSSAGA

Munlkdnk eddigi részében a gyakorlatban alkalmazott kiilonbizs takar-
Wyozdsi technologidkat munkaidé-sziikségletiik alapjdn értékeltiik. Ahhoz
izollban, hogy dtfogébb képet kapjunk a vizsgilt megoldasokrdl, azt is meg
ell nézniink,hogy milyen Gsszefiiggés van a takarmdnyozdsi technoldgidk
muﬂk:u’dG-nwgtulmritzisa és koltsége kozott. ™
. Els6ként azt vizsgaltuk, hogy az iizemelds rdforditdsai szempontjibol
Yyen kiilonbség mutatkozik a két alapvets takarmdnyozdsi technoldgia:
< Szdraz és a nedves takarmdny ctetése kozott. Mivel szdraz takarmanyt
Zemeink jelenleg esaknem kizdrdlag onctetGbél etetnek, a kézi erével vég-
Nedves takarményozdst a kézi erdvel feltoltott, szdrazdards onetetdval
sSonlitottuk ossze. Szdmitdsaink azt mutatjik, hogy az el6bbi megoldas
ltséee 0,60 6100 hizé[nap, az utébbi technolégiaé 2,70 Ft/100 hizé/nap.
iy tA szz”u'.azdl:’u'zis oneteté tehdt 2,10 I'/1 00 hizp/nap vsszeggel keriil tobbe,
gosl a kcm. crovcl végzett nc(!V(':s ml’mmmmyo'z'us’. A guzdasa’gamkban atla-
Nak tekinthetd 12 Ft-os hizésertés-gondozéi érabérrel szamolva, ez 10,5
2 ¢ Tajlagos munkaidé-megtakaritdsnal fizetdne ki, Méréscink  szerint
kéSAaI‘ude'zis i)netct(i’ & kézi erdvel _ v’%’*gzett ncdyc:s takarmimyozasho”z
. 8110813 42,2 pere[100 hizé. [nap munkn1(10-‘1negtalmr1tust credményez, ebbol
“Cmpontbol tehit gazdasigosnak itélhetd.
Mg, l]'ll’llgSl.'l.l.y.'.()le’i kfv‘:'mom .:120111):111, hogy 1.1'11\'91 a ].{.étfél’e t{l]{ill‘l]l‘c’ll}yOZ{'lS’l:
gayﬁo d’ils ]:():/,()Pt ullatclctt:ull szemponthbol don?o k’ulo‘nbsgg’\r’an, az onetet(’)’
i Sagossdgdra vonatkozéan esak a takarmdnydrtékesiiléshen jelentkezd
Onbség figyelembevételével lehet cgycértelmiien allist foglalni.

LR
ty o S,Zflllli(:is:lillk:lt clsésorban a vizsgalt berendezések tényleges koltsége, n.éh.’my esetben az Agrir-
frt(.k'(’_"‘")'i Lgyetem Mezdgazdasigi Epitészeti Tanszékének tdjékoztatasa alapjan végeztitk, A szimitott

ﬂl,n.n',‘;z amortizicios, a javitasi ¢s karbantartasi, valamint az lizemanyag- és energiakoltségeket tar-
224);,
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1. tablzst

Tényleges munkaidd

Az amortizici6 12 Ft-os 6rabérrel | megtakaritds 2 't‘éll
T sai ¢és az {izemelés szdmolt munkaidG- erovel végzet o
cchnoldgia ki ltségea) egyenérték nedves takafmé‘:)

Ft/100 hizé /naj erc/100 hizé/naj ashoz képes
( p | @ P) (chrcIIOO nivg/nan)

1. Nedves takarményozss, kiosztdko-

esival 4,51 22,5 18,7
2. Nedves takarményozds, beépitett

csbvezetékkel 11,24 . 56,2 19,0
3. Nedves takarményozss, vélytban

torténd nedvesitéssel 0,49 2,4 23,0
4. Kombinalt takarményozds, mobil

géppel toltétt onetetével és valyu-

ban. térténdé nedvesitéssel 5,41 27,2 43,8

a) Levonva a kézi er6vel végzett nedves takarmanyozasi technolégia koltségét (0,60 I't/100 hizé/ﬂ“p)‘

26 takd”
ha killo!
hino

Tppen ezért tgy vélem, hogy a tovabbiak sordn, a kiillonbd
ményozasi megolddsok gazdasigossiginalk elemzésckor helyesebb,
vizsgiljuk a nedves és kiilon a széraz takarmany ctetésére szolgdlod tec
16giai berendezéscket. ol
A gazdasigossdg Osszehasonlitdsihoz (lasd: 1. tablazatot) tudnunk ]‘:%i
hogy a kiosztékocsis megolddsndl az abrakon kiviil igen sokféle egy® ]Ll,
karmanyt (sav6, vdrosi moslék, lucernapép) ctettek, a tobbindl pedig 80!
milyet. _ - ' o
Megdllapithatjuk, hogy 1 db 600 fér6helyes hizéistillohoz nem ‘g"‘zt{;,
sdgos nedves takarminyt kioszt6 koesit alkalmazni. Méar kordbban 15 U -
tam arra, hogy czzel a berendezéssel minden kiilonosebb miiszaki Valtoqz
fatds és tobblotberuhdzds nélkiil két istallos is ki lehet szolgdlni. I3 ’b?n ;P
esethen mar 3,40 T't/100 hizé/nap koltség, vagyis 17,0 pere/100 1117‘0/1;:&,
munkaid§-egyendrték dll szemben 18,7 pere[100 hizé[nap tényleges mun®
id6-megtakaritdssal. savh
Az dltalunk vizsgdlt iizemben a csGvezetckes, nedves takarm® } a
kioszté berendezést nem iizemeltették olyan gazdasigosan, minb “Ziﬂy
gépezet lehetévé tenné, mert 350 féréhelyes istilloban szerelték 167 8 ad-
igen magas lett a fajlagos koltség. Ha gy kalkuldlunk, hogy ezt & gel,’fc‘,élt
szert is 600 férdhelyes istalloban alkalmazndk, akkor a koltség & ‘,"Y:S’l’lﬂp
iizemben kapott 11,24 Tt/100 hizé/nap helyett esak 8,51 1¢/100 h‘ZO/t 2
lett volna. A berendezés azonban még gy sem lenno gazdasigos, mgf A
tényleges idémegtakaritds a koltscy munkaidg-cgyenértékének csupatt 4 1 (:lfi'
A férohelyszim tovabbi novelésével a berendezés fajlagos koltsége pars )10111
hoz hasonld gorbe szerint esokkenne. A gazdasdgossig hatdrat azon an’}
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‘rné el, mert bizonyos féréhelyszdm utin mar nem elegendd egy keverd-
t{ll’tzily ¢és motor, hanem még egyet kellene bedllitani, ami ugrasszertien meg-
N6velné a fajlagos koltségeket.

 Igen kedvezden alakul viszont a takarmany valyuban térténd nedvesi-
Csének gazdasdgossdga, hiszen csupdn a vélyu és a vizvezets csé koltsége
Szerepel, a takarmdnyt kézi erével szérjak a valyuba.

Enndl Iényegesen koltségesebb, de még mindig gazdasigos a kombindlt
takarmdnyozdsnak az az dltalunk vizsgdlt megolddsa, amikor a széraz
takarményt traktorrél feltoltott onetetébdl etetik. ,

_ Megdllapithatjuk tehdt, hogy a nedves takarmdnyozdsi technolégidk
kiziil azokkal a megolddsokkal lehet gazdasigos munkaidS-megtakaritast
elémi, amelyekndl ninesen komolyabb, tehdt koltségesebb gépesités. Lz
Crmészetesen az dtlagbérek és a gépi berendezések drdnak ardnydtol figg.

A szdraz abrakleverél: kiilonboz6 takarmédnyozdsi megolddsait (ldsd:
2. tabldzatot) a kézi erdvel toltstt onetets fajlagos koltségéhez és munkaidd-
Sedikségletéhez hasonlitjulk.

2. tiblizat

Technolégia

Az amortizdcié
¢s az tizemelés
koltsége @)

12 Ft-os 6rabérrel
szdmolt munkaidd-
egyenértek

Tényleges munkaidd-
megtakaritds a kézi
erGvel toltott

onetetdhiz képest

(perc/100 hizé/nap) (perc/100 hizé/nap)

(Ft/100 hizé/nap)

* Bedpitett Lohmann-féle felsGpdlyds
kaparészerkezettel t6ltott onetetd 12,77 63,35 2,7

PO

"m. ., - .
* Traktorvontatist pétkoesirdl t6l-

Lty Gnetetd 1,57 7,85 10,1

a) A T .
L“"Onva a kézi er6vel to1ott Snctetore alapozott technoldgia koltségét (2,70 ¥'t/100 hizé/nap).

. A bedpitett, sziraz takarminyt szallité gépezet koltségét némileg tor-
“ja az a koriilmény, hogy a 600 féréhelyes istdllo, amelyben iizemeltettdk,
sale 789%-han volt Detelepitve. De ha teljes betelepitettséggel szimolunk, a

Chyleges munkaidd-megtakaritis akkor is csupdn 5,5%-a a koltségek
I‘““hk:Li(](i-cgycnértékénck, marpedig ezzel a berendezéssel 600-nal tobb
*ertést nem lehet kiszolgdlni.

., Szimitdsaink cgyértelmiien azt mutatjik, hogy a beépitett, Lohmann-
féle szerlezellel (UG dneleld a sertésel: takarmdanyozisanalk rendkiviil gazdasdg-
(I an megolddsa. Ugyanakkor, ha dthajtés rendszerben, traktorrol toltik fel
‘]""0nctct($kct, lehetség van arra, hogy a traktor munkaidejét :Lnap’iolya-
in euydl tevékenységgel kihaszndljiak (a tobbi istdllsban takarminyoz,
a,;::(_(l).t;;.%::]{ivl'l'll]]:’l‘lll):t-j sy,:illi? stb) ]‘:1/.7.({1 a t‘:}lf:lr.nu’myozz'lsi technoldgidval tehat

asdgosan lehet munkaidét megtakaritant.

9
Gﬂldz’nlkod:’\s 10
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B paloTe HCCIENYIOTCS TEXHONOTMYECKHE PEIICHHS BOCBMH THIIOB IO xopmiTemio 0T
KOPMHBIX cuHeif. Cpeli pasINyYHBIX METOXOB IOATOTOBKI KOPMOB, CMEIIMBAHIA, epeBO3KH
M CKApMJIHBAHMs MMEETCS PAcCIpelelIeHHe MOKDPbIX KOPMOB HCKITIOYHTENIBHO pyuHoit ci0i
MOGHIIBHEIMH ¥ CTAGHIIBHBIMHE MALIMHAMH, 4 TAK K¢ TEXHONOTHA KOPMIICHIS OCHOBAHHAL Ha
CaMOKOPMYIIKAX HAMOJHAEMBIX CYXHMH OTPYOSMH pY4HOil CIIOi, MOGIIIBHEIMI 1 CTa0IIP”
HEIMI MammHaMi. Ha OCHOBAHMM HAHHBIK I3MEPEHMil JKOHOMHH TPYAa IOXPOOHO anamsi”
PYIOTCst IDEHMYIIECTBA I HEOCTATKI OTHENBHBIX PEICHHIT C TOUKI 3PCHIS pabouyero ppeMerh
NOTPeOHOCTH B KAUIOPHSIX I PEHTA0ETBHOCTH.

tterung

Tm Aufsatz wurden acht verschiedene technologische Losungen bei der Fi Jos
[

der Mastschweine untersucht. Unter den verschiedenen Weisen der Vorbereitung,
Mischens, des Transportes und Fiittern der Futtermittel befindet sich auch die AuS
teilung des Saftfutters ausschliesslich mit Handarbeit, durch mobilen und stabile?
Maschinen, sowie die auf den Trockenschrot-Selbstfiitterer fussende Futterungst?dl'
‘nologie, wonach die Fiillung mit Handarbeit, durch mobilen und stabilen Maschine”
geschiet. Auf Grund der Daten aus den arbeitsdkonomischen Messungen wur' ‘.’t
-ausfiihrlich die Vor- und Nachteile der einzelnen Losungen in Bezug der Arbeitsze
des Kaloriebedarfes und der Wirtschaftlichkeit analysiert.

Eight different feeding methods of fattening pigs are treated in the Pﬂperé
Among the different fodder-preparation, mixing, transportation and feeding sys e
-technologies based on the distribution of succulent feeds by both merely phys_lfﬂd
labour and stationary or mobile machines and on automatic dry groats feeders fil e
manually or by fixed and mobile instruments are dealt with. On the basis of !
economic measurements detailed analysis is given of the advantages and diffi
adherent to the particular methods from the aspect of work time, caloric requirem®
and economical efficiency.
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A kiilonbozeti foldjaradék
és a gazdasagpolitika

Terjedelem: kb. 240 oldal.
Ara kétve: kb. 20,— Ft.
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