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> MEGLEV0 TEHENESZETI TELEPEINK
GEPESITESENEK LEHETOSEGEI N

GATKOS ISTVAN

A szarvasmarha dgazat és az ennek alapjat képezd tehenészet novekve
gépigényével a gépesités leggazdasigosabb lehetdségeinek kialakitdsa érde-
kében sziikséges foglalkoznunk. Ennek sordn nemesak az 4j, hanem meglevd
telepeink gépesitése is nagy figyelmet érdemel. Ezért a tovabbiakban csak a
mér meglevé tehenészeteink gépesitésének lehet8ségével foglalkozom.

Tehenészeti telepeink jelentés részében a munkékat ma is hagyoma-
nyos médon, kedvezétlen munkakorillmények kozott és id8beosztis mellett,
nehéz fizikai munkéval végzik el. Ezzel szemben a névénytermelésben kor-
szer(i gépekre, géprendszerekre, vegyszerekre alapozva, fejlett mddszereklkel
folyik a termelés. Ezen ellentmondéds miatt is egyre kevéshé egyeztethets
Ossze a tehenészek munkaja azokkal a jelenlegi és jovGbeni igényekkel,
amelyeket a dolgozdk munkakoriilményeikkel szemben tdmasztanak. Nem
véletlen tehat, hogy mind nehezebb a tehenészeti telepek munkaerdigényét’
mingségileg is megfelels dolgozokkal kielégiteni.

A tehenészeti telepen folyé munkdk alacsony gépesitettségi szinvonala
kévetkeztében alacsony a munkatermelékenység és magas az onkoltség. Bzt
tdmasztjak al4 az dllami gazdasdgokra vonatkozd kovetkezd adatok is: |

Egy dolgozéra . Egy tehénre
juté tehén* juté évi munkadra
(db)
1960 v v vttt e 8,5 356
1961 .t e 9,5 326
1962 ... ...l e SN 8,9 A 330
1963 oo i i e e e 9,6 319
1964 ..t i e e 9,9 312

. Még sokat monddbbak a nemzetkozi osszehasonlitédst is lehetdvé tevd
aldbbi adatolk :**

*" Munkdesi Ldszlé adatai alapjin (a tehenészek, valték és tejhazi dolgozék figyelembevételével)
* Vaddsz Ldszl6 adatai. ’
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Egy q tej eldallitasira
felhasznalt munkadra

Magyarorszig

dllami gazdasigok ........... 1961 10,6

termelGszovetkezetek ........ 1961 20,5
Német Demokratikus Kéztarsasig

dllami gazdasigok ........... 1961 5,1
Német Szovetségi Koztarsasig ... 1953 6,5
Egyesiilt Allamok .......... ... 1956 4,7
Nagy-Britannia ............... 1955 . 4,5
Svédorszdg ................... 1953 4,0

A TEHENESZETI TELEPEK JELLEMZO0I

A tehenészeti telepen elvégzends munkak gépesithetésége — az alkal-
mazhaté miiszaki megolddsok — természetesen nem fiiggetlen a telepen 1,6"0
létesitmények milyenségétsl, a telepek nagysigdtol és osszetételétsl. Bar &
tehenészeti telephez tartozik a tehénistallén kiviil a borjtnevels, a takar-
ményelSkészits, a tejkezeld is, a telep gépesitését, mint alaplétesitmények,
mégis a tehénistdllék hatdrozzik meg.

A tehénistdllok tipusa
i

A KSH 1962. XII. 31-i felmérése szerint és az azéta épilt tehénistzill’Ok
féréhelyeinek figyelembevételével az 1965.év végéig mintegy 461000 t’ehen-
férhely az 1960-t61 megépiilt nagyiizemi (40 férShely feletti) istallokban
van. Ezek az évente vagy j6 esetben kétévente valtozé ajanlott, illetve tipus-
tervek szerint épiiltek. Nagysigban, elrendezéshen, belsé kialakitdsban stb-
igen véltozatosak. A : S

A nagyiizemi istallok épitésének kezdetén igen sok 50 férGhely lforllll"
falmenti jiszlas, kb. 9 m széles, a tehenészettel kapcsolatos dsszes tevékeny-
séget (takarmanyel6készitést, tejkezelést, borjunevelést, elletést) magdban
foglalo istalld épiilt. Kés6bb az istallok befogaddképessége és szélessége no-
vekedett, s t6bb szdz 80—100 féréhelyes, 11 m széles, tin. falmenti etetéutas
istalld épiilt. Az utébbi idében az istallék még tovabb szélesedtel (12 m-re)s
kézépen leve etetuttal traktoros dthajtasra is alkalmassa valtak. y

A tehenészeti munkak szakosoddsinak folyamataként az egyes klegfi‘
szit6 tevékenységek kikeriiltek a tehénistallékbdl. A borjunevelés, az Cueteﬁ’
a takarmédnyelSkészités és a tejkezelés céljaira kiilon épiiletek ept,llte L
A tehénistdlloknak, mint alaplétesitményeknek a szerepe azonban tovibbra
Is dont6 jellegii maradt. A telepeken a kézi munkéknak pl. 669,-4t, a %{ep !
munkiknak 68%-4t a tehénistallckban végzik. Az anyagforgalom 65%-2
szintén a tehénistallékba irdnyul. Ezért a tovabbiakban az egyes munkafqu az—
matok gépesitési lehetdségeinek ismertetésénél csak a tehénisidlickban és 5:; -
azokhoz szorosan kapcsolédé takarmdnyeldlkészitélben és tejkezel6kben ves
zend6 munkékkal foglalkozom. ' :
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1. tablazat
A 40 FEROHELY FELETTI TEHENISTALLOK TIPUS SZERINTI C.SOPORTOSI'T.SSA*

Fér6hely
Az istallé tipusanak 80 kozo _ N
‘ lmf‘lgnevgz)‘gsem : 4080 Izttt 80 felett Megjegyzés
db % db %
Palmenti jaszlas ...... 2776 45 876 29,3 | 270 cm 4llashely
Falmenti etetéutas ...... 2038 33,5 1003 34,0 Az etetéut széles-
- sége kb. 110 cm
Kézép etetbutas  ...... 1337 21,5 1082 36,7 | 230 cm-es allas-
hely, 210 cm
kozép etetéut

hagyt, * A ésoportosit{xsba niem sorolhaté kisszimu egyéb (pl. keresztallasos) istallokat figyelmen kivil
gytam.

Az istdllétipusok és a tipusokon beliili valtozatok a gépesithet8ség szem-

Pontjabol hdrom csoportba sorolhaték. A 40 féréhely feletti istéllok e hdrom
csoporton beliili szimdat és szdzalékos ardnyit az 1. tdblizat mutatja.

Telepnagysig

A termel@szovetkezetek tehenészeteinek méretére vonatkozé 1962. 111,
30-i felmérds szerint* a tehenészettel rendelkezd szovetkezetek 51,19,-dban
50 vagy ennél kevesebb, 31,29,-4ban 100 vagy ennél kevesebb, 15,59 -4ban
200 vagy ennél kevesebb tehenet tartottak. A termel6szovetkezeteknek csak
2,20/ -4ban tartottak 200-ndl tobb tehenet.

Az 4llami gazdasigok tehenészetei nagysdigira vonatkoz6 1960. VI.30-i
felmérés szerint a 41—200 féréhely kozotti telephelyek ardnya 82,49, volt.

Az ut6bbi években végrehajtott koncentralds és szakositis kovetkezté-
ben az dllami gazdasdgok tehenészeti telephelyeinek mérete lényegesen meg-
novekedett. Az 1965. évi helyzetet a kovetkezd adatok™** mutatjil:

A tehenészeti telep nagysiga A telepen elhelyezett tehenek szama,
a tehénallomény %-dban
50—200 tehén ......... e cee.. 345
201—300tehén ............... R L
301—600 tehén .. .... e 34,4
600 felett .......ooveiiiiiiiit, 1,3

A koncentricié a termelészovetkezeti tehenészetek vonatkozasiban is
— bér szerényebb méretekben — megindult. Jelenleg a termeldszovetkeze-
tekben mintegy 270 db 300 férshely koriili tehenészeti telep kialakitdsa van
folyamatban.

* F. M. Stat. Kozl, 1962. V.
#* Fiilest Emil adatai.
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A telepek istdllétipusok szerinti dsszetételo :
Igen kevés az olyan tehenészeti telep, amelyen csak azonos tipust istal-
16k vannak. o
Ennek oka, hogy az ajénlott és a tipustervek sfirtin valtoztak.
Pl. 1965-ben megvizsgilt 42 dllami gazdasigi tehenészeti telep koziil hat
volt csak olyan, amely azonos tipust tehénistallokbél 4llt.

1. 103 Férthelyes Folmenii oletdulos tehénistdild
1. 80 férdnelyes folmenti jéazlas tehanistalid
Bl 96 frShebps borjinevedd . A ) -
N. Szérdskert ' I. 1 takarmdngos . -
V. Trdgyatel 2. pihendszoba . N
guceee - 3. géphdz
- L1, takarmdngos I1. 1. dpolszoba , 4 mosogats
. 2. raktar 2. kamra .
: 3. tejkamra - 3. tejkezels Ii. 1. géphdz .
4. Gpoiészoba 4. takarményos 2. mosogald, tejbesntd
S. ellets . 3. nagyobbilolt tejkezels ) -~
4. takarmdnyos - .
5. elletd
6. pihendszoba
lIl. tragyatelep .
) ki
Kisvasii sinpdr

1. dbra. A kb. 200 férbhelyes tehendszeti telep
a) dtalakitds eldtt; b) dtalakitds utdn

A valtozo telepnagysig és sokféle istallétipus kombinécidjabdl kiala»k't}lt
sokféle telepre konkrét gépesitési javaslatokat nehéz lenne kidolgozni. Lzer
modellként olyan telepeket kell kialakitani, amelyek nagysdgukban és 0sS26~
tételiikben az orszdgosan 4ltaldnos telepeket képviselhetik. Véleményem SZ‘f‘
rint az 1—38. 4brdn kozolt telepek megfelelnek ennek a kovetelménynek-
E telepeken mindharom istallétipus sz4zalékos ardnyanak megfelelGen szere-
pel, s osszetételiik is titkrozi az orszdgosan altaldnost. ‘
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X. 1. tokarmdnyos 1.1. Gmeneti tak. térald V. 1. abroktdrold WL 1. tejbesnts VIL. fréqyatelep
2 raktér - 2. mosogaté 2. [38helység 2. tejkezeld
> 3. tekomra " 8. géphaz 3. bittkamra
4. bpoloszoba 4. kamro 4. kannokirold . =
= . 5. kozanhdz
e e e e - 6. géphéz R

1.08 ferdhelyes tehénistcd

11900 fh-es Falmenti efetdutos
tehénistailo

10,2446 Férdhelyes ellets

V.26 férdhelyes borjineveld

Y.Kéozponti takarmdnyos

V1. Kbzponti tejhoz

VIL.Tragyatelep

V. Szérdskert

X.Kardm

1
|
1
i
1
'

v

o s S S

2. dbra. A kb. 300 féréhelyes tehenészeti telep dtalakitds elétt

A GEPESITESI FOKOZATOK

Az elézéekben ismertetett eltérs koriilmények, tovabbé a gépesitéshen:
Megkivint fokozatossdg sziikségessé teszik, hogy egy-egy munkafolyamat
gépesitésére tobb megoldast vizsgaljunk meg.

Akkor jirunk el helyesen, ha a szdmitdsba vehetd miiszaki megolddsok
Mindegyikét ott, ahol alkalmazdsira sor keriilhet — aranyos gépesitést tar-
talmazd géprendszeren belill — vizsgaljuk meg és értékeljiik. ,

A viszonylag nagyszimu miiszaki megoldis koziil tehat ki kell valasz-
tani azokat, amelyek az eddigi iizemi tapasztalatok, a szakirodalmi adatok ,
& vonatkozé KGST-vizsgalatok stb. alapjin széles korti hazai alkalmazésra
keriilhetnek. Ezek kivélasztisakor illetve a gépesitési rendszerek kialakiti-
sakor 4llanddéan szem elétt kell tartani azt, hogy a gépesités csak akkor éri
el céljit, ha vele a sziikséges munkakat hidnytalanul, kell§ id6ben és kony-
hyebben lehet elvégezni, ha a munka termelékenyebb, a termék tSbb és
1obb mingségti, a telep iizemeltetésének fajlagos koltsége pedig kisebb lesz.

mennyiben viszont a gépesitéssel abszolit munkaers-hidnyt kell pétolni,
akkor arra kell térekedni, hogy ez minél kisebb fajlagos beruhdzasi és iize-
melési koltséggel torténjék.
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1.108 Fhs kizép eleldutas tehénistdlls
1180 fh-es folmenti jdszlas tehénistdlld
14446 fhees elletd

. WV, 126 Fh-es borjinevels -
V. 135 fh-es borjineveld

VI.Kbzponti takarmdnyos 600 Fh-es telepre
VILK8zponti tejhdz, 6000 literas

Viil. Szérdskert

I1X.Karém B

- i kia
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3. dbra. A kb. 500 féréhelyes tehenészeti telep dtalakitds eldtt ala]
. az
: ker
Az egyes gépesitési megolddsok kivélasztisakor a kovetkezs szempon-
tokat célszerii figyelembe venni: ' key
1. a gépek és berendezések beszerzési lehetdségét és arat; 5
2. az épiiletekhez illetve az épiiletekben vald alkalmazhatészigl’lka,t trd,
(meglevd épiiletek esetén a. megoldhaté épiiletatalakitdsok mérté- §;§
két); A
3. a miikodésiikhoz sziikséges szakemberigényt; K
4. az lizembiztonsiguk mértékét; : en
9. a kapesolédé munkaknal alkalmazott gépesitési megolddsokkal vald .
ardnyossigot; ‘ S;)Z
6. varhaté iizemeltetési koltségeiket. ©
Torekedniink kell az egyszeriibb, az 4ltalinosan alkalmazhato, az iize- g¢p
men beliil jél kihasznidlhaté és a rendelkezésre 4116 szakemberek szakmai Zan
szinvonalét tilzottan meg nem haladé gépek és gépesitési rendszerek alkal- Tud
mazésdra, esetleg a gépesités fokozatos kifejlesztésére.
' A tehénistallékban, a takarményelSkészitékben és a tejkezelGkben na- 16se

ponta a kovetkez§ munkdkat kell elvégezni:
— takarmdnybeszallitis és el6készités,
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— takarmédnyadagolds,

— itatés,

— tragyaeltavolitas, s -

— almozis,

— fejés és tejkezelés, .

— 4llat- és kornyezettisztitas,

— kardmozis és legeltetés.

E munkdk kapesin az ardnyos gépesitést eredményezs géprendszerek
kialakitasa érdekében t6bb mint 50 munkamiivelet elkiilonitésére van sziik-
ség. Ezek részletes ismertetése ttilhaladja e cikk keretét, ezért csak a fonto-

- 8abb munkafolyamatoknak, illetve munkamiiveleteknek — az egyes gépe-

sitési fokozatoknak megfeleld — legjellemz8bb gépesitési megolddsait is-
Mmertetem a kovetkezd oldalakon kozolt tablazaton.
A tablazaton 14thatd, hogy az I. gépesitési fokozatnil a dolgozdk az
egyes munkdkat — féleg a bels§ széllitisokat — egyszerti gépekkel és esz-
6zokkel (kézikocesikkal) a kézi munkahoz képest jéval kevesebb fizikai ers-
ifejtéssel végzik. A zoldtakarminy-beszallitds kivételével a szallitisokat
Ogat végzi.
Ezt a fokozatot, amely jelentGsebb beruhazas nélkiil valésithaté meg,
a legrovidebb idén beliil minden olyan iizemben el kellene érni, ahol jelen-
eg hagyomanyos médon végzik a munkikat. Ennél a gépesitési fokozatnil
alapvetd célkitlizés az emberi munka megkdnnyitése. Hazdnkban jelenleg
az egyszerii kézi eszkdzok emberi munkat megkonnyité, munkatermelé-
tenységet, novels szerepe alabecsiilt. ' '
A II. gépesitési fokozatnil a munkik elvégzéséhez természetesen még
kevesebb fizikai erSkifejtésre van sziikség.
B fokozat f6bb gépei az oniirit8s takarménykioszté pétkocsi, a csorlds
trégyakihtzé szan, a sajtdros fej6gép. Ib gépek jelenleg is mar t6bb 4llami
8azdasighan izemelnek. A kézi ralcodds itt mar minimdlis, s a kiils§ és belss

Szallitasok z6mét is traktor végzi.

Az alkalmazott munkaszervezési rendszert6l fiiggéen a munkaidd csok-
kentésére is van lehetdség.

2o

Minimum 300 férhelyes telepnagyséigot feltételezve, ez a gépesitési fo-
kozat lehet8séget ad a szakositott, istallonként eltolt munkakezdést munka-
Szervezeti forma alkalmazdséra is. :

A IIT. gépesitési fokozat a munkdknak jelenleg a legmagasabb szinti
gepesitését tartalmazza. Néhiny olyan gép is szerepel benne, amilyent ha-
Zinkban még nem alkalmaznak (pl. silémard, takarmanyszallité lanc, told-
Tudas tragyakiszallité, moséval egybeépitett répavigs).

. Ennél a fokozatnil szimottevéen n6é a munkatermelékenység és jelen-

Osen csokken az 4llatok fajlagos kiszolgdlasi koltsége is.

_ Ez a gépesitési folozat 300-nél nagyobb telepeken lehetSséget ad a két-
Miszakos munkaszervezeti forma alkalmazdsira is. :

5 Gazdalkodss 5.
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2. tablazat
¢

Sorszam

Megnevezés

Az cgyes gépesitési fokozatoknak megfeleld gépesitési megoldasok

L

11.

111,

Megjegyzés

Zoldtakarmény-betakaritds

Zsldtakarmény-beszallitis a
telepre )
Rakodés a szériliskertben
silé .
széna, szalma
répa

Szériiskertbdl takarmany-
beszallitis

Szallitéeszkozrdl lerakodds
z6ld és silé

széna, szalma

répa
Takarmany-el6készités

apritds .

keverés

A takarmény szdllitéeszkozro
_ felrakésa, a takarminyosban

A takarmény istdlléba
széllitdsa

a) Jarvakaszilé
b) Jérvaszecskdzoéd
Traktor -} pétkocsi

Szillitészalag
Kézzel

a) Kézzel

b) Széllitészalag

Fogat

a) Kézzel

b) Oniiritéssel
Kézzel
Kézzel

Szecskavagd
Répavigd

a) Kézzel

b) Gyorsrakodéval
a) Kézzel

b) Gyorsrakodéval

Kézikoesi

Jéarvaszocskdzéd
Traktor - éniirités
pétkocesi

Silémaré
Kézzel

Szillitészalag
Traktor
Oniiritéssel
Kézzel

Kézzel

Szecskavigd
Répavigd

Gyorsrakoddval

Gyorsrakodéval

Oniirités pétkoesi

Jéarvaszecskdzd
Traktor -} oniiritds
pétkocesi

Silémard
Kézzel

Széllitészalag

Traktor

Oniiritéssel

‘Kézzel

Oniiritéssel .

Szecskavagd
Répamosé és vigd

Gyorsrakoddval
Gyorsrakodéval

a) Oniirités pét-

Altaldban csak

a kozvetleniil nem
etethetd ‘
takarményokra
vonatkozik

10595012101 HoUPSHIISdPS HUTdS[o) 119ZSPUSYSL (SONIed
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10.

11.
12,

13.

16.

17,

18.

A takarmény jészolba
adagoldsa

Az abraktakarmény be-
széllitdsa a telepre

Az abrak adagoldsa jaszolba

Ttatas

A trégyea kiszéllitisa az
istallébol a tragyatelepro

Almozis
Istallén, illetve telepen beliili
tejszéllitas

Fejés

Fejbgéptisztits

Tejhiités

Kézzel

Fogat
Kézikoesi
Onitaté

Kézikoesi

/

Kézzel
a) 25 1 kanna
b) 150 1 tejtank
Sajtiros fejégép
Kézzel

Nyitott hiitégép

Oniirités pétlkocsi

Trakior
Kézikocesi
Onitaté

Csorl6s szin -
traktoros pétkocsi
Kézzel

150 1 tejtanlk
Sajtiros fejégép
koézponti vakuum-

képzéssel

Cirkul4cids
moséberendezés
Nyitott hiitégép

Iocsi

b) Beépitotl
takarmany-
szallité lanc

a) Oniirités pét-
kocsi

b) Beépitett
takarmény-
szallité lanc

Trakior
Kézikoesi
Onitaté

a) Tolérud vagy
kaparélanc -
traktoros pot-
kocsi

b) Traktoros
toldlap

Kézzel

150 1 tejlank
Tejvezetdkes
(fejoallas)
fejogép
Cirkulécids
moséberendezés
Zart hiitégép

Kilonbozé szelep-
megoldésokkal
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2, tiblizat folytatdisa
Megjegyzés

am

,

111,
Zart hiitégép/
gép
lektromos kar

~
Y

Gépi tejszepardtor
a) HAati tisztito
b) Kerekes
tisztitd
Onitatékoesi

1

,

6gép
aram

i¢

b) Szigetelt tank
Gépi tejszeparitor
Onitatékocsi

ITati tisztit
Elektromos I

6gép

t

’

Az cgyes gépesitési fokozatoknak megfeleld gépesitési megoldas
i

igyelet
karim

a) Szigetelt tartdly| o) Hiitdkamra
b) Elektromos

b) Hiit6kamra
Gépi tejszepardtor

a) Kézzel

b) Hati tiszt

a) Emberi fel-
Vizhez hajtdssal

7, a)-val és b)-vel jelolt megoldds valtozatokat jelent, amire ugyanannak a fokozatnak kiilonbozé telepeken vald

”

Megnevezés
hiitve

Tej taroldsa
Allattisztitas
Legels Orzés
Legelén itatés

Szeparalas

* Az egyes fokozatokban a

alkalmazasakor van sziikség.

Véleményem szerint
ezek a gépesitési fokoza-
tok azok, melyekkel —
hazai koriilményeink ko-
z6tt — meglevd tehené-
szeti telepeinken redlisan
szamolhatunk.

A fokozatonkénti gé-
pesitési megoldasok ossz-
hangban 4llnak telepeink
jelenlegi helyzetével, s
modot adnak arra, hogy
minden telepiinkén az
ott legmegfelelébb gépe-
sitési megolddst alkal-
mazzdk és a gépesitést
magasabb  fokozatokra
fejlesszék fel.

A gépesitési fokoza-
tok vizsgilata sordn arra
is valaszt kell keresni,

“hogy mik a gépesités to-
vabbfejlesztési feltételei,
a fejlesztés mennyibe ke-
riil és mekkora a gazda-
sigi eredménye, tovib-
b4, hogy az adott istdl-
16tipus és annak adott
élettartama mellett me-
lyik gépesitési fokozat
mellett jelentkezik pozl®
tiv gazdasigi eredmény-

A GEPESITESI FOKOZATOK
TELEPMODELLENKENTI
ALKALMAZHATOSAGA

Az eléz6ek figyelem-
bevételével tehat a tipl~
kusnak tekintheté, aZ
1—3. &brakon bhemuta-
tott telepeken a kovet-
kezd gépesitési fokozato
kat, illetve az azol,ir‘la’k
megfelels iizemeltetésl €5
munkaszervezési  rend-

sze
viz
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szert is magdba foglalé gépesitési rendszert célszerfi kialakitani és meg-
vizsgilni: '

1.

o

) .
Az 1. 4brin lathaté kb. 200 féréhelyes telepen az I. fokozatnak
megfelel§ gépesitési rendszer alkalmazhatd. Ehhez azonban 4dtalaki-
t4sokra, az istalld kiegészitd helységeinél ajto- és faldthelyezésre, ut-
épitésre van sziikség (lisd az dbra a ) részét).

A 2. 4brdn lathaté kb. 300 féréhelyes telepen mindharom folkozat-
nak megfelel§ gépesitési rendszer alkalmazhato:

a) Az 1. gépesitési fokozat e telepen dtalakitdsok nélkill alkalmaz-
haté.

b) A IL fokozatnak megfelels gépesitési rendszer alkalmazdsihoz
a 4. 4bra a) részén 1athaté atalakitédsokat, a falmenti etetOutas
istallénak kozép etetSutassd valé atépitését kell elvégezni. Az .
istallék kiegészitd helyiségei is tehéntéréhellyé alakithatol at.

¢) A IIL gépesitési fokozatnak megfeleld gépesitési rendszer alkal-
maziséhoz pedig a 4. dbra b) részén lithaté kisebb médositdsok
(ajtéathelyezés) végrehajtisa sziikéges.

A 3. 4bran bemutatott kb. 500 féréhelyes telepen a II. és a ITI. gépe-

sitési fokozatnak megfeleld gépesitési rendszer alkalmazhato.

. 2. mosogaté
2. mosogald ' 3-4. kdzponti vakuumeld4llitd géphdz
© 3-4.kbzponti vdkumelddllité géphdz . c

| T
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J
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4. dbra. A Ib. 300 féréhelyes tehenészeti telep dtalakitds utdn

a) a II. gépesitési fokozatnak megfelel dtalakitds utdn; b) a I11. gépesitési fokozatnak

megfeleld dtalakitds utdn
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N

Az 5. dbrin lithatdk azok a sziikséges dtalakitisok, amelyeket a gépe-
sités érdelében el kell végezni. :

A IL jelll falmenti jaszlas régi istdllét kozépjiszlasra és a tragyakaparo
linc részére korbemend trigyacsatorndsra kell 4tépiteni. A jaszlakba ta-
karmdnyszallité lanc keriil beépitésre.

Az L. jeld istallék a II. gépesitési fokozatnal valtozatlanul maradnak, 2
III. fokozatndl pedig korbemens trigyacsatornasra vagy a traktoros tragya-
kitoldshoz sziikséges széles tragyacsatornisra keriilnek atépitésre*.

Az dtalakitisok utdn bizonyos tevékenységek kdzpontositisival (ta-
karményelGkészités, vikuumképzés) lehetGség nyilik a telepek férghelyka-
pacitisinak novelése is. ' '

A hirom {8 istallétipusban tehdt a 3. tdblizatban osszefoglalt gépesi-
tési megoldasok keriilhetnek kialakitdsra.

Végiil megjegyzem, hogy a kiilonbz6 istallékbol 4116 telepeken a telep-
szintli gépesitésnél és az épiiletek javasolt dtalakitisinal azt tartottam szem
el6tt, hogy az épiiletek az adott gépesitési fokozatnak megfeleléen azonos
rendszerben legyenek iizemeltetheték. Tgy pl. az 5. 4bran levé telepen &

T - —
VI. 1. abroktdrold
2. fOtdhelység

VILL. tejben's
tejkezeld
Fejsterem
kzpanki géphdz
261t eldvdrakozd
felhejts ct

Swoamn

X.  trdgyatelep

_

5. dbra. A kb. 500 féréhelyes tehenészeti telep dtalakitds - utdn

* Az abran a fejGallasban valé fejési valtozat is 14thaté. Ennek alkalmazasakor természetesen &
kozponti tejhazban tovabbi atalakitisok valnak sziikségessé.

Koz

Fal;

Fal;

tra
ny

All

das;
het
(3)

gép

00p:
Mex:
Tak,
JKCr
TEJIE
X |

besc
anlg
den
Fra;
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3. tdblazat
AZ ISTALLOTIPUSOKBAN KIALAKITHATO GEPESITESI FOKOZATOK

Gépesitési fokozat
Az istallé tipus - Megjegyzés
z istallé tipusa L IL L eglegyzes
Kozép etetbutas ....... X X X Mindharom fokozat
Falmenti etetéutas ...... X Atépités kozép etetd- . | Atépités nélkiil
utasra csak az I. foko-
zat
Falmenti jiszlas ....... X — Atépités Atépités nélkiil
kozép csak az I. fokozat
jaszlasra

X = A lehetséges megoldas

traktor vontatist 6niirités takarménykiosztd kocsikbdl térténik a takarma-
nyok kiadagolisa valamennyi istalléban (a 108 féréhelyes istallékban a két
jészol kozott dthaladva, az dtalakitott 80 fér8helyes istalléhoz pedig hozza-
dllva, a jaszlakba beépitett takarminysz4llitd lanc garatjiba adagolva).

IRODALONDM;

(1) Vaddsz Laszl6: A munkatermelekenység novelése a tehenészetben. Mezdgaz-
dasagi Kiadé, 1965, — (2) Munkdcsi Ldszlé: A tehenészeti munkak szakositdsinak le-
hetéségei, kiilonos tekintettel a kettGs miiszak kialakitdsira. (Elsadasvazlat) 1966. —

(3) A Mezbgazdashgi Gépkisérleti Intézetnek az &llattenyésztési gépekre vonatkozé
gépvizsgalati jelentései. ‘ .

TIpn MexaHH3ammi pabOuMX IIPOLECCOB B JXKHBOTHOBOZACTES ocoboe BHHMAHUE HYKHO
o0GpaTuTh HA THIBL YXe IOCTPOEHHBIX CKOTHBIX HBOPOB, BEpHCC HA MOJIOHBIC depmsr. UIx
MeXaHH3aIMI0, 06eCIe HBAOIYIO0 HauOobIit XO3SCTBEHHBI PE3YIIHTAT, MOXKHO Pa3speliNTh
TaK, YTO HYXXHO JCCIAEHOBATH H OLCHUTH NPIMEHAEMYIO B PACuCT MEXaHWU3alMIO H METOBI
JKCIUIOATAH MAMIMH B TAKUX CKOTHBLIX ABOPAX MM MOJIOYHBIX (dbepmax — IpH NPOFOIIKI-
TeNBHOIl HKCIIOATAIMH. B CTATHS OMUCHIBAIOTCS MOJIOYHBIE QEpPMBI, HMEIOMHMECT B Benrpui,
HX pa3zMepsl If COCTaB H NPHMeEHseMas B HIX MEXauu3anus.

Bei der Mechanisierung der Arbeitsprozesse in der Tierhaltung soll man eine
besondere Aufmerksamkeit auf die frither gebauten Kuhstille bzw. auf die Milchvieh-
anlagen wenden. Diese nachtriiglichen, die grésseren wirtschaftlichen Erfolge sichern-
den Mechanisierungen kann man nur in dem Falle béwerkstelligen wenn man die in
Frage kommenden Mechanisierungsiésungen und die jeweiligen Betriebsmethoden
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dieser Stille bzw. Anlagen bei dauernder Inbetriebnahme untersucht und auswertet-
Im Aufsatz wurden die bestehenden ungarischen Milchviehanlagen, deren Grésse un:
Zusammensetzung, sowie deren mégliche Mechanisierungslésungen vorgestellt.

At the mechanization of labour processes in stock-breeding a great attention
should be payed to the types of cow-houses and dairy farms construeted so far. Sub-
sequent mechanization resulting the highest economic effiency in such plants may
‘only be realized after a careful study and evaluation of all mechanization mqthods
that may be taken into account in the course of lasting operation maintained in _the
mentionned types of cow-houses and dairy farms. The paper reports informations

concerning the existing dairy farms, their size and composition as well as mechani-

zation systems applicable for them in Hungary.

| Kreké Béla: .
Linearis programozas

A konyv az 1962-ben megjelent mi atdolgozott és bévitett
valtozata. Az \j kiadas tartalmazza az utolsé &t év legfon-
tosabb kutatési eredményeit is (pl. a dek'ompo‘zfciés moédszert),
és szémos} a régi konyvben csak megemlitett médszert rész-
letesen kifejt (pl. a gradiens-médszer, a teljes elgallitds méd-
szere, a megoldé egylitthaték mddszere). Mar az elsé valtozat
nagy sikert ért el Magyarorszagon és kiilf6ldén egyarant.
Nemcsak a hazai kiadas példanyai fogytak el révid idé alatt,
. de mar t6bb kiadast ért meg a kényv német nyelven is, emel-
lett megjelent a szerb—horvat nyelvd kiadas, és késziil mar
az a valtozat is, amelyet az egyik londoni kiadé fog angol
nyelven megjelentetni. '

'Terjedelem: 560 oldal . v Ara kétve: 72,— Ft

Kozgazdasagi és Jogi Kényvkiadé

vol

far
felg
bdl
z0]

na]
ol¢



